Проектно-ориентированный проект
для организации работы группы студентов ЭТО
на втором этапе (для четвертого курса)
Информационная карта проекта

Название проекта: Проектирование современного электропривода для решения учебно-научных задач в области электропривода и систем управления технологическими процессами.
Руководитель проекта: Дементьев Ю.Н., зав.кафедрой ЭПЭО.

Состав коллектива, привлекаемого к реализации проекта: Сотрудники кафедры ЭПЭО ЭЛТИ: Бекишев Р.Ф., Однокопылов И.Г., Коваленко М.В., Чернышев А.Ю., Каракулов А.С.
Количество студентов, привлекаемых на проект: 4- 6 человек.
Характер специализации: Электропривод и автоматизация промышленных установок и технологических комплексов.

Ожидаемые результаты выполнения проекта и конкурентные преимущества:

Разработка технического задания на создание современного электропривода и систем управления технологическими процессами для решения следующих учебно-научных задач в области электропривода и систем управления.

1. Анализ состояния электроприводов и систем управления технологическими процессами предприятия и подготовка команд специалистов для внедрения новой современной техники на предприятиях заказчика.

2. Приобретение студентами уникальных компетенций по специализации «Электропривод и автоматизация промышленных установок и технологических комплексов», которых не могут дать конкурирующие Вузы. 

Основные параметры и характеристики электропривода:

· мощность привода вала шнека, не более


1,5 кВт
· напряжение питания привода



~380 В, 50 Гц;
· номинальная скорость вала шнека



160 об/мин;
· минимальная скорость вала шнека


0,16 об/мин;
· диапазон регулирования скорости вала шнека

1000:1;
· номинальный момент, развиваемый приводом на валу шнека, 

      не менее






80 Нм;
· напряжение управления приводом


10 В, 0-20 мА;
· включение привода





«сухой контакт»;
·  готовность привода





«сухой контакт»;
· тепловая защита двигателя




термисторная;

В рабочем режиме электропривода используется регулирование скорости вала шнека загрузки в пределах 16-160 об/мин.
Параметры мотор-редуктора:
· Тип мотор-редуктора – BG10/D09SA4
· Мощность двигателя –1,5 кВт
· Скорость ведущего вала – 151об/мин
· Постоянный момент – 42 Н*М
· Коэффициент эксплуатации – 2,3
 Конструкция передачи:

· Тип редуктора – Цилиндрический редуктор BG10
· Исполнение– Стандартный фланец Ø 140мм, цельный вал спереди Ø 20мм
· Коэффициент редукции – 9,33
Параметры выбранного двигателя:

· Тип двигателя – трёхфазный, D09SA4
· Напряжение/соединение – 380/звезда (Y)
· Частота – 50 Гц 
· Номинальный ток, А, при 380В/Y – 2.9
· Коэффициент мощности – 0,78
· Класс изоляции – F
· Режим работы – S1
· Номинальная скорость –  1400об/мин
· Класс защиты по IP – IP65
· Охлаждение EN60034-6 – IC411
Данные о научных центрах, организациях, предприятиях РФ и зарубежья с которыми установлено сотрудничество. Характер сотрудничества.

· ОАО «Сибирский химический комбинат» - заключен договор на выполнение научно-исследовательских работ по теме: «Оптимизация процесса разложения плавикошпатового концентрата на базе комплекса технических средств управления угловой скоростью вращения барабанов печи А–17х цеха 52 СЗ» и договор на тему: «Настройка и наладка  исполнительных электроприводов аппаратов производственного оборудования  в  цехах № 51, 52, 53 СЗ»;

· Potomac Electric (США) – заключен договор о поставке оригинальных схемных решений и встроенного программного обеспечения для управления сервоэлектроприводами робототехнических установок.
· ТОО «Казцинкмаш», г. Ридер (Казахстан) – заключен договор о наладке электроприводов металлорежущих станков с числовым программным управлением.
Структура организации образовательного процесса со студентами 3 и 4 годов обучения.
· Установочные лекции по проблеме.
· Семинарские занятия в режиме мозгового штурма по разделам проекта.
· Обсуждения докладов по разделам проекта.
· Групповая защита проекта.
Проект составил: 

          Научный руководитель проекта зав.каф. ЭИЭО                                Дементьев Ю.Н.
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