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СЕЧЕНИЕ Г-Г
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СЕЧЕНИЕ Д-Д
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X45
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МАСШТАБ 2 : 1

2 фаски20 ±12 ±0,1
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МЕСТНЫЙ Ж 
МАСШТАБ 2 : 1
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МЕСТНЫЙ E 
МАСШТАБ 2 : 1

45° ±2,5°
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±0,1

И

И

12
+2

4 отв. M6x1.0 равномерно по кругу M

СЕЧЕНИЕ И-И

Технические требования:
 Неуказанные допуски формы и отклонения поверхностей 1.

 выполнить по 10-ой степени точности ГОСТ 24643-81;
2.  Произвести воронение;
3. Вместо воронения допускается химическое оксидирование;

Ra  6,3

Лит. Масса Масштаб

Изм. Лист № документа Подпись Дата

Пров.

Т.контр. Лист 1 Листов 1

Н.контр.

Утв.

Формат А2Копировал

Разраб.

ФЮРА.05.02.001

ВалКозарь Д.М. 1:1

Круг 100 ГОСТ 2590-88
45 ГОСТ 1050-88
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