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СЕЧЕНИЕ E-E 
МАСШТАБ 1 : 2
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МЕСТНЫЙ B 
МАСШТАБ 1 : 1
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* - размер для справок;
Технические требования:
1. Неуказанные допуски формы и отклонения поверхностей 
выполнить по 10 квалитету ГОСТ 24643-81;
2. Острые кромки притупить;
3. Зачистить заусенцы;
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ОсьКозарь Д.М. 1:2

Круг 108 ГОСТ 2590-88
Сталь 45 ГОСТ 1050-88
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