
0,2*

20
°

±0
,1

° 5
JS9

-0,015
+0,015

9х40° равномерно по кругу M

14
,3

+0
,1

12
H9 +0,043

В

В

Б

0,08 А
0,01 А

3
+0,2

5
+0,2

5 ±0,5

25 ±0,25

6 ±0,5

1х45
4 фаски

30
h1

2
-0

,2
1

20
H

12
+0

,2
1

18
H

8
+0

,0
27

СЕЧЕНИЕ В-В

A

2
+0,1

x5
18 фасок

Вид Б

Технические требования:
Острые кромки притупить;1.
Зачистить заусенцы;2.
Допускается произвольное круговое расположение шпоночного паза;3.

Ra  6,3
П

ер
в.

 п
ри

м
ен

.
С

пр
ав

. №

Лит. Масса Масштаб

Изм. Лист № документа Подпись Дата

Пров.

Т.контр. Лист 1 Листов 1

Н.контр.

Утв.

Формат А3Копировал

Разраб.

ФЮРА.04.03.004

Полумуфта неподвижнаяКозарь Д.М. 4:1

Круг 35 ГОСТ 2590-88
45 ГОСТ 1050-88

83.90

Нач. КБ

Гольдшмидт М.Г.

Гольдшмидт М.Г.

ФЮРА.04.03.004[Полумуфта неподвижная]

22.04.11

НИ ТПУ АРМ

И
нв

. №
 п

од
л.
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од
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 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
И

нв
. №

 д
уб

л.
П

од
пи

сь
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 д
ат

а

ФЮРА.04.03.004

22.04.11

22.04.11

22.04.11

22.04.11

22.04.11
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