
ВИДЫ ОБЪЕДИНЕНИЙ ПРЕДПРИЯТИЙ В 

РОССИИ 

1. Классификация предприятий по размеру.

2. Виды объединений предприятий в РФ. 



Классификация по размерам:
размер предприятия определяется по количеству занятых.

Мелкие 
(до 50 занятых)

Средние 
(от 50 до 500)

Крупные 
(свыше 500)

Особо крупные
(свыше 1000)



Роль в экономике:

Малого бизнеса:

▪ Гибкое реагирование 
на изменение 
экономической 
ситуации;

▪ Препятствует 
появлению «лоскутной 
экономики»;

▪ Создание конкурентной 
среды;

▪ Обеспечение занятости 
населения

Крупного бизнеса:

Массовое производство 
продукта и эффект 
масштаба;

Проводники научно –
технического 
прогресса;

Высокая степень 
финансовой 
устойчивости;

Основные производители 
ВВП экономики



ЗАДАЧА:

-Определить, в какой гражданско-правовой форме 
может (и не может) быть создано следующее 
предприятие:
1. Компания по производству пластиковых окон, 

уставный капитал 80 млн. руб.
2. Артель «Карасик», 5 человек осуществляют 

совместный лов рыбы. Принадлежность капитала: 
1 уч. – лодка, 2 уч. – сети, 3 уч. – холодильник, 4 
уч. – склад, 5 уч. – грузовой автомобиль

3. Компания по вывозу мусора.
4. Организация по созданию нового программного 

обеспечения при посредстве фриланса.
5. Фермерское предприятие по созданию молочных 

продуктов.
6. Завод по добыче и обогащению металлических руд.



ОСОБЕННОСТИ РАСЧЕТА ПОКАЗАТЕЛЕЙ 

ОСНОВНЫХ И ОБОРОТНЫХ СРЕДСТВ

1. Особенности производственных процессов в 

машиностроении.

2. Основные средства. Особенности расчета. 

3. Оборотные средства. Оптимизация запасов.



















































*Анализ движения и качества основных средств на предприятии

Пример задачи

По данным таблицы 1 определите среднегодовую стоимость основных 

производственных фондов, коэффициенты ввода и выбытия ОФ, 

фондоотдачу и фондовооруженность предприятия

ОФсг – среднегодовая стоимость ОС, рассчитывается по формуле:

Где ОФнг – стоимость ОС на начало года, ОФвв – стоимость введенных в 

течение года ОС, ОФвыб – стоимость списанных ОС, К – количество месяцев, 

которые ОС работали в течение анализируемого периода.

У нас: ОФсг = 2000 + (220*9/12) – (200*(12-2)/12)= 1980 т.р. 

= (220/(2000+220-200))*100%=10,89%

=4200/1980=2,12

= (200/2000)*100%=10%

=1980/912=2,17



*Как считается амортизация линейным способом. Понятие 

первоначальной и среднегодовой стоимости ОФ

Пример задачи: По данным таблицы 2 рассчитайте амортизацию 

линейным методам на конец 2019 года, коэффициент износа и 

коэффициент годности

Основная формула расчета суммы месячных  амортизационных 

отчислений   имеет вид:

Ан – норма амортизации при линейном способе, рассчитывается по

формуле:

n – число периодов нормативного срока службы оборудования в месяцах; 

m - число периодов начисления амортизации на конец отчетного 

периода, СПИ – срок полезного использования.

У нас: А=((1/(12*12)*100%)*(12+2)*2000=194,44 т.р.,

= ((2000-194,44)/2000)*100%=90,28%

=194,44/2000*100%=100%-90,28%=9,72%

























*Анализ движения и качества оборотных средств на 

предприятии

Пример задачи:

По данным таблицы 3 определите показатели, характеризующие 

эффективность использования оборотных средств: коэффициент 

оборачиваемости и длительность одного оборота оборотных средств (период 

оборачиваемости)

, где Qрл – выручка от реализации, Ооб.с – средний остаток 

ОбС за период;

У нас в примере: Коб = 7200/2400 = 3;

, где Dk - количество календарных дней в периоде (30, 

60, 90, 180, 360).

У нас в примере: Тоб = 360/3 = (360*2400/7200) = 120 дней



*Особенности структуры основных и оборотных средств 

машиностроительного предприятия

Для нормальной организации машиностроительного производства 

необходимы высокие затраты для выхода на рынок (значительный 

объем долгосрочных инвестиций).

Многие машиностроительные предприятия создавались как 

градообразующие, поэтому на балансе таких предприятий находятся 

многие объекты городской инфраструктуры, которые относят к 

непроизводственным основным фондам.

Чрезвычайную важность для эффективности и развития 

машиностроительных предприятий имеет срок службы основных 

средств, поскольку производственные организации, занятые в 

машиностроении и металлообработке отличаются от других 

производственных организаций своей высокой фондоемкостью. 

В зарубежных странах средний возраст оборудования не превышает 

6 – 6,5 лет, и обновление станочного парка осуществляют через 7 лет 

эксплуатации, т. е. 15% станков и оборудования вводится вновь 

ежегодно. 



Для машиностроительных предприятий характерно активное использование 

амортизационных групп при расчете амортизационных платежей при 

линейном способе амортизации:

Погашение стоимости интеллектуальной собственности в нематериальных 

активах относится на себестоимость продукции (работ, услуг) по нормам, 

рассчитанным предприятием, исходя из первоначальной стоимости и срока 

действия патента (20 лет) или полезной модели (5 лет). По нематериальным 

активам, по которым невозможно определить срок полезного использования, 

нормы износа устанавливают в расчете на двадцать лет (но не более срока 

деятельности предприятия).



Под производственной мощностью машиностроительного завода

понимают способность имеющихся в его распоряжении средств труда 

(технологической совокупности машин, оборудования, агрегатов, установок 

и производственных площадей) к максимальному выпуску продукции за год 

(сутки, смену ит. д.) в соответствии с принятыми специализацией, 

кооперированием и режимом работы.

Производственную мощность завода устанавливают по мощности ведущих 

цехов, мощности цехов – по мощности ведущих участков, а мощности 

участков – по расчетной пропускной способности ведущих групп 

оборудования основного производства.

К ведущим цехам, агрегатам и установкам основного производства относят 

те, которые выполняют основные операции технологического процесса и 

имеют наибольший объем работ по трудоемкости. 

Ведущими цехами машиностроительного предприятия могут быть литейные, 

кузнечно-прессовые, металлообрабатывающие, термические, сборочные, 

механо-сборочные. Их потенциальные возможности определяют программу 

выпуска готовой продукции заводом.



Ведущими участками литейных цехов

являются все основные производственные 

отделения (участки). К ведущему 

оборудованию литейных цехов относят:

– автоматические линии формовки-заливки;

– формовочные и стержневые машины;

– вагранки и термические печи;

– заливочные конвейеры;

– смесеприготовительное оборудование;

– специальное автоматизированное 

оборудование для очистки отливок;

– различные автоматы и полуавтоматы для 

специальных видов литья

(в том числе машины литья под давлением);

– оборудование для зачистки отливок.



В кузнечных цехах к ведущему относят все оборудование, на 

котором

выполняют основные и формоизменяющие операции, а 

именно:

– паровоздушные и падающие штамповочные молоты;

– КГШП; – ГКМ;

– горячештамповочные автоматы и радиально-ковочные 

машины;

– ковочные вальцы, кривошипные и фрикционные прессы;

– оборудование термических отделений кузнечных цехов, на 

котором производят термообработку поковок.

К ведущему оборудованию в холодноштамповочных цехах

относят:

– прессы механические закрытые одно-, двух- и четырех-

кривошипные простого и двойного действия;

– многопозиционные листоштамповочные пресс-автоматы с 

нижним приводом;

– универсально-гибочные, листо- и профилегибочные 

машины, а также специальное прессовое оборудование.



В механических цехах ведущими 

подразделениями являются поточные и 

автоматические линии и участки серийной 

работы, на которых изготавливают 

основные и массовые детали для 

собираемых заводом изделий, а также 

идущие сторонним предприятиям.

Под ведущим оборудованием понимают 

основное металлорежущее оборудование –

автоматические линии, агрегатные и 

многошпиндельные станки, автоматы, 

полуавтоматы и др.

В сборочных цехах ведущими являются:

– конвейерные линии сборки;

– стационарные и конвейеризированные 

окрасочно-сушильные установки;

– основное сварочное оборудование.



Пропускная способность остальных звеньев основного производства должна 

быть пропорциональна (сопряжена) мощности ведущего цеха, участка, 

агрегата или группы оборудования. В случае наличия «узких мест» их не 

учитывают в расчете мощностей. 

Под «узким местом» следует понимать те цехи, участки, агрегаты и группы 

оборудования основного и вспомогательного производств, пропускная 

способность которых не соответствует (меньше) мощности ведущего звена, 

по которому устанавливают производственную мощность предприятия. При 

наличии несопряженности по мощности между звеньями производства 

разрабатывают мероприятия по устранению «узких мест», которые 

становятся основой для составления плана оргтехмероприятий, проектов 

технического перевооружения и реконструкции предприятия.

Производственная мощность предприятия – величина переменная, что 

связано с обновлением парка машин, списанием с баланса устаревшей 

техники. Поэтому рассчитывают мощность на начало и конец года, прирост и 

выбытие мощности, среднегодовую мощность. 





Состав оборотных средств машиностроительного предприятия 

зависит от особенностей его производственного цикла и 

технологии. 

В среднем, структура оборотных средств имеет вид:



Кругооборот оборотных средств обычно имеет вид:



Производственный цикл на машиностроительных 

предприятиях занимает довольно большой период времени –

от нескольких недель до нескольких месяцев, что зависит от 

сложности выпускаемой продукции. Поэтому в условиях 

инфляции оборотные средства, возвращенные в виде денег 

на расчетный счет, обесцениваются с каждым 

производственным циклом. 

Полученные от реализации продукции денежные средства не 

могут восполнить в полном объеме затраченные на 

производство материалы, комплектующие изделия и другие 

предметы труда. Поэтому предприятия вынуждены постоянно 

пополнять оборотные средства, прибегая к отчислениям 

средств из прибыли, кредитам банков и другим инвесторам. 

В случае расширения производства, перехода на новые 

модели изделий, улучшения качества выпускаемой 

продукции потребность в оборотных средствах резко 

возрастает.
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