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English Deutsch / German No-pyccKu
A.C. Wechselstrom nepemeHHbIN TOK
abrasive wear Abriebverschlei’ W3HOC OT UCTUPAHMUSA
acceleration Beschleunigung yCKOpeHue
accuracy Genauigkeit TOYHOCTb
adhering material klebender Werkstoff Knerowmn matepman
adjustable verstellbar nepemeLLaembli

alignment error

Fluchtungsfehler

HECOOCTHOCTb

angle of inclination

Neigungswinkel

Yyron HakJioHa

angular Winkel- yrnoBoi

annealed gegliht OTOXKEHbIN ( 0 cTanm)
approach cut-section Anschnitt OTpesokK

arc Bogen apka

assembly Montage cbopKa, MOHTa)

balanced tool augewuchtetes Werkzeug cbanaHCMpPOBaHHbIA MHCTPYMEHT
balancing auswuchten 6anaHcupoBaTb

ballscrew Kugelgewindetrieb LUApMKO-BMHTOBAsA nepegaya
base Sockel / Basis pa3bém, NaHeibKa

batch Charge napTus getanemn

bearing Lager NOALWMMHUK

bed Bett dYyHOAMEHT, OCHOBaHMe
bending biegen rHYTb

black malleable cast-iron schwarzer Temperguss deppUTHbLIN KOBKUI YyTyH
blind holes Sacklocher NosI0CTb, INyXoe oTBepcTue
bond Bindung CBA3b

boring Aufbohren / Bohren pacTouyKa, bypeHue

brace Bohrwinde / Stutze KOJI0BOPOT, CTOMKaA

brittle material sprode Werkstoffe XpYynKue matepuansi

build-up cutting edge

Aufbauschneide

HApPOCT Ha PeKYLLEN KPOMKe

burr Grat 3ayceHeL, 061011

burr formation Gratbildung obpasoBaHue 3ayceHLEeB
cabinet Gehduse Kopnyc

cable track chain Flihrungskette BeAyllee 3BEHO

cantilever length

Auskraglange

O/IMHa BblNeTa

carbon-fibre reinforced
synthetic material

Kohlenstofffaserverstarkte
Kunststoffe

yrnennactuku

cased motor

verkleideter Motor

Asuratenb C obTtekaTenem

cast bore

vorgegossene Bohrung

3apaHee OT/INTOoE OTBEPCTUNE

cavity

Kavitat

KaBUTaTop, YCUnnTenb

CBN / Cubic Boron Nitride

Kubisches Bornitrid

Kybuueckuit HUTpua 6opa

centre

Mittelpunkt

LeHTp

centring point

Zentrierspitze

LLeHTpUpytoLee oCcTpué

chain-type

Kettentyp

T™TN uenun

chamfering

Fasen

cHATMeE dacKku
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chamfers Anschnittformen 3abopHasn yacTb popma
changer Wechsler nepekayaTesb
chatter marks Rattermarken BbIOOMHbI
chattering Rattern BMbpaumn
cherry / spherical mill Kugelfraser lWwapoBana ppesa
chip Span CTPYKKa
chip breaker Spanbrecher CTPYKKONOM
chip conveyor Spanférderer TPAHCNOPTEP ONA CTPYKKN
chip disposal Spaneabfuhr yaaneHue CTPYXKn
chip divider Spanteiler CTPY*KKOoApObUTEND
. . NHeBMAaTUYECKOE YAaNeHME
chip extractor Spaneabsaugung ya
CTPYKKHK
chip flute Spannut CTPY*Ke4yHan KaHaBKa,
KpenéKHblii nas
chip wiper Spanabweiser CTPYXXKOOTpaXKaTesnb
chipping Ausbriiche BbIPbIB, BbIKOJIOTKA
chisel edge Querschneide nonepeyHasa peska, pacnua
chuck Futter ¢dyTepoBKa, 06/11MLL0BKa
chute Schurre CaMOTEYHbIN IOTOK, IeCOCNyCK

circular plunge milling

Zirkularbohrfrasen

LUMPKYNApHOE pacToUYHoe
dpesepoBaHme

clamping

Spannen

3aTAXKa

clamping claws

Klemmpratzen

3aXXUMHble Ky/1aKun

clamping wedge

klemmkeile

3aKnagku

cleansing

Sduberung

OYUCTKa

climb-cut milling / down milling

Gleichlauffrasen

nonyTHoe ¢ppesepoBaHme

clocked getaktet UMMY/IbCHbIN

clogging Spanestau HAPOCT Ha peXyLLEN KPOMKe
closed-loop geschlossener Regelkreis 3aKPbITbIN KOHTYP

CNC Computerized Numerical Control | YMY Tnna CNC

coarse grob / roh rpy6biii/cbipoii

collect auffangen ynaBAnBaTb

column Maschinenstander CTaHWHA CTaHKa

compensating chuck

Ausgleichsfutter

KOMMEHCUPYIOLWMIA NaTPOH

component

Bestandteil

KOMMOHEHT, COCTaBHaA 4acCTb

concentricity runout

Rundlaufgenauigkeit

TOYHOCTb NO paguanbHOMy
bueHuto

contact ratio

Eingriffsverhaltnis

nepegarto4yHoe 4Yncino

contact ratio of the facing
chamfers

Schneideniberdeckung

KO3pOMUMEHT NEPEKPDLITUA PeEXK.
KPOMOK

contact width

Eingriffsbreite

LWUNPUHA KOHTAKTa

continuous-path control Bahnsteuerung TpaeKTopHOe ynpas/ieHue
control panel Bedienfeld naHenb ynpasBaeHus
controllable steuerbar ynpasasembli

conventional milling / up

Gegenlauffrasen

¢dpesepoBaHMe B

2




2 Intemational TEMPUS

milling

3 A ** %
) * *
= ‘ * *
: i) * *
B *ox X
G )

MA COURSE

European Commission

INTERNATIONAL

SUCCESS

ENSURING OF PRODUCT LIFE CYCLE
TECHNOLOGICAL PROCESSES EFFICIENCY

A

TCM

company

npoTMBONOOXK. Hanpasn.

cooling conduits

Kihlmittelkanale

KaHanbl oxnax. Kugkoctm

copying milling

Kopierfrasen

KonMpoBasibHOe PppesepoBaHme

countersinking Senken CHUXKeHue
counterweight Gegengewicht npoTMBOBEC
coupling Kupplung cuenneHue

cover Abdeckung 3aLWMTHbIN 3KpaH
creep resistant warmfest Ten0ycToMuYnBbIn

creep resistant alloys

warmfeste Legierungen

TEPMOYCTOMYMBbIE CM/1aBbl

cross bore Querbohrung nonepeyvyHoe oTBepcTUe
cut-off milling Trennfrasen pasgensiouiee ppesepoBaHme
cutting angle Spanwinkel nepeaHwUn yron pesaHus

cutting arc angle

Schnittbogenwinkel

yron pesaHus

cutting depth

Schnitttiefe

rnybuHa pesa

cutting edge chipping

Schneidenausbriiche

CKOJIbl peXKyLLEen KPOMKM

cutting edge overlapping error

Schneideniiberdeckungsfehler

AedeKT NepeKkpbITUS pex.
Kpomok

cutting insert projection

Wendeplatteniiberstand

BbICTYMaHMEe NOBOPOTHOM
NNaCTUHbI

cutting inserts

Wendeschneiplatten

NOBOPOTHAaA pexyL,. MNnactnHa

cutting insert-tipped

bestlickt mit
Wendeschneiplatten

obopyaoBaHHbIM NOBOPOT. Pex.
MnhactMHamm

cutting material

Schneidstoff

WMHCTPYMEHTaNbHbIA MaTepuan

cutting off

Abstechen

BbINYCK, C/IMB MeTaNN1a

cutting speed

Schnittgeschwindigkeit

CKOPOCTb pe3aHunAa

CVD-diamond (chemical vapor

D CVD-Diamant anmas CVD
deposition)
D.C. Gleichstrom NOCTOAHHbIN TOK
datum Bezugspunkt OnopHas TOYKa
deburring Entgraten yaaneHue obnos

diamon-coated

Diamantbeschichtet

C a/IMa3HbIM NMOKpPbITUEM

die Form dopma

diecast Druckguss NUTbE Nog, AaBNeHNEM

die-sinking shop Formenbau npoun3BoAcTBO npecc-hopm

direct drive Direktantrieb npsmoi Npueog,

downtime Stillstandzeit Bpems npocrtos

drawing tool Ziehwerkzeug BOJIOYU/IbHBIA MHCTPYMEHT

drilling Bohren cBepneHue

drilling head Bohrkopf rosioBKa bypa, ceepna

drive Antrieb npueog,

dry maching Trockenzerspanung cyxoe pacnblieHue

efficiency Effizienz 3¢ PeKTUBHOCTb

encoder Kodierer KOAVPYIOULEe yCTPOCTBO,
wundpaTtop

end mill Schaftfraser KoHLUeBas ¢pesa
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even gleichmaRig paBHOMEpPHbIN
expenditure Aufwand 3aTpaTbl, U3AEPKKU
external machining Aullenbearbeitung Hapy*KHas 0bpaboTKa
face milling / facing Planfrasen nnockoe ¢pesepoBaHue

face radius mill

Stirnradiusfraser

3ybodpesepoBasibHbIl CTAHOK

faceplate

Planscheibe

Kpyrnas nauTa

facing reamer

Stirnreibahle

XOH /1060BOI1 NOBEPXHOCTH

feed Vorschub noAatoWmMin MexaHu3m
feed axis Vorschubachse oCb nogauu
feed direction Vorschubrichtung Hanpas/ieHMe Noaaum

feed gearbox

Vorschubgetriebe

KopobKa nogau

feed motor

Vorschubmotor

NPOTAXKHbIA MOTOpP

feed per tooth

Zahnvorschub

nogava Ha 3y6

feed rate Vorschubgeschwindigkeit CKOpOCTb Nogaun
feedback Rickkopplung obpaTtHas cBA3b
fine boring Spindeln / Feinbohren PacTaumBanme, Tonkoe

pacTauMBaHue

finest-grain cemented carbide

Feinstkornhartmetall

MENKO3EPHUCTbIN
TBEPAOCMNAABHbIN MeTann

finishing Schlichten ynctosas obpaboTKa
fixture Spannung 3aXKUM
- . e3epoBaHune HoKoBOM
flank milling Flankenfrasen pesep
NoBEPXHOCTM
flat flach NAOCKUM

flexural strength

Biegefestigkeit

NPOYHOCTb Ha U3rnMb

friction Reibung TpeHue

frictional wheel Reibrad OPUKLMOHHBIN ANCK
gantry Briicke MOCTUK

gauge Messlehre Mepuno

gearbox Getriebe KopobKa nepeaay

glass-fibre reinforced synthetic

Glasfaserverstarkte Kunststoffe

MCKYCT. MaTepuan apmup.

material CTEKN0BOIOKHOM
grey cast iron Grauguss 4yryH

grinding Schleifen wandosaTb
gripper Greifer rpendep, 3axsat
guideway Flihrungsbahn HanpasaAloLWan
guiding chamfer Flihrungsfase JIeHTOYKa cBepa

guiding gib Flihrungsleiste HanpaBAAloOLWLAA NAaHKa

hard milling Hartfrasen (bpe3epOoBaHMe 3aKaNEHHbIX
netanem

hardness Harte TBEPAOCTb

heavy machinable materials

schwerspanbare Werkstoffe

TPYAHOPACTAXKNMbIE MaTepUabl

heavy-duty mill

Hochleistungsfraser

BbICOKOMPOU3BOANTENbHASA
¢dpesa

helical milling

Zirkularfrasen

dpeseposaHmne No Kpyry
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yron nogbéma cnupanm

HFM High feed milling

Hochvorschubfrasen

dpeseposaHme c moTopom 60n.
MOLLHOCTH

high-alloy steel

hochlegierter Stahl

BbICOKO/1IErMpOBaHHAA CTa/lb

¢dpesepoBaHMe ¢ mMoTopom 60oJ.

high-feed milling Hochvorschubfrasen
MOLLHOCTM
holding shank Aufnahmeschaft XBOCTOBMK
hollow shank taper Hohlschaftkegel MONbIN KOHNUYECKNI XBOCTOBUK
honing Honen XOHUHroBaTb

HPC / High Performance
Cutting

Hochleistungszerspanung

BbICOKO3PEKTUBHOE pe3aHue

HSC / High Speed Cutting

Hochgeschwindigkeitszerspanun
g

BbICOKOCKOPOCTHOE pe3aHune
mMeTanna

HSS / High Speed Steel

Hochleistungschnellarbeitsstahl

BblICOKO3dPEKTUHAnA
ObICTpOpeXKyLan cTanb

hydraulic hydraulisch rMapaBnyecKkunit
. . rMAPABINYECKUIN 3aXKUMHOM
hydraulic expansion chuck Hydrodehnspannfutter AP
naTpoH
inclined schrag Kocom
infeed Zustellung ¢dyTepoBKa, 0611L0BKa

internal machining

Innenbearbeitung

06paboTKa BHYpeHHeM
MOBEPXHOCTU

interrupted bore

unterbrochene Bohrung

npepbiBUCTOE CBEP/IEHUNE

jag-free schartenfrei 6e3 3anuna, 3apybKn

jags Schartigkeit 3apybka

jaw Backe Ky/JlauoK

JIT Just-in-Time TOYHO B CPOK

knurl teeth Kordelverzahnung 3ybuaToe 3auensiexme ¢ Kochim
pudneHnem

land wear Freiflachenverschleif’ W3HOC 3a4Hel NoBEepPXHOCTH

large-batch production GrofRserie KpynHas cepua

lasernotches Laserkerben Haapes nasepom

lathe Drehmaschine TOKapHbIl cTaHoK ¢ YNy

lathe tool Drehwerkzeug TOKapHbIN MHCTPYMEHT

left-hand spiral flutes

linksspiralig genutet

C Nasamun nNo cnupanu cnesa

lever Hebel pyKOATKa
long-chipping langspanend AAOLNIA ANVHHYIO CTPYIKKY
longitudinal langs no A/nHe

machine bed

Maschinenbett

CTaHWHA CTaHKa

machine datum

Maschinennullpunkt

CTaHO4YHOE BpeMA pacy éta

machining Zerspanen Hapes3aTb CTPYKKY
machining force Zerspanungskraft cuna pesaHus

main Haupt- OCHOBHOIA

maintenance Wartung obcnyKmBaHue

male die Stempel neyatb

manned bemannt yNpaBAAeMbl 3KMMAXKEM




TCM - <
Scte et SUCCESS e

¥ Iintemational TEMPUS L e e B
manufacturing cell Fertigungszelle NpPon30ACTBEHHbIN MOAY/1b
MCD / Monocrystalline . . . N
diamond Monokristalliner Diamant MOHOKPUCTAZIMYECKUI anmas
measuring Messung nsmepeHue
medium chip thickness Mittenspandicke CpeauHHasa TONLWMHA CTPYKKMU
metal removal rate Spanvolumen 06BEM CTPYKKN?
milling Frasen bpeseposaHme
milling arbor Fraserdorn ¢dpesepHan onpsKa
milling cutter Fraser dpesa
milling pattern Frasbild BHELIHWY BUA, Gpes.

NMOBEPXHOCTHU
MMC / Metal Matrix Metall-Matrix- KOMMNO3UL,. MaTepuanbl MeTan.
Composites Verbundwerkstoffe NOAJ/IOMKMU
monitor Bildschirm MOHUTOP
monitoring Uberwachung KOHTPO/b
motor Motor ABuratenb c obTekatenem
mould Matrize / Form maTpuua/dopma
moving mass bewegte Masse ABUXKYLLLAA macca
nodular graphite cast iron Kugelgrafitguss NUTbE N3 moaynapHoro rpaduTa
odd pitch Ungleichteilung HepaBHOMEpPHbIN Lwar
orthogonal clearance Freiwinkel rnaBHbI 3a4HUIA yron
oscillating holder Pendelhalter naaBaroLWMi NaTPoH
overarm Flihrungsarm HaNpPaBAAOLWNIN KPOHLUTENH

pallet changer

CTPOICTBO aBTOMATUY. 3aMeHbl
Palettenwechsler yerp

nanet
path Flihrung HanpasasAoLlWwme (ponKK)
PCD / Polycrystalline Diamond | Polykristalliner Diamant NOJIMKPUCTANINYECKUIA aIMa3
PCD blanks PKD-Rohlinge rlo7vKpneraniuieckie
3aroToOBKM
peeling off Abblattern oTC/lauBaHue
peripheral milling Umfangsfrasen nepudepnintHoe ppesepoBaHue
pinion Getrieberad LecTepHsa
piston rings Kolbenringe NopLUIHEBbIE KONbLA
pitch Teilung war 3auensieHusa
plain milling / face milling Planfrasen nnockoe ¢pesepoBaHue
PLC Speicherprogrammierbare NPOrpamMmMnPOBAHME C 3aNOMMH.
Steuerung YCTPOWCTBOM
plunge cut depth Einstechtiefe rnybuHa nponuna
plunge cut width Einstechbreite LWMPKUHA Nponuaa, Npope3aHns
plunge milling Tauchfrasen Bpe3Hoe ¢ppe3epoBaHue
plunge-cut inserts Einstechplatten BCTpamMBaemMas naacTuHa
plunging Eintauchen BTATMBaHME
pocket milling / cavity milling Auskammern / Taschenfrasen ;:sﬂaiz::/d)pegepjblemm{
point angle Spitzenwinkel Yyron npu BepLUnHe ceepna
point-thinning Ausspitzung noaTo4Ka (ceepna)
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NPAMOYronbHasa cucTema
ynpasneHusa

power

Leistung

MOLWHOCTb

power supply

Netzanschluss

rHe3Ao0 NoAKA0UYEeHMA K ceTn

profile milling

Profilfrésen

npo¢unbHoe ppesepoBaHme

progressive chamfer

Schélanschnitt

3aTO4Ka C Ma/ibiM yriom
dpesepoBaHun

progressive twist

Schaldrall

X0/, Hape3Ku

punched tape

Lochstreifen

nepdoneHTa

punching Lochen npobuBKa OTBEPCTU
punching tool Stanzwerkzeug BbIPYOHOM MHCPYMEHT
quill Hohlwelle nosbli Ban

rack Gerust NOCMOCT, /ieca
:irITiFr:Igng / angular plunge Schrageintauchen BTAMMBATHCA MO KOCOM
ratio Verhaltnis KpaTHOCTb

reamer Reibahle pa3BEpTKa

reaming stock Reiben AufmafR obmep TpeHus

rear mirror-image milling Anspiegeln 3epKanbHoe wandosaHme
rectifier Gleichrichter BbINPAMUTEND

red hardness Warmharte TEPMOCTOMKOCTb
relief Verjingung CY>KeHMe , KOHYCHOCTb
relief grinding Freischliff 33HAA 3aTOYKa
resistance to wear Verschleil¥festigkeit N3HOCOYCTOMUYMBOCTb
retrofitting Umristung nepeHanagKa
right-angle insert Eckmesser (90°) yrnomep

right-hand spiral flutes

rechtsspiralig genutet

LUNYHTOBOWM NO NPaBoi cnmMpanu

rip milling

Rippenfrasen

dpesa ana pébep

rotary Dreh- NOBOPOTHbIN

rotary table Drehtisch NMOBOPOTHbIN CTOA, NAaH-Wanba
rotor Drehsystem NoBOPOTHaA cucTema

roughing Schruppen obaupkKa

roughness Rautiefe rnybuHa WepoxoBaTocTu

rpm / revolutions per minute

Umdrehungen pro Minute

060poTOB B MUHYTY

run befahren coBepLlaTb OCMOTP

safety Sicherheit NPOYHOCTb Ha U3rnb

saw milling Sagefrasen MHOropesL, pacnmaoBOYHbIN
NHCTPYMEHT

segmented segmentiert CerMeHTUPOBaHHbIN

sensing head Abtastkopf CKaHMpYIoLLLAA ro/I0BKa

servomotor Servomotor cepBoABuraTenb

set milling Satzfrasen dpesepoBaHue Habopom Pppe3

setting Einstellung perynmpoBKa, HacTpoMKa

setting angle

Einstellwinkel

yron yCtraHOBKHM

setup

Aufbau

KPOMMNOHOBKa
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shaft Welle Ba/NK

shank Schaft cTBON

shaving Schabeschnitt 334YMCTHOW WTAMI

shearing plane formation

Scherebenenbildung

Habop Kepammyeckoi macchbl
ONA NnTbA

short-chipping kurzspanend OAOLWMA KOPOTKYIO CTPYIKKY
shoulder milling cutter Eckfraser yrnosas ¢ppesa
shrink-fit chuck Schrumpffutter YCaZ04HbIN NaTPOH

side milling cutter

Scheibenfraser

Auckosana dppesa

TopueBoe ppes-e NI0CKUX

slab milling Stirn-Planfrasen N
NoBEPXHOCTEN

slant Neigung HaK/IOHEeHue

slide Schlitten CYnnopT, KapeTKa

slot milling Nutenfrasen ¢dpesepoBaHMe NasoB

smoke marks Schmauchspuren cneabl Abima

soldered gelotet nasHbIn

solid cemented carbide Vollhartmetall TBEPAOCNNAaBHbIA MeTann

speed Drehzahl o06opoTbl

spindle Spindel WnMHAEeNb, Nanew,

spindle headstock

Spindelstock

WNUHAeNbHas, nepeaHas 6abka

spot welding

PunktschweiRen

TOYeuHas cBapKa

square-shoulder milling Eckfrasen ¢dpesepoBaHue yrnos
standstill Stillstand BbICTOM, OCTaHOB
start-drilling Anbohren 3acBep/anBaHue

stator Stator cTaTop

stepped countersinks Stufensenker CTYNeHYaTbl 3eHKep
stepped tools Stufenwerkzeuge CTYNEeHYaTbI UHCTPYMEHT
stock Aufmald npunycK

straight cutting angles

Gerade Schneiden

npAamMmoe Hape3aHune

straight flutes

geradegenutet

dpesepoBaHue ¢ Npsam.
KaHaBKamMu, Nasamm

straight-line control

Geradliniensteuerung

NPAMOSIMHENHOoe ynpaBaeHme

stress Spannung HanpsxeHne

structure Gefiige CTpoeHue

supply Zufiihrung nogaya, MexaH13m nogayu

switch Schalter nepeknoyarenb

switch cabinet Schaltschrank wkad KPY

swivelling schwenkbar OTKUAHOM

tailstock Reitstock 3agHAA 6abka

tempered vergltet 3aKaNEéHHbIM, yNPOYHEHHbIN

tensile strength Zugfestigkeit MIPEAEN NIPOTHOCTH TipH
npaspbise

thermal conductivity Warmeleitfahigkeit TennonpoBOAHOCTb

thread milling Gewindefrasen pe3bbodpesepoBaHue

through holes

Durchgangsbohrungen

CKBO3HblE OTBEpPCTUA

8
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timing belt Zahnriemen 3ybyaTbiii peMeHb
TiN / Titanium Nitride Titannitrid HUTPUA TUTAHA
tool Werkzeug MHCTPYMEHT
tool carrier Werkzeugtrager WMHCTPYMEHTaNbHbIM KPOHLITENH

tool changer

Werkzeugwechsler

MeXaHM3M aBTOMaT. CMEHb!
WHCTPYMEHTA

tool life travel

Werkzeugstandweg

CTOMKOCTb perKk. MHCTpymeHTa

tool lifetime

Standzeit

CTOMKOCTb per. MHCTpymeHTa

tool magazine

Werkzeugmagazin

MarasuH UHCUPYMEHTOB

tool shop Werkzeugbau VIRCTRYMERTaNIbHOS
npon3BoACTBO

tool steel Werkzeugstahl WMHCTPYMEHTaNbHas CTanb

torque Drehmoment MOMEHT BpaLLeHuA

torsion Verwindung CKpy4ymBaHue

torsional strength

Torsionssteifigkeit

KPYTW/bHanA }ECTKOCTb

tough material zahe Werkstoffe BA3KME maTepuanbl
toughness Zahigkeit BA3KOCTb

transducer Wandler npeobpasosaresb
transfer lines Transferstralle aBTOMaTUYecKasn IMHUS
transition Ubergang nepesoa, nepexos,
translatory movement Schubbewegung CKOJIbXKeHUe
transverse quer nonepeyHsbIi

transverse-rupture strength

Biegebruchfestigkeit

npeaen NPoYHoOCTU Npu nsrnbe

traverse quer nonepeyHbli
traversing column Quersaule rnonepeyHasa CTOMKa
trimming besdumen CHUMATb KPOMKY

. S TOYHOCTb, COOTBETCTBUE
trueness to size MaBhaltigkeit !

pasmepos

trueness-to-shape

Formgenauigkeit

bOYHOCTb GOPMbI

turn milling Drehfrasen ¢dpesepoBaHMe C NOBOPOTOM
turning Drehen TOYMTb

turret Revolver peBo/ibBepHaA rosoBKa

twist angle Drallwinkel yron noagbéma BUHTOBOM MHUM

twisted cutting edges

Gedrallte Schneiden

CKpy4YeHHble paboyre KPoOMKHU

twisted multi-insert milling
cutters

Igel (Walzenstrirn-) fraser

¢dpesa c HECKONbKMMM
nAacTMHamm

uneven ungleichmaRig HepaBHOMEpPHbI
unit Einheit eAVHULA
unsoldering ausloten BblNamMBaTb
velocity Geschwindigkeit CKOpOCTb
- .. e3epoBaHue V-jobpasHoro
v-slot-milling V-Nut-Frasen :11):33 P 105p

water cooling

Wasserkihlung

BOOAHOE OXnaxageHwme

wear

Verschleild

M3HOC

web

Steg

nepembliyka, CTOMKa
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intemational TEMPUS
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INTERNATIONAL
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SUCCESS i

ENSURING OF PRODUCT LIFE CYCLE
TECHNOLOGICAL PROCESSES EFFICIENCY

company

OTBEPCTUE BO BHYTPEHHEMN

web hole Stegbohrung
neperopoake
wedge angle Keilwinkel Yronl 3a0CTPEHUSI MHCTPYMEHTA
welding Schweil’en cBapkKa
wheel suspension Radaufhangung nogBecKa Koneca

white malleable cast-iron

weiller Temperguss

Nep/INTHbIN KOBKUI YyryH

wide finishing insert

Breitschlichtmesser

LUMPOKKUI YUCTOBOM peseL,

widening

Aufweiten

pa3BasibLOBbIBATb

wiper-geometry

Wiper-Geometrie

reo-a UHCTPymeHTa C A/IMHH
.3a4UCT. n1e3pnem

work-hardening

Kaltverfestigung

HaKknén

working values

Arbeitswerte

napameTpsl

Young's modulus

E-Modul (Elastizitatsmodul)

MOAY/b YyNpyroctu
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