Текущий и итоговый контроль результатов изучения дисциплины

При изучении дисциплины " Технологические основы производства порошковых и композиционных материалов и изделий " используется рейтинговая система оценки знаний студентов.

В семестре максимальная рейтинговая оценка дисциплины составляет 1000 баллов и в оценку рейтинга входят:

1)
посещение лекционных занятий
19 лк х 13
250 баллов

2)
посещение и выполнение

лабораторных работ
  6 лб х 25
150 баллов

3)
выполнение (рубежных)

контрольных работ
  3 кр х 100
300 баллов

4)
рейтинг зачета


300 баллов

Студент допускается к сдаче зачета, если он выполнит учебный план (посещение лекционных занятий, посещение и выполнение лабораторных работ, выполнение контрольных работ) и набрал не менее 550 баллов.

Максимальный рейтинг  зачета составляет 300 баллов. Форму проведения зачета (устно, письменно, по билетам, без билета и т. д.) устанавливает лектор. Зачет считается сданным, если студент набрал не менее 50 баллов.

Общий рейтинг переводится в оценку исходя из суммы баллов за выполнение учебного плана и сдачи зачета по соотношению:

от 700 до 800 баллов
удовлетворительно;

от 800 до 900 баллов
хорошо;

более 900 баллов
отлично.

При недостатке в семестре баллов для допуска к зачету студент может дополнительно набрать баллы, выполняя индивидуальные самостоятельные задания.
Учебно-методическое обеспечение дисциплины

При изложении и изучении дисциплины используются следующие наглядные пособия:

1)
иллюстрационный материал в виде плакатов;

2)
действующее лабораторное оборудование;

3) компьютерные программы для расчетов;

4) слайды оборудования металлургических производств;

При самостоятельной проработке домашних заданий и написания индивидуальных работ студентам рекомендуется пользоваться библиотечным фондом литературы (учебниками и периодическими изданиями), а также методическими указаниями по выполнению самостоятельных и лабораторных работ.

Образцы контрольных (рубежных) работ
Раздел "Получение и свойства порошков"
Контрольная работа № 1
Вариант 1

1. Технологические свойства порошков

2. Седиментационный метод

Вариант 2

1. Физические свойства порошков

2. Методы получения порошков

Контрольная работа № 2
Вариант 1

1. Получение порошков методом восстановления

2. Распыление и грануляция

Вариант 2

1. Карбонильный способ получения порошков

2. Электролиз  растворов и расплавов

Контрольная работа № 3
Вариант 1

1. Маркировка порошков

2. Подготовка порошков к формованию

Раздел "Теория и технология формования"
Контрольная работа № 1
Вариант 1

1.
Закономерности уплотнения порошковых тел.

2. Упругое последействие

Вариант 2

1. Одностороннее прессование

2. Трение при прессовании

Контрольная работа № 2
Вариант 1

1. Уравнение Бальшина

2. Применение смазок при прессовании

Контрольная работа № 3
Вариант 1

1. Высокоскоростные методы формования

2. Горячее прессование

Вариант 2

1. Прокатка 

2. Гидростатическое формование

Образцы экзаменационных билетов
Билет № 1
1.
Физические свойства порошков

2.
Получение порошков методом восстановления

3.
Электролиз  растворов и расплавов

Билет № 2
1. Закономерности уплотнения порошковых тел.

2. Трение при прессовании

1. Закономерности уплотнения при спекании

