ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА № ___
капиллярной дефектоскопии

	1. 
	Изделие (наименование, №):

	
	

	2. 
	Размеры изделия, марка стали:

	
	

	3. 
	Наименование нормативно-технических документов по объему контроля и нормам оценки качества:

	
	

	4. 
	Объем и места контроля:

	
	

	5. 
	Методика контроля согласно:

	
	

	6. 
	Требуемая чувствительность контроля класс чувствительности:

	
	

	7. 
	Подготовка поверхности изделия:

	
	

	8. 
	Вид и способ контроля:

	
	

	9. 
	Тип и номер набора:

	
	

	10. 
	Индикатор несплошностей и методика поверки порошка или суспензии:

	
	

	11. 
	Освещенность в люксах:

	
	

	12. 
	Зоны контроля (эскиз):

	
	


	13. 
	Операции контроля

	№

п/п
	Наименование и содержание
	Технические требования
	Средства контроля

	13.1
	Подготовительные операции

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	13.2
	Технология контроля (способы, режимы, положения детали, операции)

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	13.3
	Оценка результатов.
	
	

	
	
	
	

	13.4
	Заключительные операции

	
	
	
	

	
	
	
	


	Контроль произвел:
	
	

	
	
	

	
	
	«___»____________20___


З А К Л Ю Ч Е Н И Е

по результатам капиллярного контроля

	Капиллярный контроль
	

	изделия (наименование,
	№)
	

	осуществляется дефектоскопическим комплектом
	

	

	в соответствии с требованиями (наименование нормативно-технических 

	документов по объему контроля)
	

	

	и оценкой качества по
	

	

	для
	
	класса чувствительности по
	

	
	КО №
	


Результаты контроля
	№ по схеме
	Контролепригодность
	Описание обнаруженных дефектов
	Соответствие требованиям
	Примечание

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	Контроль произвел:
	
	

	
	
	

	
	
	«___»____________20___














