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История развития сварки

Василий Владимирович Петров 1802г. – открытие электрического

дугового разряда (электрической дуги).

Николай Николаевич Бенардос 1882г. – способ электродуговой сварки

угольным электродом.

Николай Гаврилович Славянов 1888г. –дуговая сварка плавящимся

металлическим электродом.

Евгений Оскарович Патон 1929г. – Институт электросварки,

автоматическая сварка под флюсом.

1949г. – электрошлаковая сварка.

Любавский Константин Васильевич, Новожилов Николай Михайлович

50-е годы – сварка плавящимся электродом в среде углекислого газа.



Сущность процесса сварки

Сваркой называется процесс получения неразъѐмных соединений

посредством установления межатомных связей между соединяемыми частями при их
нагревании и/или пластическом деформировании.

Процесс сварки – это комплекс нескольких одновременно происходящих

процессов, основными из которых являются: тепловое воздействие на металл в
околошовных участках, плавление, металлургические процессы, кристаллизация
металла шва и взаимная кристаллизация металлов в зоне сплавления.

Свариваемость – свойство металла или сочетания металлов образовывать

при установленной технологии сварки соединение, отвечающее требованиям,
обусловленным конструкцией и эксплуатацией изделия.

Физическая свариваемость подразумевает возможность получения

монолитных сварных соединений с химической связью.

Технологическая свариваемость — это характеристика металла,

определяющая его реакцию на воздействие сварки и способность образовывать
сварное соединение с заданными эксплуатационными свойствами. В этом случае
свариваемость рассматривается как степень соответствия свойств сварных
соединений одноименным свойствам основного металла или их нормативным
значениям.



Классификация способов сварки



Сварные соединения и швы

Сварное соединение — неразъѐмное соединение, выполненное сваркой.

1. Сварной шов — участок сварного соединения, образовавшийся в
результате кристаллизации расплавленного металла или в результате пластической
деформации при сварке давлением или сочетания кристаллизации и деформации.

2. Зона сплавления — зона частично сплавившихся зѐрен на границе основного
металла и металла шва.

3. Зона термического влияния — участок основного металла, не подвергшийся
расплавлению, структура и свойства которого изменились в результате нагрева при сварке
или наплавке.

4. Основной металл — металл подвергающихся сварке соединяемых частей.

Металл шва — сплав, образованный расплавленным основным и наплавленным
металлами или только переплавленным основным металлом.



Сварные соединения и швы



Сварные соединения и швы



Сварные соединения и швы



Сварные соединения и швы



Обозначение сварных швов и 

соединений на чертежах


