
 
 

ТАБЛИЦА ДЕФЕКТОВ ТИПА "ОВАЛЬНОСТЬ" И "ОВАЛЬНОСТЬ В СОЧЕТАНИИ С ВМЯТИНОЙ"  
ПОДЛЕЖАЩИХ УСТРАНЕНИЮ ПРИ ЗНАЧЕНИИ РАВНОМ ИЛИ МЕНЕЕ "d"  

( для труб с пределом текучести металла 350 МПа и более* ) 
 

Характеристики трубы d, мм 

 Предельно допустимая глубина вмяти-
ны (2%Dн) на основном металле трубы   

 на участке с овальностью 
Нв, мм 

Диаметр 
трубы, 
мм 

Толщина 
стенки трубы, 

мм 

Прямошовная и 
бесшовная  труба 

Спиральношовная 
труба 

Прямошовная, бесшовная 
 и спиральношовная труба 

426 5 ÷ 9 405 400 8.5 

530 6,5÷10 503 498 10.6 

720 
 

7÷8 677 670 14.4 

9 и более 684 677 14.4 

820 7÷9 771 763 16.4 

10 и более 779 771 16.4 

1020 9÷11 959 949 20.4 

12 и более 969 959 20.4 

1220 10÷13 1147 1135 24.4 

14 и более 1159 1147 24.4 

 
*)  Марки сталей труб с пределом текучести 350 МПа и более, применяемые на нефтепроводах :  

 17ГС, 17Г1С, 17Г1С-У, 13ГС, 13Г1С-У, 10Г2СД (МК), 17Г2СФ, 15ГСТЮ, 12Г2СБ, 15Г2С, 12Г2СФ, 13Г2АФ, 14Г2САФ, 
 16Г2САФ,  10Г2ФБЮ, Ц, ИМПОРТНЫЕ МАРКИ 

 
 
 



 
 

 
ТАБЛИЦА ДЕФЕКТОВ ТИПА "ОВАЛЬНОСТЬ" И "ОВАЛЬНОСТЬ В СОЧЕТАНИИ С ВМЯТИНОЙ"  

ПОДЛЕЖАЩИХ УСТРАНЕНИЮ ПРИ ЗНАЧЕНИИ РАВНОМ ИЛИ МЕНЕЕ "d"  
( для труб с пределом текучести металла менее 350 МПа * ) 

 

Характеристики трубы d, мм 

Предельно допустимая глубина вмятины 
(2%Dн) на основном металле трубы   

 на участке с овальностью 
Нв, мм 

Диаметр 
трубы, мм 

Толщина 
стенки трубы, 

мм 

 
Прямошовная  труба 

 
Прямошовная труба 

426 
 

5 ÷ 9 409 8.5 

530 
 

6,5÷10 509 10.6 

720 
 

7÷8 
 

684 14.4 

9 и более 
 

691 14.4 

820 7÷9 
 

779 16.4 

10 и более 
 

787 16.4 

1020 9÷11 
 

969 20.4 

12 и более 
 

979 20.4 

 
 

**  Марки сталей труб с пределом текучести менее 350 МПа , применяемые на нефтепроводах: 09Г2С, 14ГН,  
14ХГС, 19Г, вСт3сп, 10сп, Сталь10, Сталь20, Сталь3, Сталь4  

 
 
 
 



 
 

Схемы измерения величины минимального диаметра трубы d  
для дефектов "овальность" и "овальность в сочетании с вмятиной" 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. Б1.1 Схема измерения параметров дефекта "овальность". 
Фактический центр овальности может быть смещен от центра трубы  
с номинальным диаметром. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис. Б1.2 Схема измерения параметров комбинированного дефекта  
"овальность в сочетании с вмятиной". 
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Dн 

1) Величина минимального наружного 
диаметра трубы d измеряется микрометром 
гладким в соответствии с "Регламентом и ме-
тодикой проведения дополнительного дефек-
тоскопического контроля дефектов труб маги-
стральных и технологических нефтепрово-
дов", (ОР-13.01-74.30.00-КТН-004-1-03, [18]). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
2) Измерение параметров комбинирован-

ного дефекта "овальность в сочетании с вмя-
тиной" производится при расположении вмя-
тины на расстоянии равном радиусу трубы в 
обе стороны от верхней или нижней образу-
ющей трубы . 
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