ЗАДАНИЕ
для контрольной работы №2
«Составить последовательность операций по изготовлению изделия и задать термообработку»
1. Титульный лист с указанием номера варианта.
2. Общий объем работы 10-15 печатных страниц 14 пт через одинарный интервал с приведением всех необходимых схем и чертежей. 
3. Скопировать свой вариант задания в будущий отчет и продолжить выполнение по следующим предложенным пунктам.

4. Указать в каком виде используемый материал приходит на завод: слиток или сортовой прокат. В случае использования слитка, нужно описать способ его вторичной плавки с описанием оборудования. В случае использования в качестве промежуточной заготовки сортового проката, описать способ его получения с описанием оборудования. В случае если промежуточная заготовка будет получена другим способом, например свободной ковкой, описать выбранный способ и оборудование.
5. Описать способ получения заготовки с указанием разработки чертежа отливки или поковки с указанием и обоснованием всех необходимых припусков. В случае если деталь производится из промежуточной заготовки сортового проката резанием, необходимо обосновать причины выбора данной схемы изготовления изделия.

6. Если для получения изделия требуется сварка, выбрать способ сварки и необходимое оборудование.
7. На чертеже заготовки указать все используемые операции резания. Обосновать и описать все выбранные операции резания с указанием подходящего оборудования.

8. Исходя из назначения детали выбрать термическую обработку готового изделия до и после резания.
Получение промежуточной заготовки

Получение заготовки, приближенной по размерам к детали

Сварка (если надо)

Разупрочняющая термообработка


Придание детали точной формы резанием или другим способом


Упрочняющая термообработка


Упаковка детали или сборка готового изделия
Рисунок 1. Общая схема получения готового изделия.
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Рисунок 2. Классификация заготовок, применяемых в машиностроении.
