Вопросы к контрольным работам

по дисциплине «Технология конструкционных материалов» для групп 5В01-3

Контрольная работа № 1

Тема: Основы металлургического производства

1. Как извлекают активные металлы из руды?

2. В чем отличие между рудой и концентратом?

3. Задача металлургического производства.

4. Структура металлургического производства (предприятий черной металлургии).

5. Сырье для черной металлургии.

6. Продукция черной металлургии.

7. Основная задача черной металлургии.

8. Доменная печь (внешний вид, краткая характеристика).

9. Агрегаты для выплавки стали (внешний вид, краткая характеристика).

10. 3 этапа выплавки стали.

11. Способы разливки стали.

12. Способы повышения качества стали.

13. Внедоменное получение железа из руд.

14. Перспективы развития черной металлургии.

Тема: Обработка металлов давлением

1. Определение обработки металлов давлением.

2. Преимущества ОМД перед другими видами обработки.

3. 3 стадии реакции металла на нагружение.

4. Основные законы пластической деформации.

5. Зачем при обработке давлением нужно знать tр (температуру рекристаллизации)?

6. Холодная и горячая пластическая деформация: сущность, изменение свойств металла.

7. Как выбирают температурный режим обработки давлением?

8. Печи и электронагевательные устройства для нагрева заготовок.

9. Классификация видов ОМД. (Обратить внимание, какие виды предназначены для получения машиностроительных профилей, а какие – для получения отдельных заготовок.)

10. Что такое машиностроительный профиль?

11. Определение прокатки.

12. Схемы прокатки (продольная, поперечная, поперечно-винтовая).

13. Понятие угла захвата и условие захвата металла валками.

14. Инструмент для прокатки. Что такое ручей? Калибр?

15. Из каких устройств состоит рабочая линия прокатного стана (схема)?

16. Назначение опорных валков в многовалковых клетях.

17. Классификация прокатных станов по назначению.

18. Что такое сортамент?

19. Продукция прокатного производства.

20. Определение прессования. Схемы прямого и обратного прессования. Особенности деформации при прессовании.

21. На каком оборудовании осуществляется прессование? Какими инструментами?

22. Продукция, получаемая прессованием.

23. Достоинства и недостатки прессования.

24. Определение волочения. Схема процесса. Особенности деформации при волочении.

25. Оборудование и инструмент для волочения.

26. Достоинства и недостатки волочения.

27. Определение свободной ковки. Схема. Особенности деформации при ковке.

28. Оборудование и инструмент для ковки.

29. Применение, достоинства и недостатки свободной ковки.

30. Горячая объемная штамповка: определение, схемы штамповки в открытых и закрытых штампах. Сравнение этих способов.

31. Оборудование и инструмент для горячей объемной штамповки.

32. Достоинства и недостатки горячей объемной штамповки по сравнению с ковкой.

33. Холодная листовая штамповка: определение, схемы.

Контрольная работа № 2

Тема: Литейное производство

1. Задача литейного производства.

2. Схема техпроцесса получения отливок.

3. Литейные свойства сплавов: 1) жидкотекучесть; 2) усадка линейная и объемная; 3) склонность к образованию горячих и холодных трещин и короблению; 4) склонность к образованию газовых раковин и пор.

4. Что может мешать усадке отливок?

5. В виде каких дефектов проявляется усадка?

6. Как предотвратить образование усадочной раковины?

7. Требования к формовочным смесям.

8. Виды формовочных смесей.

9. Литейная оснастка: литейная форма, модель, стержень, опока, полуформа, литниковая система.

10. Последовательность изготовления формы при ручной формовке (по лабораторной работе).

11. Какие операции механизируются при машинной формовке?

12. Уплотнение формовочной смеси прессованием, встряхиванием, пескометом.

13. Сборка и заливка форм, охлаждение и выбивка отливок, обрубка, зачистка и очистка отливок.

14. Литье в оболочковые формы.

15. Литье по выплавляемым моделям.

16. Литье в кокиль (по лабораторной работе).

17. Литье под давлением.

18. Центробежное литье.

19. Литье по газифицируемым моделям (по лабораторной работе). 

По п.п. 17-22 знать: сущность способа, схему, достоинства и недостатки, 

область применения.

20. Дефекты отливок.

Тема: Сварочное производство

1. Сварка плавлением и сварка давлением.

2. Что собой представляет сварочная дуга? Cхема сварочной дуги.

3. Как происходит зажигание дуги?

4. Статическая вольт-амперная характеристика дуги. Какой ее участок соответствует ручной дуговой сварке? 

5. Особенности горения дуги на переменном токе.

6. Оборудование для ручной дуговой сварки.

7. Источники питания сварочной дуги.

8. Почему для питания дуги при ручной дуговой сварке используются только источники с крутопадающими характеристиками?

9. Как регулируют сварочный ток при ручной дуговой сварке?

10. Что собой представляет сварочный электрод? Роль покрытия электрода.

11. Схема процесса сварки покрытым электродом.

12. Параметры режима ручной дуговой сварки.

13. Виды сварных соединений.

14. В каких пространственных положениях может выполняться сварка?

15. Автоматическая дуговая сварка под флюсом. Схема, оборудование, материалы, преимущества, применение.

16. Сварка порошковой самозащитной проволокой.

17. Автоматическая дуговая сварка в защитном газе.

18. Газовая сварка. Оборудование, схема, преимущество, применение.

19. Сущность электроконтактной сварки. За счет чего нагреваются кромки свариваемых изделий?

20. Электроконтактная стыковая сварка сопротивлением и оплавлением. Схема сварки. Применение.

21. Электроконтактная точечная сварка. Схема. Применение.

22. Шовная электроконтактная сварка. Схема. Применение.

23. Холодная сварка. Схема. Применение.

24. Сварка трением. Схема. Применение.

25. Сущность пайки. Способы. Материалы.

26. Дефекты сварных соединений.

Контрольная работа № 3

Тема: Обработка  металлов  резанием

1. Определение обработки резанием.

2. Классификация движений в металлорежущих станках.

3. Классификация видов обработки резанием.

4. Схемы обработки металлов резанием с указанием обработанной и обрабатываемой поверхности, главного движения резания и подач.

5. Параметры режима резания: скорость резания, подача, глубина резания.

6. Геометрия токарного резца. Углы резца.

7. Процесс образования стружки. Виды стружек.

8. Методы борьбы со сливной стружкой.

9. Какими способами уменьшают выделение теплоты при резании?

10. Износ инструмента. Критерий износа.

11. Стойкость инструмента. Связь между стойкостью и скоростью резания.

12. Основные узлы токарно-винторезного станка (по лабораторной работе). 

13. Виды работ, выполняемых на токарных станках (знать схематичное изображение видов инструмента и движений резания – по лабораторной работе).

14. Сущность и особенности фрезерования.

15. Основные узлы горизонтально-фрезерного станка (по лабораторной работе).

16. Виды работ, выполняемых на фрезерных станках (знать схематичное изображение фрез и движений резания – по лабораторной работе).

17. Строгание, его особенности.

18. Основные узлы поперечно-строгального станка (по лабораторной работе).

19. Виды работ, выполняемых на строгальных станках (знать схематичное изображение резцов и движений резания – по лабораторной работе).

20. Сверление, его особенности.

21. Что собой представляет сверло, зенкер, развертка?

22. Виды работ, выполняемых на сверлильных станках.

23. Шлифование. Характеристика метода.

24. Сущность отделочной обработки резанием.

25. Чистовая обработка пластическим деформированием.

26. Сущность электрофизических методов обработки. 

27. Точность обработки и качество обработки поверхностей.

К экзамену готовиться по всему списку вопросов!

ВНИМАНИЕ! Если ответа на какой-то вопрос нет ни в Ваших конспектах, ни в Ваших отчетах по лабораторным работам, это значит, что Вы должны прочитать этот материал самостоятельно!

УЧЕБНАЯ  ЛИТЕРАТУРА
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Есть и другие издания тех же учебников (за другой год), ими также можно пользоваться.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ  ИСТОЧНИКИ

1. Электронный учебник «Технологические процессы машиностроительного производства» можно найти:

а) Информационно-образовательная среда дистанционного обучения на платформе WebCT: адрес http://e-el.lcg.tpu.ru
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Выбираете курс (их там два) и далее – по содержанию.

б) На индивидуальном сайте Хворовой И.А. есть ссылка (вкладка «Электронные учебные пособия») – пароль и логин там указаны.

Курс лекций по технологии конструкционных материалов лежит на индивидуальном сайте Хворовой И.А. под рубрикой «Студентам групп 5В01-3».
