
Быстрорежущие стали
Условия работы:
	 Высокие контактные напряжения
	 Изгибающие и крутящие нагрузки
	 Нагрев режущих кромок
	 Истирание поверхности стружкой
	 Вибрации
	




Быстрорежущие стали
Требования к материалу:
	 Высокая твердость (HRC 62-68)
	 Высокая износостойкость
	 Достаточная прочность
	 Достаточная вязкость
	 Теплостойкость (красностойкость) – 

   способность сохранять режущие свойства при нагреве
	




 Состав быстрорежущих сталей
	Марка 	Легирующие элементы, %
	С	Cr	W	Mo	V	Co
	Р18	0,7-0,8	3,8-4,4	17-18,5	0,5-1,0	1,0-1,4	-
	Р6М5	0,82-0,9	3,8-4,4	5,5-6,5	5,0-5,5	1,7-2,1	-
	Р6М5К5	0,82-0,9	3,8-4,3	6,0-7,0	4,8-5,8	1,7-2,2	4,8-5,3























  Быстрорежущие стали :
 вторичная твердость возникает в процессе отпуска, в результате частичного распада мартенсита и выделения дисперсных (очень мелких) карбидов




  Быстрорежущие стали :
 Термическая обработка заключается в закалке с высоких температур и трехкратном отпуске 






   Нагрев	Охлаждение         Трехкратный отпуск
ступенчатый   в горячей среде



 Структура быстрорежущей стали Р6М5
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