

СВАРКА
Сварка – процесс получения неразъёмного соединения в результате возникновения межатомных связей между соединяемыми деталями.








		




					

								
      
									
Сварка трением
Способы сварки
Сварка плавлением
–  Газовая сварка
–  Холодная сварка
–  Электродуговая сварка
 –  Сварка трением



Сварка давлением
–  Плазменная сварка
–  Ультразвуковая сварка
Плазменная сварка








СВАРКА


Электродуговая сварка
Сварочная дуга – это мощный стабильный электрический разряд между электродами, находящимися в среде ионизированных газов и паров.
Схема сварочной дуги постоянного тока:
 1 – электрод; 2 – свариваемое изделие;
3 – ванна жидкого металла; 4 – столб дуги
Статическая вольт-амперная характеристика дуги (а);
внешние характеристики источников сварочного тока (б)









СВАРКА:
         Диаметр электрода d выбирается в зависимости от толщины свариваемого металла:	 где s – толщина металла, мм.



Ручная электродуговая сварка
 (принципиальная схема):

1 – питание от сети переменного тока;
2 – нейтральный провод;
3 – провод под напряжением;
4 – выключатель с плавкими 
      предохранителями; 
5 – кабели первичной цепи;
6 – регулятор силы тока; 
7 – сварочный  трансформатор; 
8 – сварочный кабель; 
9 – электрододержатель; 
10 – электрод;
11 – заготовка; 
12 – стол (верстак); 
13 – обратный кабель; 
14  и 15 – заземление

Электродуговая сварка







СВАРКА

Автоматическая дуговая сварка под флюсом (АДСФ):
1 – скользящий контакт; 2 – механизм подачи; 3 – сварочная проволока; 4 – жидкий шлак; 5 –слой флюса; 6 – шлаковая корка; 7 –  сварной шов; 8 – основной металл; 9 – ванна жидкого металла; 10 – дуга
Преимущества способа:
– самый производительный способ сварки;
– высокое качество шва;
– низкая себестоимость 1 м шва;
– можно сваривать металл толщиной до 20 мм за один проход без разделки кромок.
Применение:
в серийном и массовом производстве – при изготовлении котлов, резервуаров, корпусов судов, мостовых балок, сварных труб с прямым и спиральным швом, колёс.
Электродуговая сварка









СВАРКА
Стыковая электроконтактная сварка:
1 – токоподводящие зажимы; 2 – заготовки;
3 – неподвижная плита; 4 – подвижная плита;
5 –направляющая; 6 – сварочный трансформатор; 7 –  гибкие шины
Преимущества: Не нужна подготовка поверхностей; можно сваривать детали сложной формы и с разной формой сечения, а также разнородные металлы. 
Применение: сварка колец, колёс, концевого инструмента (свёрла, фрезы, метчики), штоков, рельсов, арматуры, труб.
Электроконтактная сварка


Стыковая сварка оплавлением
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