
Обработка металлов давлением
(ОМД)
	Минимальный расход металла
	Высокая производительность
	Достаточная точность размеров и качество поверхности
	Повышение прочности металла





   Классификация видов ОМД
Виды обработки металлов давлением

Получение машиностроительных		    Получение 		       профилей 	   	      заготовок и деталей
   Прокатка            Волочение
           Прессование 	       Ковка  Горячая    Холодная
						       объемная   листовая
	  				         	      штамповка штамповка



Физические основы ОМД
  Упругая 		 Пластическая  	      Разрушение
деформация 	  деформация 						



Физические основы ОМД
	Законы пластической деформации






    1. Закон постоянства объёма



Физические основы ОМД
	Законы пластической деформации




    2. Закон наименьшего сопротивления
    3. Закон сдвигающего напряжения



Физические основы ОМД
	Нагрев заготовок:




  
	  Камерная печь	         Методическая печь



Электроконтактное (а) и индукционное (б) 
электронагревательные устройства:
1 – заготовка, 2 – индуктор, 3 – медный контакт




    


*




