
Рабочее место  



Задание: 
Разработать оригинальный проект 

рабочего места  

 

К сдаче представить: 

 

• Планшет А2 (плотная бумага) 

• Альбом (приложение) 

• Презентация 

 



Содержание альбома: 
• Титульный лист 

• Лист 1 Эргономическое обоснование 
(исследование)  

• Лист 2 Сборочный чертеж + спецификация 

• Лист 3 Зоны досягаемости 

• Лист 4 Зоны видимости 

• Лист 5 Рекомендуемые материалы для 
изготовления (безопасность, технические и 
эксплуатационные свойства) 

Формат всех листов – А3 
Все листы должны быть оформлены рамкой, основной 

и дополнительной графой. 



Титульный лист 
Фантазия приветствуется (шрифт и т.д.) 

Приложение 

 

        Рабочее место          
Эргономика 

 

                       Выполнил студент группы 8Д31 

   Проверил ст. преп. каф. ИГПД Фех А.И. 



Пример Лист 1 

 

 

Чертеж рабочего        Эргономическое  

 

           места                   обоснование 

                                                       

                                      (исследование)  

           



Пример Лист 2 

• Об оформлении сборочных чертежей и 

составлении спецификации достаточно 

много информации находится на сайте 

кафедры ИГПД 

http://portal.tpu.ru/departments/kafedra/ng

g 
• Для примера приведу несколько найденных  мною 

чертежей. Примеры приведены для того, чтобы вы 

обратили внимание на некоторые особенности 

выполнения чертежей.  

http://portal.tpu.ru/departments/kafedra/ngg
http://portal.tpu.ru/departments/kafedra/ngg








На этом сайте прекрасно оформленные чертежи 

 http://www.otel-e.com/ru/portfolio/Drawing_Hotels/  

http://www.otel-e.com/ru/portfolio/Drawing_Hotels/
http://www.otel-e.com/ru/portfolio/Drawing_Hotels/
http://www.otel-e.com/ru/portfolio/Drawing_Hotels/




















     На стадиях проектирования, включающих 
техническое предложение, эскизный проект и 
технический проект, разрабатывается чертеж 
общего вида изделия.  

 Он создается с такой полнотой, что по нему 
можно выяснить не только работу конструкции, 
взаимодействие и способы соединения 
деталей, но и форму отдельных деталей.  

 На основании чертежа общего вида 
разрабатывается рабочая документация: 
чертежи отдельных деталей, сборочный 
чертеж, спецификация, а при необходимости 
монтажный и габаритный чертежи. 

     Сборочный чертеж (СБ) – документ, 
содержащий изображение сборочной единицы 
и другие данные, необходимые для ее сборки 
(изготовления) и контроля. 

     Спецификация – документ, определяющий 
состав сборочной единицы, комплекса и 
комплекта. 

 

 



     Для сборочных единиц основным 
конструкторским документом является 
спецификация. Она определяет состав 
сборочной единицы, комплекса или 
комплекта и необходима для 
изготовления, комплектования 
конструкторских документов и 
планирования запуска в производство 
указанных изделий.  

 ГОСТ 2.106-96 устанавливает форму и 
порядок заполнения спецификаций 
изделий всех отраслей 
промышленности.  

 



 



Графы спецификации 
• В графе «Формат» указывают форматы 

документов, обозначение которых указывается в 
графе «Обозначение». Для деталей, на которые не 
выпущены чертежи, в графе указывают БЧ (без 
чертежа). 

• В графе «Зона» указывают обозначение зоны, в 
которой находится номер позиции записываемой 
составной части (при разбивке поля чертежа на 
зоны по ГОСТ 2.104-68). 

• В графе «Поз» (позиция) указывают порядковые 
номера составных частей, непосредственно 
входящих в специфицируемое изделие. 

• В графе «Обозначение» указывают обозначения 
основных конструкторских документов  

• В графе «Наименование» указывают 
наименование изделия в соответствии с основной 
надписью на основных конструкторских документах 
(чертежах) этих изделий.  

• В графе «Кол» (количество) указывают количество 
составных частей (деталей) изделия. 

• В графе «Примечание» указывают 
дополнительные сведения для планирования и 
организации производства, а также другие 
сведения, относящиеся к записанным в 
спецификацию изделиям, например: масса для 
деталей, выпущенных без чертежей. 
 





 В разделе «Документация» указывают наименование 
документов, например: «Сборочный чертеж», 
«Габаритный чертеж», «Технические условия». 

 В разделе «Сборочные единицы» - сборочные единицы, 
входящие в специфицируемое изделие. 

 В разделе «Детали» - детали, непосредственно входящие 
в изделие, т. е. не входящие в состав перечисленных 
выше сборочных единиц. Запись сборочных единиц и 
деталей производят в порядке возрастания цифр, 
входящих в их обозначение. 

 В разделе «Стандартные изделия» - в графе 
«Наименование» записывают изделия, применяемые по 
государственным, республиканским, отраслевым 
стандартам и стандартам предприятий (для изделий 
вспомогательного производства). В пределах каждой 
категории стандартов запись производят по группам 
изделий, объединяемых по функциональному назначению 
(подшипники качения, крепежные изделия и т.п.); в 
пределах каждой группы - в алфавитном порядке 
наименований (например, болты, винты, гайки, шпильки, 
шплинты); в пределах каждого наименования - в порядке 
возрастания обозначений стандартов, а в пределах 
каждого обозначения - в порядке возрастания основных 
параметров или размеров изделия. 

 В разделе «Прочие изделия» - наименование и условные 
обозначения изделий в соответствии с документами на их 
поставку с указанием обозначений этих документов. 

 В разделе «Материалы» - обозначение материалов. 
 



 В разделах «Стандартные изделия» и 
«Материалы» записывают наименования и 
обозначения в соответствии со стандартами на 
них. Допускается применять запись типа: 

 Болт М20х80 ГОСТ 7798 80, 
где М20 метрическая резьба с крупным шагом и 

номинальным диаметром 20 мм; 80- рабочая 
длина болта в мм; ГОСТ 7798 80 - номер 
стандарта на болт с шестигранной головкой, 
нормальной точности, исполнения 1. 

 Винт М10х40 ГОСТ 1491 80, 
где М10 - метрическая резьба с  крупным шагом и 

номинальным диаметром 10 мм; 40 - рабочая 
длина винта в мм; ГОСТ 1491 80 - номер 
стандарта на винты для металла с 
цилиндрической головкой, нормальной 
точности, исполнение 1. 

 Гайка М20х1.5 ГОСТ 5915–70, 
где М20х1.5 метрическая резьба с (мелким) 

шагом 1.5 мм для номинального диаметра 
резьбы 20 мм; ГОСТ 5915 70 - номер 
стандарта на шестигранные гайки нормальной 
точности; исполнение 1  
 



Успехов! 


