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	Рейтинг-план освоения модуля (дисциплины) в течение семестра


	Недели
	Текущий контроль

	
	Теоретический материал
	Практическая деятельность
	Итого

	
	Название модуля
	Темы лекций
	Контролир. матер.*
	Баллы*
	Название лабораторных работ*
	Баллы*
	Темы практических занятий (решаемые задачи)*
	Баллы*
	Индивидуальные задания (рубежные контрольные работы, рефераты и т.п.)*
	Баллы*
	Проблемно-ориентированные задания (НИРС в рамках дисциплины и др.)*
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	1. Основы технических измерений в машиностроении
2.Универсальные и специальные измерительные средства
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	 Лекция 1. Основные термины и определения технических измерений. Классификация методов измерения и контроля. Основные параметры средств измерения и контроля. Конструкция и устройство универсальных средств измерения. Плоскопараллельные концевые меры длины. Штангенинструменты. Измерительные средства с корпусом в виде скобы. Измерительные средства для измерения охватывающих размеров. Измерительные средства с электрическим преобразованием. Измерительные средства с пневматическим преобразованием. Измерительные средства с оптико-механическим преобразованием. Оптические измерительные средства.
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	Лабораторная работа 1. 
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	Лабораторная работа 2. 
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	Лекция 2. Выбор универсальных средств измерения при контроле деталей. Предельная погрешность измерения и ее составляющие. Влияние погрешности измерения на результаты разбраковки. Допускаемая погрешность измерения. Методика выбора универсальных средств измерения

Специальные средства измерения. Калибры и шаблоны. Методы и средства измерения резьбы. Методы и средства измерения угловых размеров. Методы и средства контроля волнистости и шероховатости поверхности. Методы и средства контроля отклонений формы и расположения поверхностей деталей. Средства автоматизации измерения и контроля изделий.
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	Лабораторная работа 3 
	2 
	 
	 
	4 
	 
	 
	 
	 

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	5
	
	
	 
	 
	Лабораторная работа 4. 
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	Всего по контрольной точке (аттестации) № 1
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3. Погрешности прибора и погрешность измерения прибором
	Лекция 3. Общие понятия и погрешности измерения и погрешности измерительного средства. Систематические и случайные погрешности. Числовые характеристики и законы распределения случайной погрешности измерения.
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	Лабораторная работа 5. 
	2 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	12 

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	8
	
	 
	 
	 
	Лабораторная работа 6. 
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	Лекция 4. Определение вероятности процента деталей в партии, имеющей погрешности в заданном интервале размеров. Обработка результатов измерений для определения погрешности контроля. Составляющие погрешности измерения.
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	Лабораторная работа 7. 
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	Лабораторная работа 8. 
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	Всего по контрольной точке (аттестации) № 2
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4. Поверка средств измерения и контроля

5. Проектирование технологических процессов и операций технического контроля
	Лекция 5. Методы и средства проведения поверок измерительных инструментов и приборов. Методы обеспечения единства измерения и контроля деталей в технологических процессах. Государственная метрологическая служба.

Основные принципы проектирования технологического контроля. Принципы системности, стандартизации, оптимальности, динамичности, автоматизации, преемственности, адаптации. Принципы организации технического контроля
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	Лабораторная работа 9 
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	Лабораторная работа 10 
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	Лекция 6. Проектирование технологических процессов и операций технического контроля. Термины и определения. Классификация операций контроля. Правила технологического проектирования технического контроля. Выбор средств контроля. Нормирование операций контроля. Технологические документы на технический контроль. 
	 
	 2
	Лабораторная работа 11 
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	Всего по контрольной точке (аттестации) № 3
	 

	17
	 
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	18
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Итоговая текущая аттестация
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