        1.Здравствуйте, Уважаемые председатель и члены Государственной аттестационной комиссии.
Тема моей выпускной квалификационной работы «проектирование технологии изготовления ролика»

2.Чертеж детали представлен на листе 1. Материал детали – сталь 40Х. Годовая программа выпуска 8000шт. Расчеты показали, что это соответствует мелкосерийному производству. Для данной серийности характерно применение универсального оборудования.
        3.Простая конфигурация детали обеспечивает легкое удаление стружки. Обеспечивается свободный доступ инструмента ко всем обрабатываемым поверхностям, деталь является достаточно жесткой. Заготовка позволяет вести обработку в универсальном трехкулачковом самоцентрирующем патроне и на конической оправке. 
          Наиболее высокие требования по точности и шероховатости предъявляются к отверстию ролика Ø25H8 шероховатостью Ra =2,5 мкм поэтому после термообработки должна быть проведена внутришлифовальная операция. Исходя из всего  вышеперечисленного, можно сделать вывод, что в целом  конструкция детали является технологичной.
4. В ВКР был разработан технологический процесс изготовления ролика, представленный на листах 2, 3. В качестве исходной заготовки принята поковка. Технологический процесс включает в себя следующие основные операции: заготовительная, 2 токарных с ЧПУ, долбежная, термическая и внутришлифовальная. В ВКР выполнен размерный анализ технологического процесса, т.е. определены допуски на технологические размеры, припуски на обработку и технологические размеры. Проведена проверка выполнения конструкторских размеров с заданными допусками.  Размерная схема представлена на листе 4.

5.Кроме этого, выбрано оборудование, необходимая оснастка, режущий и мерительный инструмент в соответствии с типом производства. Также, выполнен расчет режимов резания и подсчитано основное время.

6. Доклад окончен!  Спасибо за внимание!!!!!
