[image: image3.jpg]YTBEPXIAIO
Hupextop MHK TITY
47— BH. bopukoB

«LL» oy 2015 r.

PABOYAS ITPOT'PAMMA IIPAKTHUKHA
Y4yeOHOM (yacTh 1)

HAITPABJIEHHME ITOAI' OTOBKHA 12.03.01 — «IIPUBOPOCTPOEHHME»
[TPO®UJIb ITOJAI' OTOBKH «IIpubopocrpoenune»

«IIpubopbl H MeTOABI KOHTPOJIA
AHUATHOCTHKH

«AHpopMaLHOHHO-H3MeEPHUTEIbHAS
TeXHHUKA U TEXHOJOTHH»

KBAJIMOUKAILIA (CTEIIEHD)  bakanasp
BBIITYCKHHUKA

KVYPC 1 CEMECTP 2

2015 r.

H





1. Цели практики 

Практика является составной частью основных образовательных программ подготовки бакалавров и представляет собой один из видов основной учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков, умений и компетенции в процессе выполнения определённых видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
Согласно Приказу № 35/од от 17.03.2015 г. «Об утверждении «Положения о практике обучающихся в Томском политехническом университете» учебная практика может быть реализована в виде получения первичных профессиональных умений и навыков. Для студентов направления 12.03.01 «Приборостроение» учебная практика проходит в виде занятий по получению рабочей профессии «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» 2/3/4 – го разряда.
Целью направления студентов на практику в образовательные учреждения – расширение профессиональной компетенции посредством получения рабочих профессий, навыки владения которыми могут понадобиться в ближайшем будущем, в частности при прохождении производственной практики на реальном производстве, при выполнении практических задач, стоящих перед организацией.

Общей целью учебной практики (часть 1) является

( закрепление и расширение теоретических и практических знаний, полученных в процессе изучения дисциплин профессионального цикла (базовой и вариативной части); 
( закрепление, углубление и расширение теоретических знаний по выбранной специальности;

( подготовку студентов к осознанному и углубленному изучению профессиональных дисциплин; 
( приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности или в отдельных ее разделах.
2. Задачи практики

Задачами учебной практики по направлению «Приборостроение» являются:

- начальная профессиональная подготовка студента;

- развитие разносторонних качеств личности;

- развитие технического мышления и способности систематизировать информацию;

- формирование навыков самостоятельной познавательной деятельности; 

- воспитание ответственного отношения к делу.

3. Место практики в структуре ООП

Дисциплина «Учебная практика (часть 1)» соответствует целям образовательной программы направления 12.03.01 «Приборостроение»  в части подготовки выпускников, владеющих знаниями о структуре и содержании профессиональной деятельности. «Учебная практика (часть 1)» входит в цикл «Практики и/или научно-исследовательские работы». 
«Учебная практика» является обязательной дисциплиной и представляет собой вид учебных занятий, непосредственно ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся. Учебная практика закрепляет знания и умения, приобретаемые студентами в результате освоения теоретических курсов, вырабатывает практические профессиональные навыки и способствует комплексному формированию профессиональных и общекультурных компетенций обучающихся.

«Учебная практика» призвана дать студентам практические навыки в монтаже и демонтаже основных узлов и механизмов технологического оборудования, пользования инструментом, шаблонами, приборами для настройки и регулировки наиболее важных узлов технологического оборудования, по техническому контролю технологического процесса, по определению и устранению причин разладки оборудования. А также направлена на подготовку студентов в области нормативного обеспечения производства, характеристик и правил технической эксплуатации технологического оборудования, руководств по монтажу и наладке технологического оборудования, виды и причины брака вырабатываемой продукции.
При составлении программы учебной практики учитывается теоретическая подготовка, а также знания, умения и навыки, полученные при изучении дисциплин: 
· Творческий проект
· Иностранный язык (английский)

· Математика

· Информатика

· Химия

· Физика

· Начертательная геометрия и инженерная графика 

· Введение в инженерную деятельность.

Учебная практика создает базу для прохождения последующих практик, а также изучения дисциплин профессионального модуля.

4. Место и время проведения практики

Организация практики осуществляется администрацией предприятия после заключения договора о прохождении учебной практики студентов. Общее руководство практикой возлагается приказом директора на высококвалифицированного специалиста предприятия или подразделения, где студенты проходят практику. При этом учебно-методическое руководство осуществляется руководителем практики от кафедры.

Подготовка студентов по рабочей профессии в соответствии с лицензией ТПУ организована на базе Областного государственного бюджетного образовательного учреждения среднего профессионального образования «Томский экономико - промышленный колледж». 
В период прохождения практики студенты подчиняются правилам внутреннего распорядка, действующим на данном учреждении. В случае нарушений на них могут быть возложены взыскания вплоть до снятия с практики.
Срок прохождения практики – 2 семестр, продолжительность практики – 4 недели. 
5. Результаты обучения (компетенции), формируемые 
в результате прохождения практики 

Программа обучения  предназначена для профессиональной переподготовки и повышения квалификации рабочих по профессии «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике».
Слесарь КИПиА – универсальный специалист, выполняющий работы по обслуживанию, ремонту и эксплуатации различного контрольно-измерительного оборудования и систем автоматического управления. Поэтому будущему бакалавру, ориентированному на профессиональную деятельность в сфере приборостроения, практические навыки работы с приборами помогут быстрее адаптироваться на профильном предприятии, зарекомендовать себя знающим и умелым специалистом.

Цель программы:  приобретение  знаний  по сборке, ремонту и наладке  контрольно-измерительных  и контрольно-котировочных приборов.

По окончании обучения и при условии успешного прохождения квалификационных испытаний, слушателю присваивается 2,3 или 4 разряд и выдается документ установленного образца (свидетельство об уровне квалификации).

В результате обучения слушатель должен: 

Знать:

· устройство, принцип работы и способы наладки ремонтируемых и юстируемых сложных приборов, механизмов, аппаратов;

· назначение и способы наладки контрольно-измерительных и контрольно-котировочных приборов;

· способы регулировки и градуировки приборов и аппаратов и правила снятия характеристик при их испытании;

· правила расчета сопротивлений;

· схемы сложных соединений;

· правила вычисления абсолютной и относительной погрешностей при проверке и испытании приборов; 

· обозначения тепловых и электрических схем и чертежей; 
· систему допусков и посадок; 
· квалитеты и параметры шероховатости;

· основы механики и электроники в объеме выполняемой работы.

· конструктивные особенности ремонтируемых сложных и точных приборов и способы их регулировки и юстировки; 
· причины  возникновения  дефектов  в  работе  приборов  и  автоматов,  меры предупреждения и устранения их; 

· правила ремонта, проверки и юстировки сложных приборов и автоматов и правила выбора базисных поверхностей, гарантирующих получение требуемой точности.
· устройство и методы выверки сложных контрольно-юстировочных приборов;

Уметь произвести:

· ремонт, регулировку, испытание, юстировку, монтаж и сдачу сложных электромагнитных,

электродинамических, теплоизмерительных, оптико-механических, счетных, автоматических, пиротехнических и других приборов с подгонкой, и доводкой деталей и узлов;

· настройку и наладку устройства релейной защиты, электроавтоматики, телемеханики;

· определение дефектов ремонтируемых приборов и устранение их; 

· слесарную обработку деталей по 7-10 квалитетам и сборку зубчатых и червячных зацеплений;

· составление и монтаж сложных схем соединений;

· вычисление абсолютной и относительной погрешности при проверке и испытании приборов;

· составление дефектных ведомостей и заполнение паспортов и аттестатов на приборы и автоматы.

· пересчет электрических приборов на другие пределы измерения; 
· регулировку и проверку по квалитетам всех видов тепловых и электрических контрольно-измерительных приборов, авторегуляторов и автоматов питания.

· определение степени износа деталей и узлов;

· наладку и комплексное опробование послемонтажных схем теплового контроля и автоматики котлов, турбин и технологического оборудования;

· сборку схем для проверки устройств тепловой автоматики.
Квалификационная характеристика

2 разряд. Характеристика работ. 
Ремонт, регулировка, испытание и сдача простых магнитоэлектрических, электромагнитных, оптикомеханических и теплоизмерительных приборов и механизмов. Определение причин и устранение неисправности простых приборов. Монтировка простых схем соединений. Ремонт приборов средней сложности под руководством слесаря более высокой квалификации. Ведение установленной технической документации. Своевременная и рациональная подготовка к работе и производить уборку рабочего места;
Должен знать: 

- назначение, устройство и принцип работы ремонтируемых приборов, механизмов; 
- схемы простых специальных регулировочных установок; 
- основные свойства токопроводящих и изоляционных материалов, назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений средней сложности и точности контрольно- измерительного инструмента; 
- основные сведения о допусках и посадках, квалитетах (классах точности) и параметрах шероховатости (классах чистоты обработки); 
- рациональную организацию труда на рабочем месте; 
-. безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте.

Примеры работ
1. Амперметры, вольтметры, манометры, гальванометры - средний ремонт и регулировка.

2. Весы вагонные - обработка различных деталей.

3. Весы товарные передвижные и стационарные (врезные) - замена и ремонт настила платформ и гиредержателей.

4. Гири торговые и условные - ремонт и сдача под клеймение.

5. Детали простые к приборам - слесарная обработка с нарезкой резьбы в сквозных отверстиях.

6. Каркасы для трансформаторов - изготовление.

7. Колеса зубчатые с футором - комплектование.

8. Кино- и фотоаппараты - смена окуляров, замков, крышек, ремонт счетчиков кадров.

9. Контакторы магнитные и пускатели - средний ремонт.

10. Манометры технические - сборка.

11. Милливольтметры - средний ремонт, проверка и сдача после испытаний.

12. Основание реле - сборка по шаблону.

13. Приборы - установка на механический нуль.

14. Прицепы, бинокли, зрительные трубы - ремонт и юстировка.

15. Преобразователи пьезоакустические, датчики электромагнитные - средний ремонт.

16. Проводники медные для сопротивлений - заготовка.

17. Регуляторы, распределители и крупные реле - ремонт.

18. Термометры сопротивления медные и платиновые - сборка и тарировка.

19. Термопары контактные - сборка и регулировка.

20. Хомутики сложной конфигурации - изготовление.

21. Шестерни, втулки, установочные кольца и другие детали - штифтование на валиках, сверление и развертывание отверстий под штифты.

3 разряд. Характеристика работ. 

Ремонт, сборка, регулировка, испытание, юстировка, монтаж и сдача теплоизмерительных, электромагнитных, электродинамических, счетных, оптико-механических, пиротехнических, автоматических, самопишущих и других приборов средней сложности со снятием схем. Слесарная обработка деталей с подгонкой и доводкой деталей. Составление и монтаж схем соединений сложности. Окраска приборов. Пайка различными припоями. Ремонт, регулировка и юстировка особо сложных приборов и аппаратов под руководством слесаря более высокой квалификации. 

Должен знать: 

- устройство, назначение и принцип работы ремонтируемых приборов и аппаратов, технические условия и инструкцию комитета стандартов мер и весов на испытание и сдачу отдельных приборов, механизмов и аппаратов; 

- основные свойства металлов, сплавов и других материалов, применяемых при ремонте; электрические свойства токопроводящих и изоляционных материалов; 

- способы термообработки деталей с последующей доводкой; влияние температуры на точность измерения; условные обозначения запорной, регулирующей предохранительной аппаратуры в тепловых схемах; 

- правила установки сужающих устройств; виды прокладок импульсных трубопроводов; 

- установку уравнительных и разделительных сосудов; допуски и посадки. 

Примеры работ
1. Амперметры, вольтметры, гальванометры, милливольтметры, манометры, электросчетчики, редукторы - капитальный ремонт и регулировка.

2. Арифмометры и пишущие машинки всех систем - текущий и средний ремонт.

3. Барометры - анероиды - ремонт и регулировка.

4. Весы технические - ремонт.

5. Весы товарные и автомобильные с коромысловым указательным прибором - текущий и средний ремонт, проверка закалочных стальных деталей весов, гибка, шлифование призм, подушек и серег.

6. Гири рабочие - проверка на контрольных весах.

7. Датчики гидравлические - опрессовка, ремонт.

8. Датчики пьезоакустические - капитальный ремонт, регулировка.

9. Детали простые к приборам - нарезание резьбы в глухих отверстиях.

10. Кино- и фотоаппараты - полная разборка затворов, ремонт автоспусков, установка объективов на фокус, исправление диафрагм, подгонка приемных катушек.

11. Кольца, шарикодержатели - изготовление.

12. Магниты сортирующие - изготовление с установкой на машину.

13. Манометры трубчатые - ремонт.

14. Микрометры с ценой деления 0,01 мм - разборка, доводка микровинта, плоскостей пятки, гайки, а также сборка и проверка по плоскопараллельным концевым мерам и интерференционным стеклам.

15. Потенциометры - разборка, чистка, сборка кинематической схемы.

16. Приборы электроизмерительных, электромагнитных и электродинамических систем - капитальный ремонт.

17. Призмы - доводка после закалки несложных направляющих.

18. Расходометры, реле времени, механические поплавковые механизмы - ремонт и регулировка.

19. Стереодальномеры, командирские трубы - ремонт и юстировка.

20. Тахометры - ремонт.

21. Термопары - установка.

22. Тяги и напорометры - ремонт.

23. Цепи электрические - прозвонка.

4-й разряд. Характеристика работ. 

Ремонт, регулировка, испытание, юстировка, монтаж и сдача сложных электромагнитных, электродинамических, теплоизмерительных, оптико-механических, счетных, автоматических, пиротехнических и других приборов с подгонкой и доводкой ответственных деталей и узлов. Настройка и наладка устройств релейной защиты, электроавтоматики, телемеханики. Определение дефектов ремонтируемых приборов и устранение их. Слесарная обработка деталей по 7 - 10-м квалитетам (2 - 3-м классам точности) и сборка зубчатых и червячных зацеплений. Составление и монтаж сложных схем соединений. Вычисление абсолютной и относительной погрешности при проверке и испытании приборов. Составление дефектных ведомостей и заполнение паспортов и аттестатов на приборы и автоматы.

Должен знать: 

- устройство, принцип работы и способы наладки ремонтируемых и юстируемых сложных приборов, механизмов, аппаратов; назначение и способы наладки сложных контрольно-измерительных и контрольных приборов; 

- способы регулировки и градуировки приборов и аппаратов и правила снятия характеристик при их испытании; правила расчета сопротивлений; 

- схемы сложных соединений; правила вычисления абсолютной и относительной погрешностей при проверке и испытании приборов; 

- обозначения тепловых и электрических схем и чертежей; систему допусков и посадок квалитетов (классов точности) и параметров шероховатости (классов чистоты обработки); 

- основы механики и электроники в объеме выполняемой работы.

Примеры работ
1. Авторегуляторы - проверка и наладка на действующем оборудовании.

2. Аппаратура кинопроекционная - замена отдельных узлов и деталей.

3. Арифмометры и пишущие машинки всех систем - капитальный ремонт и реставрация.

4. Весы аналитические точные - ремонт, регулировка.

5. Весы бункерные элеваторные - текущий, средний и капитальный ремонт, юстировка и проверка.

6. Весы товарные и автомобильные с коромысловыми указательными приборами - капитальный ремонт.

7. Весы шкальные товарные и автомобильные с циферблатным указательным прибором - капитальный, средний и текущий ремонт.

8. Весы врезные товарные передвижные и стационарные - текущий, средний и капитальный ремонт, монтаж, юстировка, проверка.

9. Визиры - ремонт, юстировка.

10. Водомеры всех систем и всех диаметров в колодцах - установка с переключением на другие диаметры, выполнение среднего ремонта.

11. Выпрямители - ревизия и ремонт.

12. Гальванометры самопишущие и логометры - разборка и ремонт.

13. Кино- и фотоаппаратура - ремонт синхронизаторов; диафрагм механизмов замедления, юстировка дальномера.

14. Колеса зубчатые - доводка шпоночного паза с насадкой на ось.

15. Контакторы магнитные, пускатели морского исполнения - средний ремонт.

16. Механизмы часовые всевозможных приборов (манометров, тягометров и др.) - капитальный ремонт с изготовлением деталей и регулировка.

17. Микроскопы - ремонт с доводкой деталей и юстировка.

18. Манометры и индикаторы - разборка, ремонт, сборка и регулировка.

19. Мосты электрические - ремонт.

20. Оптиметры горизонтальные и вертикальные - разборка, ремонт, сборка и юстировка турбин пиноля с изготовлением колпачков, пружин и столиков.

21. Оси с трубками - окончательная обработка с доводкой.

22. Перископы - ремонт и юстировка.

23. Пирометры оптические и радиационные - капитальный ремонт.

24. Приборы электромагнитной системы - ремонт с разборкой механизма кинематики и подвижной системы.

25. Приборы электронные регулирующие - ремонт.

26. Реле поляризованное - ревизия, ремонт и регулировка.

27. Системы подвижные приборов - балансировка.

28. Стабилизаторы напряжения - ревизия и ремонт.

29. Столы монтажные - текущий ремонт.

30. Толщиномеры ультразвуковые электромагнитные - средний ремонт.

31. Электроприводы всех типов - монтаж и наладка.

В процессе прохождения практики у студентов развиваются следующие компетенции:
Общекультурные:

- способность формировать мировоззренческую позицию на основе философских знаний (ОК-1);

- способность к коммуникации в устной и письменной формах на русском и иностранном языках для решения задач межличностного и межкультурного взаимодействия (ОК-5);

- способность работать в команде, толерантно воспринимая социальные и культурные различия (ОК-6);

- способность к самоорганизации и самообразованию (ОК-7);

Профессиональные:

- способность осуществлять поиск, хранение, обработку и анализ информации из различных источников и баз данных, представлять ее в требуемом формате с использованием информационных, компьютерных и сетевых технологий (ОПК-2);

- способность учитывать современные тенденции развития техники и технологий в своей профессиональной деятельности (ОПК-4);

- способность собирать, обрабатывать, анализировать и систематизировать научно-техническую информацию по тематике исследования (ОПК-6);

- способность использовать нормативные документы в своей деятельности (ОПК-8).

6. Структура и содержание практики 

Программа подготовки по получению рабочей профессии «Слесарь КИПиА» 3/4-го разряда (с выдачей свидетельства) рассчитана на 228 часов (в т.ч. аудиторных 192 часа).
Во время прохождения практики студенты изучают следующие вопросы.

	№

п/п
	Разделы (этапы) практики


	Виды работ на практике, включая самостоятельную работу студентов и трудоёмкость в часах
	Формы текущего контроля

	
	
	ИТБ
	ОЛ
	ЛИ, СРС
	ПР, экскурс.
	

	1
	Экономика отрасли.
	5
	10
	5
	10
	Допуск по ТБ

	2
	Электроматериаловедение.

	
	16
	3
	6
	

	3
	Электротехника.

	
	2
	12
	4
	

	4
	Черчение.

	8
	10
	20
	4
	

	5
	Охрана труда.

	
	10
	10
	7
	

	6
	Допуски и технические измерения.


	
	10
	
	7
	

	7
	Сведения о КИП и элементах автоматики.

	
	
	10
	10
	

	8
	Технология слесарных, ремонтных и сборочных работ.

	2
	2
	10
	10
	

	9
	Спецкурс слесаря КИП и элементов автоматики.

	
	15
	10
	10
	

	10
	Самостоятельная работа студента  по подготовке квалификационному экзамену
	
	
	30
	
	Экзамен


*ИТБ – инструктаж по технике безопасности; ОЛ – ознакомительная лекция; СРС – самостоятельная работа студента; ПР – наблюдения, измерения, сбор информации, экскурсии.
Содержание дисциплины «Учебная практика (часть 1)»
1 Экономика отрасли.

Структура и виды отраслей.

Роль предприятий в обеспечении хозяйственной деятельности отрасли.

Типы административных, муниципальных, надзорных и других структур, регулирующих отраслевую деятельность.

Подготовка и организация отраслевой деятельности.

Имущество предприятий; основной капитал, его оценка.

Оборотные средства: их состав, классификация, оборачиваемость.

Трудовые ресурсы: их состав, управление.

Организация, нормирование и оплата труда; производственная программа и мощность в отрасли; издержки отрасли и формирование плановых показателей; смета и калькуляция; ценовая политика отрасли.

Виды финансирования отрасли; лизинговая и кредитная системы.

Качество и конкурентоспособность.

Стандарты и системы качества; инновационная и инвестиционная политика; планирование и бизнес-план.

Оценка эффективности хозяйственной деятельности; лицензирование и сертификация.
2 Электроматериаловедение.

Основные сведения о конструкционных и электротехнических материалах.
Электроизоляционные материалы.
Проводниковые материалы.
Полупроводниковые материалы.
Припои, флюсы и клеи.
Магнитные материалы.
Классификация магнитных материалов, применяемых в промышленности, по составу, назначению, по технологическим свойствам, по области применения.

Расшифровка маркировки  полупроводниковых, проводниковых магнитных материалов, припоев, флюсов,  используемых в промышленности. 

Классификация  припоев, флюсов, применяемых в промышленности, по составу, назначению, по технологическим свойствам,  по области применения.

Классификация полупроводниковых материалов, применяемых в промышленности, по составу, назначению, по технологическим свойствам,  по области применения.

Наименование, виды, маркировка  и области применения диэлектриков. Свойства диэлектриков: электрические, механические, тепловые, физико-химические.
Классификация конструкционных материалов, применяемых в промышленности, по составу, назначению и способу получения.

Сравнительное описание основных конструкционных материалов по физико- механическим и технологическим свойствам.

Выбор сплава соответствующего требованиям работ или параметрам изделия. Определение свойств конкретной марки сплава.
3 Электротехника.

Электрические и магнитные цепи.
Топологические параметры и методы расчета электрических цепей.
Линейные и нелинейные цепи.
Анализ и расчет магнитных цепей.
Переходные процессы.
Электромагнитные устройства и электрические машины.
Электромагнитные устройства. Трансформаторы.
Электродвигатели постоянного тока.
Асинхронные и синхронные машины.
Законы линейных электрических цепей и методы их расчета.
Линейные цепи синусоидального тока (с учётом явления взаимной индукции при расчёте). Векторные диаграммы и комплексный метод. Резонансные явления.
Нелинейные цепи переменного тока.
Расчет переходных процессов в линейных цепях классическим, операторным методами и с помощью интеграла Дюамеля.
4 Черчение.

Введение в курс черчения.

Чертежи деталей и сборочные чертежи.

Чтение чертежей приборов.

Планы расположения деталей на конструкциях.
Начальные сведения о рабочих чертежах деталей. Линии, масштабы, размеры. Форматы, основные надписи. 
Расположение видов на чертеже. Порядок выполнения и чтения чертежей.

Выполнение рабочего чертежа детали.

Общие сведения о планах расположения деталей оборудования. Условные графические обозначения деталей,  конструкций  и их элементов на планах. Порядок выполнения и чтения планов расположения элементов электрооборудования и электропроводок на чертежах строительных объектов.
5 Охрана труда.

Введение в безопасность. Основные понятия и определения. Теоретические основы охраны труда. Человек и среда  обитания.  

 Человек и техносфера. Основы физиологии труда и комфортные условия жизнедеятельности в техносфере.  Негативные факторы техносферы, их воздействие на человека, техносферу и природную среду.
Идентификация и воздействие на человека вредных и опасных факторов среды обитания. Опасности технических систем. Средства снижения травмоопасности и вредного воздействия технических систем. Безопасность функционирования производств.

 Защита человека и среды обитания от вредных и опасных факторов природного, антропогенного и техногенного происхождения. Системы контроля требований безопасности и экологичности. Профессиональный отбор операторов технических систем.

Обеспечение комфортных условий для жизни и деятельности человека 
Психофизиологические и эргономические основы безопасности жизнедеятельности и охраны труда.
Чрезвычайные ситуации и методы защиты в условиях их реализации. Безопасность в чрезвычайных ситуациях.

Управление безопасностью жизнедеятельности. Нормативно-организационные требования охраны труда. 
6 Сведения о КИП и элементах автоматики.

Основные понятия о метрологии и стандартизации измерений.
Общие сведения по основам технических измерений.
Узлы и детали КИПиА.
Номенклатура и общая характеристика средств КИПиА.
Элементы систем автоматического управления.

Виды соединений в узлах и деталях машин и механизмов.

Физические основы работы счетчиков и расходомеров.

Счетчики жидкостей и газов. Их виды. Область применения. Место установки.
Первичные преобразователи давления.
Преобразователи количества и расхода.
Преобразователи уровня и весоизмерительная техника.
Преобразователи температуры.
Анализаторы состава и качества веществ.
Электрические вторичные приборы.
Вторичные пневматические приборы.
7 Технология слесарных, ремонтных и сборочных работ.

Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучение.

Роль и место слесарных работ в промышленном производстве.

Контрольно – измерительные инструменты:

- точность обработки;

- точность измерений;

- измерительные и поверочные линейки и кронциркули;

- концевые меры длины;

- штангенинструменты;

- микрометрические инструменты;

- средства измерения углов и конусов;

- индикаторные инструменты;

- калибры.
Приемы работы контрольно – измерительным инструментом.
Рациональная организация рабочего места слесаря.

Слесарные и слесарно – сборочные работы.

Электросварочные работы.

Основы технической механики.

Машиностроительные материалы:

- конструкционные материалы;

- инструментальные материалы;

- композиционные материалы.
8
Спецкурс слесаря КИП и элементов автоматики.
Назначение, устройство и принцип работы ремонтируемых приборов, механизмов.
Схемы простых специальных регулировочных установок.
Основные свойства токопроводящих и изоляционных материалов, назначение  и  правила применения  наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений средней сложности и точности контрольно- измерительного инструмента.
Основные сведения о допусках и посадках, квалитетах (классах точности) и параметрах  шероховатости   (классах чистоты обработки).
Сорта и виды антикоррозионных масел и смазок.
Наименование и маркировку обрабатываемых материалов.
Основы электротехники в объеме выполняемой работы.
Виды дефектов продукции, причины, их порождающие, и способы выявления и устранения их.
Правила технического  обслуживания   и   эксплуатации оборудования и инструмента.
Рациональную организацию труда на рабочем месте.
Безопасные и санитарно-гигиенические методы труда, основные средства и приемы предупреждения и тушения пожаров на своем рабочем месте.
Производственную   инструкцию   и   правила   внутреннего трудового распорядка.
Мероприятия по охране окружающей среды.

7. Формы промежуточной аттестации по итогам практики 

Форма отчетности по учебной практике – квалификационный экзамен, который сдается в конце обучения в Томском экономико- промышленном колледже.

Программа подготовки по получению рабочей профессии «Слесарь КИПиА» 2/3/4-го разряда, с выдачей свидетельства (Приложение А) рассчитана на 228 часов. Однако при прохождении учебной практики сроки обучения должны быть сокращены за счет теоретического материала. Программа перезачета ряда дисциплин учебного плана подготовки по рабочей профессии «Слесарь по контрольно измерительным приборам и автоматике (КИПиА)» 2/3/4-го разряда с учебным планом специальности 12.03.01 «Приборостроение» представлена в Приложении Б.
Студенты, не выполнившие программу практики по уважительной причине, направляются на практику вторично в свободное от учебы время. Студенты, не выполнившие программу практики без уважительной причины или получившие отрицательную оценку, могут быть отчислены из учебного заведения как имеющие академическую задолженность в порядке, предусмотренном уставом ТПУ.
В соответствии в полученным разрядом студентам выставляется оценка по учебной практике (часть 1): второй разряд – оценка 4 (хорошо), третий разряд – оценка 5 (отлично), и наконец, четвертый разряд присваивается студенту, если он прослушал дополнительный спецкурс «Электротехника» в количестве 64 часов. 
Оценка по практике приравнивается к оценкам по теоретическому обучению и учитывается при подведении итогов общей успеваемости студентов.
Таким образом, освоив одну из рабочих профессий, студенты получают свидетельство государственного образца с присвоением квалификации «слесарь по контрольно- измерительным приборам и автоматике», разряд 2,3 или 4, в зависимости от решения квалификационной комиссии. Пример свидетельства об уровне квалификации представлен ниже.

8. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

8.1 Основная литература:

1. Положение о практике студентов федерального государственного автономного образовательного учреждения высшего образования «Национальный исследовательский Томский политехнический университет», утвержденным приказом ректора ТПУ  № 35/од от 17.03.2015г.
2. Приказ Министерства труда России от 25.12.2014 N 1117н "Об утверждении профессионального стандарта "Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов и автоматики" (Зарегистрировано в Минюсте России 22.01.2015 N 35650).
3. ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности. 

4. Калиниченко Н.П., Атлас фотографий дефектов опасных производственных объектов: учебное пособие / Н. П. Калиниченко, А. Н. Калиниченко; Национальный исследовательский Томский политехнический университет (ТПУ). – Томск: Изд-во ТПУ, 2013. – 204 с., (20 экз.).  

Схема доступа: http:// www.lib.tpu.ru/fulltext2/m/2013/m192.pdf.  

5. Иванов Б.К, Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике. Издательство: Феникс-  2011.
8.2 Дополнительная литература:

1.
 Федеральный государственный образовательный стандарт начального профессионального образования (ФГОС НПО) по профессии 220703.02 - "Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике".
2. Джесси Рассел, Рональд Кон, Слесарь КИПиА Издательство:
VSD -2012, с.56.
8.3 Internet–ресурсы:

1. Контроль. Диагностика, журнал: http://www.mashin.ru 

2. Заводская лаборатория. Диагностика материалов, журнал: http://phase.imet.ac.ru/zavlabor/
3. Приборы и системы. Управление, контроль, диагностика, журнал: http://reclama@tgizdat/ru
4. ТД И НК, журнал: http://www.nas.gov.ua/pwj

5. Неразрушающий контроль, журнал: http://www.ndt.com.ua
6. База данных по нормативно-техническим документам: http://kodeks.lib.tpu.ru/.

7. Сайт Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору: http://www.gosnadzor.ru/.
9. Материально-техническое обеспечение практики

Мастерские и лаборатории Томского экономико- индустриального колледжа оснащены всем необходимым оборудованием для освоения рабочей профессии.

При прохождении учебной практики в выше названном учреждении,  студенты используют оборудование, лаборатории, кабинеты, измерительные и вычислительные комплексы,  бытовые помещения, соответствующие действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам, а также требованиям техники безопасности при проведении учебных и научно-производственных работ.
Необходимый для реализации научно-исследовательской работы в период производственной практики перечень материально-технического обеспечения включает в себя лаборатории с исследовательским и испытательным оборудованием для определения структурных, механических и физико-химических характеристик материалов и веществ и аудитории – компьютерные классы с современным программным обеспечением для моделирования и расчета химико-технологических процессов и оборудования. 
Программа составлена на основе СУОС ТПУ в соответствии с требованиями ФГОС по направлению и профилю подготовки 12.03.01 «Приборостроение», профиль «Приборы и методы контроля качества и диагностики».

Программа одобрена на заседании кафедры ФМПК Института неразрушающего контроля (протокол №29 от «27» апреля 2015 г.).

Авторы: доцент каф. ФМПК к.т.н., доцент Плотникова И.В.

Приложение А
Пример свидетельства об уровне квалификации
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Приложение Б

Документ о перезачете ряда дисциплин учебных планов специальности 12.03.01 «Приборостроение» и подготовки по рабочей профессии «Слесарь по КИПиА» 2/3/4-го разряда
Директору ИНК ТПУ 

                           Ф.И.О. 
от Директора ОГБПОУ "ТЭПК"
Ф.И.О. 
Пояснительная записка
о реализации учебного плана подготовки по рабочей профессии «Слесарь по контрольно измерительным приборам и автоматике (КИПиА)» 2-го разряда на базе организации (указывается название организация). Профессиональную подготовку по профессии «Слесарь КИПиА» 2/3/4-го разряда проходят студенты 2-го курса, обучающиеся по направлению 12.03.01 «Приборостроение» в количестве N-человек. В соответствии с учебным планом этой специальности возможно произвести перезачет ряда учебных дисциплин учебного плана подготовки по рабочей профессии «Слесарь КИПиА» 2/3/4-го разряда.
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	26
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