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1. Цели освоения модуля (дисциплины)

Цели освоения модуля (дисциплины): 

· формирование у обучающихся навыков эффективной эксплуатации и обслуживания современного высокотехнологичного оборудования машиностроительного производства;

2. Место модуля (дисциплины) в структуре ООП

Дисциплина «Современные проблемы инструментального обеспечения машиностроительных производств» относится к циклу ДИСЦ.В.М Вариативная часть. Междисциплинарный профессиональный модуль.

Содержание разделов модуля «Современные проблемы инструментального обеспечения машиностроительных производств» согласовано с содержанием предшествующих дисциплин:

· «CAD/CAM/CAE – системы в программных пакетах»;

· «Конструирование технологического оборудования в SolidWorks и в Unigraphics NX»;

· «Компьютерные технологии в науке и производстве».

Параллельно с данной дисциплиной может изучаться:

· «Расчёт, моделирование и конструирование оборудования с компьютерным управлением».

3. Результаты освоения модуля (дисциплины)

В соответствии с требованиями ООП освоение дисциплины (модуля)   направлено на формирование у студентов следующих компетенций (результатов обучения),  в т.ч. в соответствии с ФГОС:

Таблица 1 

Составляющие результатов обучения, которые будут получены 

при изучении данной дисциплины

	Результаты

обучения

(компетенции из ФГОС)
	Составляющие результатов обучения

	
	Код
	Знания
	Код
	Умения
	Код
	Владение

опытом

	Р5
	З.5.3.
	современного технологического оборудования и оснастки для гибкого автоматизированного машиностроительного производства
	У.5.3.
	обеспечить прогрессивную эксплуатацию автоматизированного технологического оборудования и технологической оснастки 
	В.5.1.
	подготовки технологической документации на изготовление деталей на станках с ЧПУ


В результате освоения дисциплины (модуля) «Современные проблемы инструментального обеспечения машиностроительных производств»  студентом должны быть достигнуты следующие результаты:

Таблица 2 

Планируемые результаты освоения модуля (дисциплины)

	№ п/п
	Результат

	РД1
	умение выбирать режущие инструменты и технологическую оснастку в соответствии с технологической задачей

	РД2
	знание особенностей режущих инструментов и технологической оснастки, применяемых в автоматизированном производстве

	РД3
	знание систем инструментального обеспечения автоматизированных производств

	РД4
	умение организовывать инструментальное обеспечение машиностроительных производств


4. Структура и содержание дисциплины

Раздел 1. Функции и задачи инструментального обеспечения.

Инструмент в автоматизированном производстве.


Назначение и выбор инструмента в соответствии с технологической задачей.

Виды учебной деятельности:

Практические занятия:


Роль вспомогательных инструментов, применяемых в автоматизированном производстве.

Раздел 2. Особенности режущих инструментов и технологической оснастки, применяемых в автоматизированном производстве.



Режущие инструменты;



Вспомогательные инструменты;



Кодирование и информационный поиск инструментов;



Диагностика состояния инструментов.

Виды учебной деятельности:

Практические занятия:


Вспомогательные инструменты, применяемые в автоматизированном производстве.

Раздел 3. Системы инструментального обеспечения.



Автоматизированная система организации инструментального обеспечения;



Хранение и складирование инструментов;



Подготовка инструментов к работе;



Автоматическая смена инструментов.

Виды учебной деятельности:

Практические занятия:


Виды инструментальных систем, автоматизированного производства.

Раздел 4. Организация инструментального обеспечения.



Учёт и нормирование инструментов;



Восстановление инструментов;


Планирование инструментального обеспечения.

Виды учебной деятельности:

Практические занятия:


Организация инструментального обеспечения автоматизированного производства.

5. Образовательные технологии 

При изучении дисциплины «Современные проблемы инструментального обеспечения машиностроительных производств» используются следующие образовательные технологии:

Таблица 3 

Методы и формы организации обучения

	ФОО

Методы 
	Лекции
	Лаб. раб.
	Пр. зан./

семинары
	СРС

	IT-методы
	
	
	
	+

	Работа в команде
	
	
	+
	

	Игра
	
	
	
	

	Методы проблемного обучения
	
	
	
	

	Обучение 

на основе опыта
	
	
	+
	

	Опережающая самостоятельная работа
	
	
	+
	

	Проектный метод 
	
	
	
	

	Поисковый метод
	
	
	+
	

	Исследовательский метод
	
	
	
	


6. Организация и учебно-методическое обеспечение 

самостоятельной работы студентов

6.1. Виды и формы самостоятельной работы

Самостоятельная работа студентов включает текущую самостоятельную работу, которая направлена на углубление и закрепление знаний студента, развитие практических умений и включает:

· поиск и обзор литературы и электронных источников информации по индивидуально заданной проблеме курса;

· изучение тем, вынесенных на самостоятельную проработку;

· подготовку к практическим занятиям;

· подготовку к зачёту.
6.2. Содержание самостоятельной работы по дисциплине
Темы индивидуальных заданий:
· режущие инструменты, применяемые в автоматизированном производстве;

· вспомогательные инструменты, применяемые в автоматизированном производстве;

· системы инструментальной оснастки для станков с ЧПУ;

Темы, выносимые на самостоятельную проработку:

· балансирование режущих инструментов, применяемых при высокоскоростном резании;

· инструментальные материалы, применяемые при изготовлении режущих инструментов для автоматизированного производства;

· режимы резания при высокоскоростной обработке.
6.3. Контроль самостоятельной работы
Оценка результатов самостоятельной работы организуется как

· защита индивидуальных заданий, 

7. Средства текущей и промежуточной оценки качества освоения дисциплины

Оценка качества освоения дисциплины производится по результатам следующих контролирующих мероприятий:

	Контролирующие мероприятия
	Результаты обучения по дисциплине

	защита индивидуальных заданий
	РД1 – РД4

	зачёт
	РД1 – РД5


Для оценки качества освоения дисциплины при проведении контролирующих мероприятий предусмотрены следующие средства:
· вопросы входного контроля;

· контрольные вопросы, задаваемые при проведении практических занятий,
· вопросы для самоконтроля;
· вопросы, выносимые на зачёт.
8. Рейтинг качества освоения дисциплины (модуля)

Оценка качества освоения дисциплины в ходе текущей и промежуточной аттестации обучающихся осуществляется  в соответствии с «Руководящими материалами по текущему контролю успеваемости, промежуточной и итоговой аттестации студентов Томского политехнического университета», утвержденными приказом ректора. 

В соответствии с «Календарным планом изучения дисциплины»:

· текущая аттестация (оценка качества усвоения теоретического материала (ответы на вопросы и др.) и результаты практической деятельности (решение задач, выполнение заданий, решение проблем и др.) производится в течение семестра (оценивается в баллах (максимально 60 баллов), к моменту завершения семестра студент должен набрать не менее 33 баллов);

· промежуточная аттестация (экзамен) производится в конце семестра (оценивается в баллах (максимально 40 баллов), на экзамене студент должен набрать не менее 22 баллов).

Итоговый рейтинг по дисциплине определяется суммированием баллов, полученных  в ходе текущей и промежуточной аттестаций. Максимальный итоговый рейтинг соответствует 100 баллам. 
9. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Основная литература:

1. Гречишников В.А., Маслов А.Р., Соломенцев Ю.М., Схиртладзе А.Г. Инструментальное обеспечение автоматизированного производства. М.: Высшая школа, - 2001, 272 с.

2. Кожевников Д.В., Гречишников В.А., Кирсанов С.В., Григорьев С.Н., Схиртладзе А.Г. Режущий инструмент: учебник для вузов / Под общ. ред. С.В. Кирсанова. М.: Машиностроение, 2014, 520 с.
3. Схиртладзе А. Г., Борискин В. П. Технологическая оснастка машиностроительных производств : учебное пособие / Старый Оскол: ТНТ, 2010-2013, Т. 1-7.

Дополнительная литература:

1. Горохов В. А., Схиртладзе А. Г., Коротков И. А. Проектирование технологической оснастки : учебник /Старый Оскол: ТНТ, 2010. - 432 с. 
2. Рыжкин А. А. [и др.] Режущий инструмент : учебное пособие для вузов / Ростов-на-Дону: Феникс, 2009. — 406 с.

10. Материально-техническое обеспечение дисциплины

	№

п/п
	Наименование 

(компьютерные классы, 

учебные лаборатории, оборудование)
	Корпус, ауд., 

количество установок

	1
	Лаборатория режущих инструментов
	Ауд. 110, корп. 16А

	2
	Компьютерный класс кафедры ТАМП 
	Ауд. 203, корп. 16А

	3
	Лаборатория высокоскоростного резания и станков с ЧПУ
	Ауд. 103, корп. 16А
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