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Общая информация о программе
Образовательную программу ТПУ по направлению 15.03.01 – машиностроение обеспечивают две кафедры Юргинского технологического института: технология машиностроения (ТМС), сварочное производство (СП).

Юргинский технологический институт основан в 1957 году как учебно-консультационный пункт (УКП) Томского политехнического института. В 1987 году УКП преобразован в механико-машиностроительный факультет (ММФ) Томского политехнического института. С 1993 года ММФ становится филиалом Томского политехнического университета, а в 2003 году филиал переименован в Юргинский технологический институт Томского политехнического университета. Юргинский технологический институт подготовил только по дневной форме обучения более 1 тысячи специалистов в области технологии машиностроения и сварочного производства.

Миссия Юргинского технологического института – нести в мир знания и опыт, позволяющие личности, обществу и Российскому государству видеть и использовать лучшие образцы подготовки высококлассных специалистов и эффективной реализации нововведений в сфере науки и высшего образования.

Стратегической целью Юргинского технологического института на перспективу в соответствии с миссией является создание условий и стимулов для развития инновационной деятельности и подготовки в соответствии с мировыми стандартами

Кафедра «Технология машиностроения» (ТМС) основана в 1991г. Основные научные направления кафедры:

•
фундаментальные и прикладные исследование трения, износа, деформирования, обрабатываемости резанием материалов с целью создания научных основ конструирования инструментов и совершенствования операций в технологических процессах изготовления заготовок и деталей машин.

•
исследования в области материаловедения покрытий и модификация поверхностей сталей и сплавов с применением высокоэнергетических воздействий плазмой, лазерными и электронными пучками и мощным ультразвуком.

В рамках научных направлений ежегодно выполняются хоздоговорные НИР, госбюджетные НИР, поддержанные грантами различного уровня. 

По итогам научной работы за годы существования кафедры защищено 10 кандидатских диссертаций и 1 докторская. Опубликовано 4 монографии, более 300 статей и докладов на конференциях и симпозиумах. Двое сотрудников кафедры награждены правительственными наградами.

Кафедра поддерживает тесные научные и производственные связи с ОАО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш» (г.Анжеро-Судженск), ФГУП «КМЗ» (г.Кемерово), НПК «Крона» (г.Ижевск), ГК «ADEM», НПО «Элсиб» ОАО (г.Новосибирск), ОАО «НАПО им. В.П. Чкалова» (г.Новосибирск), институтом физики прочности и материаловедения СО РАН (г.Томск).

Лабораторная база: в составе кафедры 1 компьютерный класс с выходом в Интернет, а также научно-учебные лаборатории металлорежущих станков, метрологии и стандартизации, режущего инструмента и резания материалов.

Ежегодный объем научных работ, выполняемых на кафедре ТМС, составляет 1,5 млн. руб. 

Кафедра сварочного производства (СП) – основана в 1991 г. Организационно кафедра СП входит в состав механико-машиностроительного факультета (ММФ).

Основные научные достижения кафедры:

· Покрытие для защиты поверхности свариваемых изделий от брызг расплавленного металла при дуговой сварке плавящимся электродом.

· Разработка методов и систем импульсного управления процессами сварки и наплавки

· Сварка с импульсной подачей сварочной проволоки.

· Система автоматизированного проектирования технологического процесса сборки и сварки металлоконструкций «САПР ТП».

· Способ сварки высокопрочных легированных сталей без предварительного подогрева и последующей термообработки

· Способ восстановления контактных наконечников сварочных горелок.

В рамках научных направлений ежегодно выполняются хоздоговорные НИР, госбюджетные НИР по заказу Министерства образования и науки РФ и НИР, поддержанные грантами Российского фонда фундаментальных исследований, Губернатора КО, Президента РФ, АВЦП, договора на НИР и ОКиТР.

Кафедра поддерживает тесные научные и производственные связи с ООО «Юргинский машзавод» (г. Юрга), ОАО «Анжеромаш» (г. Анжеро-Судженск), ОАО «Сибэлектротерм» (г. Новосибирск), ОАО «Западно-Сибирский металлургический комбинат» (г. Новокузнецк), ЗАО «Регионспецстрой» (г. Сургут) ЗАО «Сибстройсервис» (г. Сургут), ОАО «Металлургмонтаж» (г. Юрга). А также развиваются научные связи с рядом зарубежных университетов: Институтом материаловедения и соединительной техники Магдебургского университета им. Отто-фон-Герике (Германия); Восточно-Казахстанским государственным университетом имени Сарсена Аманжолова (Казахстан); Восточно-Казахстанским государственным техническим университетом им. Д. Серикбаева (Казахстан). 
1. КОНЦЕПЦИЯ ООП
Развитие общего машиностроения в России в современных условиях невозможно без кадровых ресурсов с инновационным образом мышления, способных не только обслуживать наукоемкие высокоэффективные производства, но и быть готовыми к созданию и модернизации современных производственных систем, машин и оборудования, технологических процессов.

Образовательная программа по профилям «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств» и «Оборудование и технология сварочного производства» направления подготовки 15.03.01 «Машиностроение» ориентирована на подготовку прикладных бакалавров в области современного производства изделий машиностроения. Выпускники программы готовятся к производственно-технологической, научно-исследовательской, проектно-конструкторской и организационно-управленческой деятельности в области инновационных технологий получения новых машин и их производства.

Гибкость образовательной программы определяется наличием в ней двух профилей и нескольких групп дисциплин по выбору студента.

Особенностью основной образовательной программы (ООП) 15.03.01 «Машиностроение» по профилям «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств»  и «Оборудование и технология сварочного производства» является:

·   ориентация при разработке, реализации и оценке образовательной программы на компетенции выпускников как результаты обучения;

·   использование кредитной системы ECTS (зачетные единицы) для оценки компетенций, а также дидактических единиц программы, обеспечивающих их достижение;

·   учет требований международных стандартов ISO 9001:2008, Европейских стандартов и руководств для обеспечения качества высшего образования (ESG, Standards and Guidelines for Quality Assurance in the European Higher Education Area) в рамках Болонского процесса, а также национальных и международных критериев качества образовательных программ (Ассоциации инженерного образования России, согласованных с EUR-ACE Framework Standards for Accreditation of Engineering Programmes и FEANI). 

Акцент программы сделан на базовую естественнонаучную, математическую и инженерную подготовку, нацеленную на формирование общекультурных универсальных и профессиональных компетенций выпускников. Уникальность программы связана с расширенной частью инженерно-производственной подготовки и возможностью для студентов участвовать в реальных производственных процессах машиностроительных предприятий. 

Имеющийся материально-технический и кадровый потенциал ООП позволяет использовать в процессе обучения, выполнения учебно-исследовательских работ и практик студентов новейшее оборудование Томского политехнического университета, машиностроительных предприятий Кемеровской области и Сибирского региона в целом. 

Программа ориентирована на подготовку кадровых ресурсов, обеспечивающих инновационное развитие и модернизацию перспективных отраслей машиностроения за счет использования: 

·  высокотехнологичного наукоемкого производства, 

·  новых информационных технологий, 

·  интеграции проектирования и управления.

Основными потребителями программы и заинтересованными сторонами являются:

·  абитуриенты – соискатели степени бакалавра по направлению 15.03.01 «Машиностроение», профили «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств» и «Оборудование и технология сварочного производства», ориентированные на профессиональную деятельность в области производства изделий машиностроения;

·  компании машиностроительного комплекса, в том числе международные и транснациональные, использующие новые прогрессивные технологии производства деталей и сборки машин;

·  научно-исследовательские институты РАН соответствующего профиля;

·  вузы, ведущие подготовку специалистов машиностроительного профиля.

Студенту, успешно прошедшему обучение по программе профиля «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств» и «Оборудование и технология сварочного производства» присуждается степень прикладной бакалавр по направлению 15.03.01 «Машиностроение». Обучение проводится по очной форме. Нормативный срок освоения бакалаврской программы – 4 года, содержание и трудоемкость освоения ООП соответствует 240 кредитов ECTS.

2. ЦЕЛИ ООП

2.1. Цели образовательной программы

Цели образовательной программы сформулированы с учетом требований ФГОС, критериев аккредитации и запросов работодателей.

Таблица 1

Цели образовательной программы

	Код 

цели
	Формулировка цели
	Требования ФГОС, критерии АИОР и заинтересованных работодателей.

	Ц1
	Подготовка выпускников к проектно-конструкторской деятельности в области разработки и внедрения технологических процессов, технологической оснастки и средств механизации и автоматизации в машиностроительном производстве при наличии у выпускников широкого производственного опыта, обеспечивающего минимальные сроки адаптации к условиям предприятий.
	Требования ФГОС.

Критерии АИОР, соответствующие международным стандартам EUR-ACE и FEANI. 

Требования к выпускникам со стороны хозяйствующих субъектов РФ, в том числе: ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш», НПО "ЭЛСИБ", ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Сибэлетротерм»



	Ц2
	Подготовка выпускников к проектно-конструкторской деятельности с использованием средств  автоматизации конструкторской и технологической подготовки машиностроительного производства и смежных отраслей
	Требования ФГОС.

Критерии АИОР, соответствующие международным стандартам EUR-ACE и FEANI. 

Требования к выпускникам со стороны хозяйствующих субъектов РФ, в том числе: ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш», НПО "ЭЛСИБ", ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Сибэлетротерм»

	Ц3
	Подготовка выпускников к организационно-управленческой деятельности для обеспечения эффективного функционирования предприятий машиностроения и смежных отраслей
	Требования ФГОС.

Критерии АИОР, соответствующие международным стандартам EUR-ACE и FEANI. 

Требования к выпускникам со стороны хозяйствующих субъектов РФ, в том числе: ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш», НПО "ЭЛСИБ", ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Сибэлетротерм»

	Ц4
	Подготовка выпускника к научно-исследовательской деятельности в области разработки ресурсоэффективных технологий, оборудования и оснастки механической и физико-технической обработки, процессов сварки, а также родственных процессов производства изделий машиностроения.
	Требования ФГОС.

Критерии АИОР, соответствующие международным стандартам EUR-ACE и FEANI. 

Требования к выпускникам со стороны хозяйствующих субъектов РФ, в том числе: ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш», НПО "ЭЛСИБ", ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Сибэлетротерм»



	Ц5
	Подготовка выпускника к самостоятельному обучению и освоению новых профессиональных знаний и умений, непрерывному профессиональному самосовершенствованию
	Требования ФГОС.

Критерии АИОР, соответствующие международным стандартам EUR-ACE и FEANI. 

Требования к выпускникам со стороны хозяйствующих субъектов РФ, в том числе: ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Анжеромаш», НПО "ЭЛСИБ", ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Сибэлетротерм»


2.2. Механизм определения и корректировки целей

Потребителями образовательной программы 15.03.01 «Машиностроение» являются все студенты, подавшие заявление на обучение по данной программе и успешно прошедшие государственную (итоговую) аттестацию выпускников школ Российской Федерации или другие виды аттестации. Другими заинтересованными сторонами образовательной программы являются потенциальные работодатели выпускников (предприятия машиностроения и смежных отраслей), ВУЗы, заинтересованные в абитуриентах, желающих продолжить обучение для получения квалификации «Бакалавр» или степени «Магистр», государство – гарант качества образовательной услуги, общество и научно-педагогическое профессиональное сообщество. Поэтому цели программы, планируемые результаты, содержание программы разрабатываются с учетом установленных требований всех заинтересованных сторон.

Цели образовательной программы формируются согласно установленным требованиям всех заинтересованных сторон: потребителей образовательной программы (студенты всех форм и траекторий обучения), государства, предприятий-работодателей, общества. Определение требований заинтересованных сторон осуществляются следующим образом: 1) анкетированием студентов (Положение о рейтинге преподавателя); 2) требования государства к целям образовательной программы сформулированы в ФГОС ВПО по направлению 15.03.01 «Машиностроение»; 3) анкетированием предприятий-работодателей, личное общение преподавателей с представителями предприятий; 3) анкетированием выпускников. На основе полученных данных формируются цели образовательной программы, которые фиксируются в образовательном стандарте (ОС ТПУ по направлению «Машиностроение». ОС ТПУ формируется на основе требования ФГОС ВПО по данному направлению и другим установленным требованиям (требованиям других заинтересованных сторон).

Пересмотр образовательной программы в соответствии с ФГОС производится ежегодно с учетом развития науки, техники, культуры, экономики, технологий, социальной сферы и осуществляется согласно следующему механизму:

1. Проводится сбор данных о достижении целей образовательной программы, в том числе в процессе аудита по менеджменту качества;

2. Ответственными сотрудниками обеспечивающей кафедры проводится анализ полученных данных. Итогом анализа является список необходимых изменений.

На заседании кафедры принимается решение об актуализации целей образовательной программы. Изменение образовательных программ осуществляется на уровне ежегодного формирования учебных планов и коррекции рабочих программ учебных дисциплин. С целью совершенствования учебного плана проводятся методические семинары кафедр, анкетирование студентов, анализируются учебные планы ведущих Российских и зарубежных университетов. Программы учебных дисциплин, как правило, пересматриваются ежегодно, но не реже одного раза в два года в соответствии со стандартом ТПУ «Рабочая программа учебной дисциплины».

2.3. Требования к уровню начальной подготовки, 
необходимой для освоения ООП

Требования к подготовке поступающих на обучение по данной образовательной программе определены законодательством РФ, ФГОС ВПО и образовательным стандартом ТПУ:

· предшествующий уровень образования абитуриента – среднее (полное) общее образование;

· абитуриент должен иметь документ государственного образца о среднем (полном) общем образовании или среднем профессиональном образовании, или начальном профессиональном образовании, если в нем есть запись о получении предъявителем среднего (полного) общего образования, или высшем профессиональном образовании.

· прием и зачисление на первый курс производятся на основании ЕГЭ или результатов утвержденных должным образом олимпиад.

3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ    ВЫПУСКНИКОВ ООП

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников

Область профессиональной деятельности выпускников включает разделы науки и техники, содержащие совокупность средств, приемов, способов и методов человеческой деятельности, направленной на создание конкурентоспособной продукции машиностроения и основанной на применении современных методов и средств проектирования, математического, физического и компьютерного моделирования технологических процессов.

3.2. Объекты профессиональной деятельности выпускников

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются: 

· объекты машиностроительного производства, технологическое оборудование и инструментальная техника; 

· технологическая оснастка и средства механизации и автоматизации технологических процессов машиностроения; 

· технологические процессы изготовления деталей и сборки машин, их разработка и внедрение; 

· средства информационного, метрологического, диагностического и управленческого обеспечения технологических систем для достижения качества выпускаемых изделий; 

· нормативно-техническая документация, системы стандартизации и сертификации, методы и средства испытаний и контроля качества изделий машиностроения.

3.3. Виды профессиональной деятельности выпускника

Выпускники, обучающиеся по направлению «Машиностроение», готовятся к выполнению следующих видов профессиональной деятельности: 

· производственно-технологической;

· организационно-управленческой;

· научно-исследовательской;

· проектно-конструкторской.

3.4. Задачи профессиональной деятельности выпускников

Выпускники по направлению «Машиностроение» подготовлены к решению следующих типов задач по видам профессиональной деятельности.

Производственно-технологическая деятельность:

· контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий; 

· организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением технологического оборудования; 

· организация метрологического обеспечения технологических процессов, использование типовых методов контроля качества выпускаемой продукции; 

· обслуживание технологического оборудования для реализации производственных процессов; 

· участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции; 

· подготовка технической документации по менеджменту качества технологических процессов на производственных участках; 

· контроль соблюдения экологической безопасности проведения работ; 

· наладка, настройка, регулирование и опытная проверка технологического оборудования и программных средств; 

· монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции; 

· проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, организация профилактических осмотров и текущего ремонта; 

· приемка и освоение вводимого оборудования; 

· составление инструкций по эксплуатации оборудования и программ испытаний; 

· составление заявок на оборудование и запасные части, подготовка технической документации на его ремонт. 

Организационно-управленческая деятельность:

· организация работы малых коллективов исполнителей; 

· составление технической документации (графиков работ, инструкций, смет, планов, заявок на материалы и оборудование и т.д.) и подготовка отчетности по установленным формам; 

· проведение анализа и оценка производственных и непроизводственных затрат на обеспечение требуемого качества продукции, анализ результатов деятельности производственных подразделений; 

· подготовка исходных данных для выбора и обоснования научно-технических и организационных решений на основе экономических обоснований; 

· выполнение работ по стандартизации, технической подготовке к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов; 

· разработка оперативных планов работы первичных производственных подразделений; 

· планирование работы персонала и фондов оплаты труда; 

· подготовка документации для создания системы менеджмента качества на предприятии; 

· проведение организационно-плановых расчетов по созданию или реорганизации производственных участков.
Научно-исследовательская деятельность:

· изучение научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по направлению исследований в области машиностроительного производства; 

· математическое моделирование процессов, оборудования и производственных объектов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования и проведения исследований; 

· проведение экспериментов по заданным методикам, обработка и анализ результатов; 

· проведение технических измерений, составление описаний проводимых исследований, подготовка данных для составления научных обзоров и публикаций; 

· участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения; 

· организация защиты объектов интеллектуальной собственности и результатов исследований и разработок как коммерческой тайны предприятия. 

Проектно-конструкторская деятельность:

· сбор и анализ исходных информационных данных для проектирования изделий машиностроения и технологий их изготовления; 

· расчет и проектирование деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования; 

· разработка рабочей проектной и технической документации, оформление законченных проектно-конструкторских работ; 

· проведение контроля соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам; 

· проведение предварительного технико-экономического обоснования проектных решений.

4. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (КОМПЕТЕНЦИИ ВЫПУСКНИКОВ)

4.1. Результаты обучения

Результаты обучения по направлению «Машиностроение» в соответствии с целями образовательной программы и задачами профессиональной деятельности, представляют собой профессиональные и универсальные (общекультурные) компетенции, планируемые к приобретению выпускниками данной программы в момент окончания университета. Планируемые результаты обучения соответствуют требованиям ФГОС ВПО (ОК-1, … ОК-16; ПК-1, …, ПК-26) и критериям аккредитации программ.

Таблица 2

Планируемые результаты обучения
	Код
результатов
	Результат обучения

(выпускник должен быть готов)
	Требования ФГОС,
критерии АИОР

	Общекультурные компетенции

	Р1
	Демонстрировать базовые естественнонаучные, математические знания, знания в области экономических и гуманитарных наук, а также понимание научных принципов, лежащих в основе профессиональной деятельности
	Требования ФГОС (ОК-9)
, Критерии 5.2.1, 5.2.8 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р2
	Применять базовые и специальные знания в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в комплексной инженерной деятельности на основе целостной системы научных знаний об окружающем мире.
	Требования ФГОС (ОК-1; ОК-9), Критерии 5.2.3, 5.2.4, 5.2.6, 5.2.8 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р3
	Применять базовые и специальные знания в области современных информационных технологий для решения задач хранения и переработки информации, коммуникативных задач и задач автоматизации инженерной деятельности
	Требования ФГОС (ОК-7, ПК-11, ПК-18, ПК-22), критерии 5.2.2, 5.2.4 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI, требования со стороны работодателей (ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Сибэлектротерм», ОАО «Анжеромаш»)

	Р4
	Эффективно работать индивидуально и в качестве члена команды, демонстрируя навыки руководства отдельными группами исполнителей, в том числе над междисциплинарными проектами, уметь проявлять личную ответственность, приверженность профессиональной этике и нормам ведения профессиональной деятельности.
	Требования ФГОС (ОК-3, ОК-4, ОК-6, ПК-9, ПК-10), Критерий 5.2.9 АИОР, согласованный с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р5
	Демонстрировать знание правовых, социальных, экологических и культурных аспектов комплексной инженерной деятельности, знания в вопросах охраны здоровья, безопасности жизнедеятельности и труда на предприятиях машиностроения и смежных отраслей.
	Требования ФГОС (ОК-2, ОК-3, ОК-4, ОК-5, ПК-5,  ПК-9, ПК-10), критерии 5.2.10, 5.2.12, 5.2.13 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р6
	Осуществлять коммуникации в профессиональной среде и в обществе в целом, в том числе на иностранном языке; анализировать существующую и разрабатывать самостоятельно техническую документацию; четко излагать и защищать результаты комплексной инженерной деятельности на производственных предприятиях и в отраслевых научных организациях.
	Требования ФГОС (ОК-8, ПК-9, ПК-10, ПК-11, ПК-16, ПК-17, ПК-19), критерии 5.2.2, 5.2.9, 5.2.11 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Профессиональные компетенции

	Р7
	Использовать законы естественнонаучных дисциплин и математический аппарат в теоретических и экспериментальных исследованиях объектов, процессов и явлений в машиностроении, при производстве иных металлоконструкций и узлов, в том числе с целью их моделирования с использованием математических пакетов прикладных программ и  средств автоматизации инженерной деятельности 
	Требования ФГОС

(ПК-3, ПК-8, ПК-12, ПК-18, ПК-20, ПК-22, ОК-9, ОК-10, ОК-13), критерии 5.2.3, 5.2.4 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI, требования со стороны работодателя (ООО «Юргинский машзавод»)

	Р8
	Обеспечивать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения, металлоконструкций и узлов для нефте- газодобывающей отрасли, горного машиностроения и топливно-энергетического комплекса, а также опасных технических объектов и устройств, осваивать новые технологические процессы производства продукции, применять методы контроля качества новых образцов изделий, их узлов и деталей.
	Требования ФГОС (ПК-1, ПК-3, ПК-7,  ПК-13) , критерий 5.2.3 АИОР, согласованный с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI, требования со стороны работодателей (ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Сибэлектротерм», ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Анжеромаш»)


	Р9
	Осваивать внедряемые технологии и оборудование, проверять техническое состояние и остаточный ресурс действующего технологического оборудования, обеспечивать ремонтно-восстановительные работы на производственных участках предприятия.
	Требования ФГОС (ПК-2, ПК-3, ПК-4, ПК-6, ПК-16), критерии 5.2.2, 5.2.7 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р10
	Проводить эксперименты и испытания по определению физико-механических свойств и технологических показателей используемых материалов и готовых изделий, в том числе с использованием способов неразрушающего контроля
	Требования ФГОС (ПК-3, ПК-7, ПК-13), критерии 5.2.2, 5.2.8 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI, требования со стороны работодателей (ООО «Юргинский машзавод», ОАО «Сибэлектротерм», ОАО «Металлургмонтаж», ОАО «Анжеромаш»)

	Р11
	Проводить предварительное технико-экономическое обоснование проектных решений, выполнять организационно-плановые расчеты по созданию или реорганизации производственных участков, планировать работу персонала и фондов оплаты труда, применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения, иных металлоконструкций и узлов.
	Требования ФГОС (ПК-6; ПК-11, ПК-12, ПК-14, ПК-15, ПК-24), критерии 5.2.7, 5.2.8 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р12
	Проектировать изделия машиностроения, опасные технические устройства и объекты и технологические процессы их изготовления, а также средства технологического оснащения, оформлять проектную и технологическую документацию в соответствии с требованиями нормативных документов, в том числе с использованием средств автоматизированного проектирования и с учетом требований ресурсоэффективности, производительности и безопасности. 
	Требования ФГОС (ПК-1, ПК-6, ПК-8, ПК-12, ПК-18, ПК-21; ПК-22; ПК-23, ПК-24), критерии 5.2.3, 5.2.4, 5.2.8 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI

	Р13
	Составлять техническую документацию, выполнять работы по стандартизации, технической подготовке к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов, подготавливать документацию для создания системы менеджмента качества на предприятии. 
	Требования ФГОС (ПК-11; ПК-13, ПК-16)

	P14
	Непрерывно самостоятельно повышать собственную квалификацию, участвовать в работе над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской деятельности, основанные на систематическом изучении научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта, проведении патентных исследований.
	Требования ФГОС (ОК-6, ОК-7, ОК-8, ПК-17; ПК-19; ПК-20), критерии 5.2.5, 5.2.14 АИОР, согласованные с требованиями международных стандартов EUR-ACE и FEANI


Матрица соответствия целей образовательной программы и результатов обучения представлена в таблице 3.

Таблица 3

Взаимное соответствие целей ООП и результатов обучения

	Результаты обучения
	Цели ООП

	
	Ц1
	Ц2
	Ц3
	Ц4
	Ц5

	Р1
	+
	+
	
	+
	+

	Р2
	+
	
	+
	+
	

	Р3
	
	+
	+
	+
	+

	Р4
	+
	
	+
	+
	

	Р5
	
	
	+
	
	

	Р6
	+
	
	+
	
	+

	Р7
	+
	+
	
	+
	+

	Р8
	
	
	+
	
	

	Р9
	
	
	+
	
	+

	Р10
	
	
	
	+
	

	Р11
	+
	
	+
	
	

	Р12
	+
	+
	
	
	

	Р13
	+
	+
	
	
	

	Р14
	+
	+
	+
	+
	+


Результаты обучения и их составляющие оцениваются в кредитах ЕСTS. Результаты обучения данной образовательной программы оцениваются 240 кредитами, из них профессиональные компетенции – 186 кредитов, универсальные (общекультурные) – 54 кредитов ЕСTS. Каждый достигаемый результат обучения имеет свою кредитную стоимость, означающую значимость данного результата в совокупном объеме компетенций выпускника (табл. 4).

Таблица 4

Кредитная стоимость результатов обучения 
	Результаты
	РР1
	РР2
	РР3
	РР4
	РР5
	РР6
	РР7
	РР8
	РР9
	РР10
	РР11
	РР12
	РР13
	РР14

	Кредиты
	21
	14
	20
	6
	9
	8
	7
	32
	30
	11
	21
	33
	17
	11


4.2. Механизм определения и корректировки результатов обучения

Для лучшего достижения результатов обучения по программе студентам выдаются индивидуальные задания в виде задач, лабораторных работ, тем рефератов и курсовых работ (проектов). Численность студентов при выполнении лабораторных работ с использованием сложного оборудования не превышает 6–8 человек. Контроль достижения результатов обучения по дисциплинам производится в конце каждого семестра в виде зачета, дифференцированного зачета или экзамена, защиты практик и курсовых работ (проектов). Кроме того, по каждой дисциплине в начале семестра производится входной контроль остаточных знаний по предшествующим дисциплинам (пререквизитам). В течении каждого семестра предусмотрены две конференц - недели для текущего контроля знаний, а также для сдачи зачетов и экзаменов по отдельным модулям дисциплин, если дисциплина состоит из нескольких модулей.

Степень достижения целей ОП определяется по следующим направлениям:

1. анализ успеваемости учащихся;

2. анализ деятельности коллектива кафедры по организации и реализации ОП;

3. самообследование в системе менеджмента качества.

Данными для проведения анализа по п. 1 (анализ успеваемости учащихся) являются:

· результаты текущего контроля (Положение о рейтинге №138/од от 19.05.98), подтверждающая документация – кафедральные журналы учета посещаемости и текущей успеваемости, рейтинговые ведомости;

· результаты семестрового контроля (Положение о контроле учебной деятельности студентов №138/од от 19.05.98), подтверждающая документация – экзаменационные/зачетные ведомости, зачетные книжки студентов;
· результаты итогового контроля (положение о выпускных квалификационных работах №22/од от 12.04.06), подтверждающая документация – копии отчетов и протоколов ГАК, выпускные квалификационные работы студентов.
Итоговые аттестационные испытания предназначены для определения практической и теоретической подготовленности бакалавра к выполнению профессиональных задач, установленных настоящим государственным образовательным стандартом, и продолжению образования в аспирантуре в соответствии с п.1.4 вышеупомянутого стандарта.

Аттестационные испытания, входящие в состав итоговой государственной аттестации выпускника, полностью соответствуют основной образовательной программе высшего профессионального образования, которую он освоил за время обучения по направлению «Машиностроение». 

Итоговая государственная аттестация бакалавра - защита выпускной квалификационной работы. 

· результаты студенческих практик (положение о студенческих практиках № 135/од от 25.10.02), подтверждающая документация – отзывы руководителей студенческих практик, дневники и отчеты студентов по учебным и производственным практикам, зачетные ведомости.

Данными для проведения анализа по п. 2 являются:

· данные анкетирования студентов (Положение о рейтинге преподавателей №2963 от 29.05.07), подтверждающая документация – анкеты студентов в документах по менеджменту качества кафедры, рейтинг преподавателя, индивидуальный план работы преподавателя в документах рабочего места преподавателя;

· семестровый отчет преподавателей о выполнении запланированных мероприятий осуществляется на кафедральных заседаниях в конце каждого семестра и отражается в индивидуальном плане работы преподавателя;

· семестровый анализ деятельности кафедры по учебной, методической и научной работе согласно годовым планам кафедр проводится на заседаниях кафедры (планы работы кафедры, анализ выполнения запланированного, планы корректирующих мероприятий – в документах по менеджменту качества кафедры);

· ежегодно уровень достижения целей образовательной программы обсуждается и оценивается Государственной аттестационной комиссией. Результаты обсуждения и оценка оформляются в виде отчета председателя Государственной аттестационной комиссии. Отчет за подписью председателя ГАК передается в учебное управление ТПУ. С отчетом знакомятся в обязательном порядке заведующий кафедрой, заместитель директора по учебной работе и директор института. Для этого в отчете предусмотрены их подписи. Кафедра на своем заседании обсуждает рекомендации ГАК и разрабатывает предложения по их выполнению;

· ежегодно проводится и анализ деятельности кафедры по данным результата рейтинга кафедры/специальности в Министерском и университетском конкурсе (подтверждающая документация – анализ результатов, план корректирующих мероприятий).

· регулярно (в соответствии с Программой аттестации образовательных учреждений среднего и высшего профессионального образования) проводится анализ и экспертиза ООП, учебного плана.

Итоги результатов государственной аттестации тщательно анализируются и формируются планы корректирующих мероприятий. 

Данными для проведения анализа по п. 3 является документация по СМК. 

5. СОСТАВЛЯЮЩИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ

Декомпозиция результатов обучения (Р1 – Р14) на составляющие: знания (З), умения (У) и владения (В) опытом приведена в таблице 5.

Таблица 5

Декомпозиция результатов обучения
	Результат обучения
	Код
	Знания
	Код
	Умения
	Код
	Владения

	Р1
	З.1.1
	Базовые естественнонаучные и математические, лежащие в основе профессиональной деятельности АИОР-5.2.1
	У.1.1
	Целенаправленно применять базовые знания в области математических, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности ОК-9
	В.1.1
	Научными принципами, лежащими в основе профессиональной деятельности АИОР-5.2.1

	
	З.1.2
	Базовые в области экономических и гуманитарных наук, лежащие в основе профессиональной деятельности АИОР-5.2.1
	У.1.2
	Сочетать теорию и методы для решения инженерных задач АИОР 5.2.8
	В.1.2
	Основными законами естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности

	
	З.1.3
	Базовые инженерные, лежащие в основе профессиональной деятельности АИОР-5.2.1
	
	
	В.1.3
	Методами теоретического исследования 

	Р2
	З.2.1
	Ценностей бытия, жизни, культуры ОК-1
	У.2.1
	Ориентироваться в ценностях бытия, жизни, культуры ОК-1
	В.2.1
	Целостной системой научных знаний об окружающем мире ОК-1

	
	З.2.2
	Методов формулирования и решения инженерных задач АИОР-5.2.3 АИОР-5.2.8
	У.2.2
	Применять полученные знания для определения, формулирования и решения инженерных задач, используя соответствующие методы АИОР-5.2.3 ОК-9
	В.2.2
	Соответствующими профессиональной сфере аналитическими методами АИОР-5.2.4

	
	З.2.3
	Базовые и специальные в области математической статистики и теории планирования эксперимента
	У.2.3
	Планировать и проводить эксперимент, интерпретировать данные и делать выводы АИОР-5.2.6
	В.2.3
	Методами экспериментального исследования 

	Р3
	З.3.1
	Методов, способов и средств получения, хранения, переработки информации
	У.3.1
	По приобретению с большой степенью самостоятельности новых знаний с использованием информационных технологий ОК-7
	В.3.1
	Основными методами, способами и средствами получения, хранения и переработки информации

	
	З.3.2
	Стандартных средств автоматизации проектирования ПК-22
	У.3.2
	Использовать для решения коммуникативных задач современных технических средств  и информационных технологий с использованием традиционных носителей информации, распределенных баз знаний, а также информацией в глобальных компьютерных сетях
	В.3.2
	Навыками работы с ЭВМ как средством управления информации

	
	З.3.3
	В области современного программного и аппаратного обеспечения систем автоматизации инженерной деятельности АИОР-5.2.2
	У.3.3
	Подготавливать техническую документацию и отчетность с применением средств автоматизации документооборота ПК-11
	В.3.3
	Методами компьютерного моделирования объектов и процессов в машиностроении с использованием пакетов прикладных программ  ПК-18

	
	З.3.4
	В области информационной поддержки жизненного цикла изделий (ИПИ/CALS)
	У.3.4
	Проектировать конструкции изделий машиностроения и технологии их изготовления с использованием систем автоматизированного проектирования АИОР-5.2.4
	В.3.4
	Системами автоматизированного проектирования конструкций (САПР К/CAD), автоматизированного программирования оборудования с ЧПУ (САП/CAM) и системами автоматизированного проектирования технологических процессов (САПР ТП/CAPP)

	Р4
	З.4.1
	Этических и правовых норм, регулирующих отношения между индивидами, обществом и окружающей средой, основных закономерностей и форм регуляции социального поведения, прав и свобод человека и гражданина ОК-3
	У.4.1
	Проявлять уважение к людям, толерантность к другой культуре, готовность к поддержанию партнерских отношений ОК-3
	В.4.1
	Навыками самостоятельной работы и работы в коллективе  ОК-6

	
	З.4.2
	Основ профессиональной этики и норм ведения профессиональной деятельности
	У.4.2
	Общаться в коллективе с учетом прав и обязанностей гражданина, стремления к совершенствованию и развитию общества на принципах гуманизма, свободы и демократии ОК-4
	В.4.2
	Навыками организации работы в малых коллективах, в том числе над междисциплинарными проектами, а также руководства ими ПК-9, ПК-10, АИОР-5.2.9

	
	З.4.3
	Научных основ организации труда
	У.4.3
	Руководить коллективом и подчиняться, эффективно работать в коллективе ОК-4
	В.4.3
	Методами и средствами оценки результатов своей деятельности с большой степенью самостоятельности ОК-6

	Р5
	З.5.1
	Правовых, социальных, экологических и культурных аспектов комплексной инженерной деятельности ОК-3
	У.5.1
	Проводить мероприятия, в том числе просветительского и воспитательного характера, способствующие соблюдению норм охраны труда и экологической безопасности ПК-5, ОК-2, АИОР-5.2.10
	В.5.1
	Способностью к профессиональной ответственности  за правовые, социальные, экологические и культурные последствия инженерной деятельности АИОР-5.2.13, АИОР-5.2.12 

	
	З.5.2
	В области охраны труда и безопасности жизнедеятельности на предприятиях машиностроения и смежных отраслей 
	У.5.2
	Организовывать индивидуальный и коллективный труд с учетом требований охраны труда и безопасности жизнедеятельности ПК-5, ПК-9, ПК-10, ОК-4
	В.5.2
	Владение навыками упражнений физической культуры и спорта

	
	З.5.3
	В области здорового образа жизни и охраны здоровья ОК-5
	У.5.3
	Поддерживать здоровый образ жизни ОК-5
	
	

	Р6
	З.6.1
	В области делового общения и этикета
	У.6.1
	С помощью коллег оценивать свою деятельность с получением необходимых выводов ОК-8
	В.6.1
	Литературной и деловой письменной и устной речью на русском языке

	
	
	
	У.6.2
	Налаживать коммуникации с коллегами, в том числе и на иностранном языке ПК-9, ПК-10, АИОР-5.2.9
	В.6.2
	Одним иностранным языком на уровне профессиональной коммуникации, доступности иностранных информационных ресурсов, социального и бытового общения ОК-15, АИОР-5.2.2, АИОР-5.2.11

	
	
	
	У.6.3
	Создавать и редактировать тексты профессионального назначения, в том числе и на иностранном языке, анализировать логику рассуждений и высказываний ПК-11, ПК-16, ПК-19
	В.6.3
	Навыками публичной и научной речи, ведения переговоров и деловых встреч

	Р7
	З.7.1
	Методов и средств переработки информации с использованием современных средств автоматизации инженерной деятельности и математических пакетов прикладных программ
	У.7.1
	Применять законы естественнонаучных дисциплин и математический аппарат в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции ПК-3
	В.7.1
	Методами анализа и оценки производственных  и непроизводственных затрат на обеспечение требуемого качества продукции, а также методами анализа результатов производственной деятельности ПК-12

	
	З.7.2
	Методов и средств статистической обработки данных при помощи специализированных пакетов программ
	У.7.2
	Применять современные средства автоматизации инженерной деятельности и математических пакетов прикладных программ с целью моделирования и проектирования объектов, процессов и явлений в машиностроении и при производстве металлоконструкций, с учетом требований их ресурсоэффективности ПК-8, ПК-18, ПК-22
	В.7.2
	Базовыми методами исследовательской деятельности в работе над инновационными проектами ПК-20

	
	
	
	У.7.3
	Применять методы математического моделирования при исследовании технических объектов с применением базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук ОК-9
	
	

	Р8
	З.8.1
	Принципов, методов и средств контроля качества изделий ПК-7
	У.8.1
	Контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий машиностроения, в том числе горного, металлоконструкций и узлов для нефте- и газодобывающей отрасли, топливно-энергетического комплекса и опасных технических объектов ПК-1, ПК-3
	В.8.1
	Методами контроля качества изделий машиностроения, в том числе горного, металлоконструкций и узлов для нефте- и газодобывающей отрасли, топливно-энергетического комплекса и опасных технических объектов 

	
	З.8.2
	Базовых положений Государственной системы обеспечения единства измерений
	У.8.2
	Выполнять работы по стандартизации, технической подготовке к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов ПК-13
	
	

	
	3.8.3
	Системы стандартизации типовых изделий и соединений в машиностроении
	У.8.3
	Осваивать новые технологические процессы и методы контроля качества образцов изделий
	
	

	Р9
	З.9.1
	Основных понятий машиностроительного производства, теории базирования, принципов обеспечения качества изделий
	У.9.1
	Осваивать вводимое оборудование, производить его размещение, оценивать его техническое состояние и реализовывать техническое обеспечение рабочих мест ПК-2, ПК-4
	В.9.1
	Приемами работы по доводке и освоению технологических процессов ПК-3, АИОР-5.2.8

	
	З.9.2
	В области обработки резанием и  физико-технической обработки, производства заготовок и процессов сборки изделий.
	У.9.2
	Выбирать способы реализации технологических процессов и применять прогрессивные методы производства изделий машиностроения, в том числе горного, металлоконструкций и узлов для нефте- и газодобывающей отрасли, топливно-энергетического комплекса и опасных технических объектов ПК-6
	В.9.2
	Приемами работы по проектированию средств технического обеспечения АИОР-5.2.8

	
	З.9.3
	В области получения неразъемных соединений и наплавки, различных способов разделительной резки.
	У.9.3
	Осуществлять подбор оборудования и средств технического оснащения, оценивать их технический уровень и соответствие потребностям производства ПК-16, АИОР-5.2.2
	
	

	Р10
	З.10.1
	Методов и средств стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей материалов и изделий ПК-7, ПК-3, ПК-13
	У.10.1
	Обрабатывать результаты испытаний и экспериментов по определению физико-механических свойств и технологических показателей материалов и изделий
	В.10.1
	Приёмами работы с оборудованием для испытаний физико-механических свойств и технологических показателей материалов и изделий

	
	З.10.2
	Методов и средств неразрушающего контроля  изделий машиностроения, в том числе горного, металлоконструкций и узлов для нефте- и газодобывающей отрасли, топливно-энергетического комплекса и опасных технических объектов ПК-7, ПК-3
	
	
	
	

	Р11
	З.11.1
	Принципов эффективного функционирования предприятий и производственных подразделений, способов их организации и управления ими ПК-6
	У.11.1
	Производить оценку и анализ производственных и непроизводственных затрат, анализировать результаты деятельности предприятий и производственных подразделений ПК-12
	В.11.1
	Методами и средствами планирования работы производственных участков

	
	З.11.2
	Системы менеджмента качества, принципов её внедрения и функционирования ПК-11
	У.11.2
	Выполнять технико-экономическое обоснование проектных и организационных решений ПК-14, ПК-24
	
	

	
	
	
	У.11.3
	Разрабатывать организационную структуру производственных подразделений ПК-15
	
	

	Р12
	З.12.1
	В области конструирования, технической механики, механики жидкости и газа
	У.12.1
	Проектировать изделия общего и горного машиностроения, опасные технические объекты, с обеспечением требований технологичности, ресурсоэффективности и безопасности в том числе с использованием САПР ПК-1, ПК-6, ПК-8
	В.12.1
	Приемами анализа и синтеза конструкций, проектными и проверочными методиками расчета конструкций

	
	З.12.2
	Общих принципов проектирования технологических процессов, методов и средств обработки типовых поверхностей изделий, способов получения заготовок изделий  машиностроения
	У.12.2
	Проектировать технологические процессы изготовления изделий машиностроения, с обеспечением требований ресурсоэффективности и безопасности в том числе с использованием САПР ПК-1, ПК-6, ПК-8
	В.12.2
	Навыками проектирования технологических процессов изготовления изделий машиностроения

	
	З.12.3
	Единой системы конструкторской документации и Единой системы технологической документации
	У.12.3
	Оформлять проектную документацию, в том числе с использованием средств автоматизированного проектирования
	В.12.3
	Навыками проектирования средств технического оснащения: приспособлений, включая контрольные, основного и вспомогательного инструмента, узлов металлообрабатывающего оборудования

	
	
	
	У.12.4
	Определять технико-экономические показатели проектных решений
	
	

	Р13
	З.13.1
	В области сертификации технических объектов и процессов, материалов и систем
	У.13.1
	Составлять техническую документацию, проводить работы по стандартизации и подготовке к сертификации и внедрению системы менеджмента качества
	
	

	Р14
	З.14.1
	Базовых методов исследовательской деятельности
	У.14.1
	Проводить патентные исследования
	В.14.1
	Навыками работы с научно-технической литературой

	
	
	
	У.14.2
	Использовать в качестве источников открытые информационные ресурсы, в том числе в сети Internet
	
	


Распределение результатов обучения по циклам ООП приведено в таблице 6.

Таблица 6

Распределение результатов обучения по циклам

	Модули
	Составляющие результатов обучения

	БМ1 Модуль гуманитарных, социально- экономических дисциплин
	Знания: З.1.2; З.2.1; З.4.1; З.4.2; З.5.1; З.6.1; З.11.1; З.9.1.

Умения: У.1.1; У. 2.1; У.4.1; У.4.2; У.4.3; У.5.1; У.6.1; У.6.2; У.6.3; У.11.1; У.12.4; У.14.2; У.11.2; У.11.3.

Владения: В.1.2; В.6.1; В.6.2; В.6.3; В.11.1.

	БМ2 Модуль естественнонаучных и математических дисциплин
	Знания: З.1.1; З.2.3; З.3.1; З.9.2; З.3.2.

Умения: У.1.1; У.3.1; У.3.2;  У.14.2; У.3.3.

Владения: В.1.1; В.1.2; В.1.3; В.2.2; В.3.1; В.3.2; В.3.3.

	БМ3 Модуль общепрофессиональных дисциплин
	Знания: З.1.1; З.2.3; З.3.1; З.9.2; З.3.2.

Умения: У.1.1; У.3.1; У.3.2;  У.14.2; У.3.3.

Владения: В.1.1; В.1.2; В.1.3; В.2.2; В.3.1; В.3.2; В.3.3.

	ВМ4 Вариативный междисциплинарный профессиональный модуль
	Знания: З.1.3; З.2.2; З.2.3; З.3.2; З.3.3; З.3.4; З.4.3; З.5.1; З.5.2; З.5.3; З.7.1; З.7.2; З.8.1; З.8.2; З.8.3; З.9.1; З.9.2; З.10.1; З.10.2; З.11.1; З.11.2; З.12.1; З.12.2; З.12.3; З.13.1; З.14.1.

Умения: У.1.2; У.2.2; У.2.3; У.3.3; У.3.4; У.5.1; У.5.2; У.7.1; У.7.2; У.7.3; У.8.1; У.8.2; У.8.3; У.9.1; У.9.2; У.9.3; У.10.1; У.11.2; У.12.1; У.12.2; У.12.3; У.13.1; У.14.1.

Владения: В.1.1; В.1.3; В.2.2; В.2.3; В.3.3; В.3.4; В.6.3; В.9.2; В.11.1; В.12.1; В.12.2; В.12.3; В.14.1.

	БД1 Прикладная физическая культура
	Умения: У.5.3.
Владения: В.5.2.

	Практика
	Умения: У.8.2; У.8.3; У.13.1; У.9.1; У.9.2; У.9.3.
Владения: В.9.1; В.11.1; В.14.1; В.12.1; В.12.2; В.12.3.

	Выпускная квалификационная 
работа
	Умения: У.1.1; У.1.2; У.2.2; У.2.3; У.3.4; У.8.3; У.9.3; У.11.1; У.12.1; У.12.2; У.12.3; У.12.4.
Владения: В.1.1; В.1.2; В.1.3; В.2.3; В.3.3; В.3.4; В.8.1; В.9.2; В.12.1; В.12.2; В.12.3.


Распределение результатов обучения по модулям ООП приведено в таблице 7.

Таблица 7

Распределение результатов обучения по модулям ООП
	Модуль
	Составляющие результатов обучения

	Модуль Б1.БМ1 (базовая часть)
	Знания: З.1.2; З.2.1; З.9.1; З.11.1

Умения: У.6.2; У.4.1; У.2.1; У.11.1; У.11.2; У.11.3; У.12.4

Владения: В.6.2; В.2.1

	Модуль Б1.БМ2 (базовая часть)
	Знания: З.4.1; З.4.2; З.5.1; З.6.1; З.1.2

Умения: У.1.1; У.4.2; У.4.3; У.5.1; У.6.1; У.6.3; У.14.2; У.11.3;

Владения: В.6.1; В.6.3; В.11.1

	Модуль Б1.БМ3 (базовая часть)
	Знания: З.1.1; З.3.1; З.2.3

Умения: У.1.1; У.3.1; У.3.2

Владения: В.1.1; В.1.2; В.3.1; В.3.2

	Модуль Б1.ВМ4 (вариативная часть) 
	Знания: З.9.2; З.3.2;

Умения: У.1.1; У.3.3

Владения: В.3.3; В.1.1;

	Модуль Б1.ВМ5 (вариативная часть)
	Знания: З.1.3; З.2.2; З.2.3; З.3.2; З.3.3; З.3.4; З.4.3; З.5.1; З.12.3; З.10.1; З.13.1; З.9.1; З.5.1; З.5.3; З.12.1; З.8.2; З.8.3; З.10.2; З.11.2; З.14.1

Умения: У.3.3; У.12.1; У.12.3; У.13.1; У.10.1; У.8.1; У.8.2; У.8.3; У.5.1; У.5.2

Владения: В.12.3; В.12.1; В.2.2; В.3.3; В.3.4

	БД1 (базовая часть)
	Знания: З.2.3; З.3.3; З.3.4; З.9.2; З.7.2;

Умения: У.1.1; У.1.2; У.2.3; У.3.3; У.14.1

Владения: В.1.1; В.1.3; В.2.2; В.2.3; В.3.3; В.14.1; 

	Б1.ВМ5.1 Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств
	Знания: З.7.1; З.8.1; З.11.1; З.12.2

Умения: У.2.2; У. 3.4; У.7.1; У.7.2; У.7.3; У.9.1; У.9.2; У.9.3; У.11.2; У.12.2

Владения: В.9.2; В.11.1; У.12.2

	Б1.ВМ5.2 Оборудование и технология сварочного производства
	Знания: З.7.1; З.8.1; З.11.1; З.12.2

Умения: У.2.2; У. 3.4; У.7.1; У.7.2; У.7.3; У.9.1; У.9.2; У.9.3; У.11.2; У.12.2

Владения: В.9.2; В.11.1; У.12.2


6. СТРУКТУРА ООП ПО МОДУЛЯМ

Соответствие модулей ООП результатам обучения приведено в таблице 8.

Таблица 8

Соответствие модулей ООП результатам обучения
	Модули ООП
	Результаты обучения

	
	Р1
	Р2
	Р3
	Р4
	Р5
	Р6
	Р7
	Р8
	Р9
	Р10
	Р11
	Р12
	Р13
	Р14

	Модуль Б1.БМ1 (базовая часть)
	+
	+
	
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модуль Б1.БМ2 (базовая часть)
	+
	
	
	+
	+
	+
	
	
	+
	
	+
	
	
	+

	Модуль Б1.БМ3 (базовая часть)
	+
	+
	+
	
	+
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модуль Б1.ВМ4 (вариативная часть) 
	
	
	
	
	
	
	
	+
	+
	
	
	+
	
	

	Модуль Б1.ВМ5 (вариативная часть)
	
	
	
	
	
	
	
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	

	БД1 (базовая часть)
	
	
	
	
	
	
	+
	
	+
	
	
	
	
	+

	Б1.ВМ5.1 Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств
	
	
	
	
	
	
	+
	+
	+
	
	+
	+
	
	

	Б1.ВМ5.2 Оборудование и технология сварочного производства
	
	
	
	
	
	
	+
	+
	+
	
	+
	+
	
	


Соотношение количества кредитов модулей ООП и результатов обучения приведено в табл. 9.

Таблица 9

Соотношение количества кредитов модулей ОО
и результатов обучения

	Модули ООП
	Кредиты

ECTS
	Р1
	Р2
	Р3
	Р4
	Р5
	Р6
	Р7
	Р8
	Р9
	Р10
	Р11
	Р12
	Р13
	Р14

	Модуль Б1.БМ1
	26
	5
	3
	
	3
	1
	7
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модуль Б1.БМ2
	28
	2
	
	
	3
	2
	1
	
	
	1
	
	2
	
	
	1

	Модуль Б1.БМ3
	53
	14
	11
	20
	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Модуль Б1.ВМ4
	57
	
	
	
	
	
	
	
	5
	7
	
	
	5
	
	

	Модуль Б1.ВМ5
	43
	
	
	
	
	
	
	
	6
	6
	11
	2
	10
	15
	

	Б1.ВМ5.1
	43
	
	
	
	
	
	
	1
	
	2
	
	
	
	
	6

	Б1.ВМ5.1
	43
	
	
	
	
	
	
	4
	17
	10
	
	13
	11
	
	

	БД1.Б.1 (Прикладная физическая культура)
	
	
	
	
	
	
	
	4
	17
	10
	
	13
	11
	
	

	БД1.В.1 (Военная подготовка)
	30
	
	
	
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б5 (практика)
	27
	
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	
	2
	5
	2
	2

	Б6 (ВКР)
	6
	
	
	
	
	
	
	2
	2
	2
	
	2
	2
	
	2

	ИТОГО:
	240
	21
	14
	20
	6
	9
	8
	7
	32
	30
	11
	21
	33
	17
	11


7. СТРУКТУРА ООП ПО ДИСЦИПЛИНАМ

В таблице 10 приведена структура ООП подготовки прикладных бакалавров в ЮТИ ТПУ по направлению «Машиностроение».

Таблица 10

Структура основной образовательной программы
	Код дисциплины программы
	Наименование дисциплины
	Кредиты

ECTS
	Пререквизиты
	Форма

контроля

	Модуль Б1.БМ1 Модуль гуманитарных и социально-экономических дисциплин (26 кредит ECTS)

	Базовая часть

	Б1.БМ1.1
	История 
	3
	
	Экзамен

	Б1.БМ1.2
	Иностранный язык
	12
	
	Зачет, Экзамен

	Б1.БМ1.3
	Правоведение
	3
	
	Зачет

	Б1.БМ1.4
	Философия
	3
	
	Зачет

	Б1.БМ1.5
	Экономика 1.1
	3
	
	Экзамен

	Б1.БМ1.6
	Физическая культура
	2
	
	Зачет

	Модуль Б1.БМ2 Модуль естественнонаучных и математических дисциплин (28 кредит ECTS)

	Базовая часть

	Б1.БМ2.1
	Математика 1.7
	4
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.2
	Математика 2.7
	4
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.3
	Математика 3.7
	3
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.4
	Физика 1.4
	5
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.5
	Физика 2.4
	4
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.6
	Информатика 1.1
	3
	
	Зачет

	Б1.БМ2.7
	Химия 1.2
	3
	
	Экзамен

	Б1.БМ2.8
	Экология
	2
	
	Зачет

	Модуль Б1.БМ3 Модуль общепрофессинальных дисциплин (53 кредит ECTS)

	Базовая часть

	Б1.БМ3.1
	Начертательная геометрия и инженерная графика 1.1
	4
	Б1.БМ2.6
	Экзамен

	Б1.БМ3.2
	Начертательная геометрия и инженерная графика 2.1
	4
	Б1.БМ2.6
	Экзамен

	Б1.БМ3.3
	Технология конструкционных материалов
	3
	
	Экзамен

	Б1.БМ3.4
	Электротехника 1.4
	3
	Б1.БМ2.4
Б1.БМ2.5
	Зачет

	Б1.БМ3.5
	Электроника
	6
	Б1.БМ2.4

Б1.БМ2.5
	Экзамен

	Б1.БМ3.6
	Системы подготовки электронной технической документации
	6
	Б1.БМ2.6
Б1.БМ3.1

Б1.БМ3.2
	Экзамен

	Б1.БМ3.7
	Теоретическая механика
	6
	Б1.БМ2.4

Б1.БМ2.5
	Экзамен

	Б1.БМ3.8
	Сопротивление материалов
	3
	Б1.БМ3.7
	Экзамен

	Б1.БМ3.9
	Теория механизмов и машин
	4
	Б1.БМ3.7
Б1.БМ3.8
	Экзамен, диф. зачет, КП

	Б1.БМ3.10
	Детали машин и основы конструирования
	5
	Б1.БМ3.7

Б1.БМ3.8
Б1.БМ3.9
	Экзамен, диф. зачет, КР

	Б1.БМ3.11
	Материаловедение
	3
	Б1.БМ3.3
	Зачет

	Б1.БМ3.12
	Метрология, стандартизация и сертификация 1.1
	3
	Б1.БМ2.6

Б1.БМ3.1

Б1.БМ3.2
	Экзамен

	Б1.БМ3.13
	Безопасность жизнедеятельности 1.1
	3
	
	Зачет


	Модуль Б1.ВМ4 Междисциплинарный модуль (57 кредит ECTS)

	Вариативная часть

	Б1.ВМ4.1.1
	Физико-механические и тепловые процессы при резании материалов
	5
	Б1.БМ2.4
Б1.БМ2.5

Б1.БМ2.7
	Зачет

	Б1.ВМ4.1.2
	Физико-химические и тепловые процессы при сварке
	5
	Б1.БМ2.4

Б1.БМ2.5

Б1.БМ2.7
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.2
	Защита интеллектуальной собственности
	2
	
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.3
	Творческий проект
	7
	
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.4
	Механика жидкости и газа
	3
	Б1.БМ3.10
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.5
	Основы технологии машиностроения
	6
	Б1.БМ3.10
	Экзамен

	Б1.ВМ4.6.1
	Математическое моделирование в машиностроении
	4
	Б1.БМ2.6
	Зачет

	Б1.ВМ4.6.2
	Математическое моделирование процессов сварки, пайки, наплавки
	4
	Б1.БМ2.6
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.7
	Аттестация и лицензирование объектов машиностроения
	4
	
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.8
	Производственный менеджмент
	3
	Б1.БМ1.5
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.9
	Технология, ремонт, восстановления и повышения долговечности деталей машин
	4
	Б1.БМ3.7

Б1.БМ3.8

Б1.БМ3.9
Б1.БМ3.10
	Зачет

	Б1.ВМ4.4.10
	Экспериментальные методы исследований
	6
	
	Диф. зачет, экзамен, КР

	Б1.ВМ4.4.11
	Основы инженерно-производственной подготовки
	13
	
	Зачет

	Модуль Б1.ВМ5 Вариативный междисциплинарный профессиональный модуль (43 кредит ECTS)

	Вариативная часть

	Б1.ВМ5.1 Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств

	Б1.ВМ5.1.1
	Режущий инструмент и технологическая оснастка
	6
	Б1.ВМ4.4.5
	Экзамен

	Б1.ВМ5.1.2
	Технические измерения в машиностроении
	4
	Б1.ВМ4.4.7
Б1.ВМ4.4.5
	Экзамен

	Б1.ВМ5.1.3
	Металлорежущие станки
	4
	Б1.ВМ4.4.5
	Диф. зачет, экзамен, КП

	Б1.ВМ5.1.4
	Системы числового программного управления
	3
	Б1.ВМ4.6.1
	Экзамен

	Б1.ВМ5.1.5
	Автоматизация производственных процессов
	3
	Б1.ВМ5.1.3
	Экзамен

	Б1.ВМ5.1.6
	Технология машиностроения
	9
	Б1.ВМ4.4.5
	Диф. зачет, экзамен, КП

	Б1.ВМ5.1.7
	САПР технологических процессов
	4
	Б1.БМ2.6
	Экзамен

	Б1.ВМ5.1.8
	Инженерно-производственная подготовка
	10
	Б1.ВМ4.4.11
	Зачет

	Б1.ВМ5.1 Оборудование и технология сварочного производства

	Б1.ВМ5.2.1
	Технология сварки плавлением и термической резки
	6
	Б1.БМ3.11
	Экзамен

	Б1.ВМ5.2.2
	Технологическое оборудование для сварки и резки
	4
	Б1.БМ3.11
	Экзамен

	Б1.ВМ5.2.3
	Проектирование сварных конструкций
	4
	Б1.БМ3.11
	Экзамен, диф. зачет, КП

	Б1.ВМ5.2.4
	Технология сварки давлением
	3
	Б1.БМ3.11
	Экзамен

	Б1.ВМ5.2.5
	Контроль и методы управления качеством в сварочном производстве
	3
	
	Экзамен

	Б1.ВМ5.2.6
	Производство сварных конструкций
	9
	Б1.ВМ5.2.3

	Экзамен, КП, диф. зачет

	Б1.ВМ5.2.7
	Теория сварочных процессов
	4
	Б1.ВМ5.2.1
	Экзамен

	Б1.ВМ5.2.8
	Инженерно-производственная подготовка
	10
	Б1.ВМ4.4.11
	Зачет

	БД1 Дополнительные дисциплины (30 кредит ECTS)

	Базовая часть

	БД1.Б.1
	Прикладная физическая культура
	
	
	Зачет

	Вариативная часть

	БД1.В.1
	Военная подготовка
	30
	
	Зачет, экзамен


8. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ООП В СООТВЕТСТВИИ С ФГОС
8.1. Общие условия реализации ООП

Компетентностная модель выпускника ООП отражает деятельностный характер подготовки, определяет степень готовности выпускника к успешной профессиональной деятельности и уровень развития у него общекультурных компетенций, с учетом требований работодателей и международных стандартов в соответствующей области науки, техники и технологий. 
Эффективность образовательного процесса в значительной мере определяется адекватным выбором и профессиональной реализацией конкретных педагогических технологий. Технология обучения – организованная в различной форме образовательная деятельность преподавателей и студентов с использованием различных методов обучения и воспитания, направленная на достижение результатов – приобретение студентами знаний, умений и опыта, формирование у выпускников компетенций, соответствующих целям образовательной программы 
Согласно Закону РФ «О высшем и послевузовском профессиональном образовании», преподаватели вуза имеют право выбирать методы и средства обучения, наиболее полно отвечающие их индивидуальным особенностям и обеспечивающие высокое качество учебного процесса. 
При разработке технологий обучения учитывается уровень подготовленности и развития, количество обучающихся в группе. 
Для формирования профессиональных и общекультурных (универсальных) компетенций выпускников применяются личностно-ориентированные образовательные технологии (Student-Centred Education) с приоритетом самостоятельной работы студентов (Learning VS Teaching) с учетом различного сочетания форм организации образовательной деятельности и методов ее активизации.
8.2. Условия, обеспечивающие развитие общекультурных                           компетенций студентов

В соответствии с требованиями ФГОС реализация компетентностного подхода должна предусматривать широкое использование в учебном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, разбор конкретных ситуаций, психологические и иные тренинги) в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных навыков обучающихся. В рамках учебных курсов должны быть предусмотрены встречи с представителями российских и зарубежных компаний, государственных и общественных организаций, мастер-классы экспертов и специалистов.
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, определяется главной целью программы, особенностью контингента обучающихся и содержанием конкретных дисциплин, и в целом в учебном процессе они должны составлять не менее 20 процентов аудиторных занятий. Занятия лекционного типа для соответствующих групп студентов не могут составлять более 40 процентов аудиторных занятий.
8.3. Права и обязанности студентов при реализации ООП

В соответствии с требованиями ФГОС в ТПУ реализуются следующие права и обязанности студентов:
· студенты имеют право в пределах объема учебного времени, отведенного на освоение дисциплин (модулей) по выбору, предусмотренных ООП, выбирать конкретные дисциплины (модули); 
· студенты имеют право при формировании своей индивидуальной образовательной программы получить консультацию в вузе по выбору дисциплин (модулей) и их влиянию на будущую профессиональную подготовку; 
· студенты имеют право при переводе из другого высшего учебного заведения при наличии соответствующих документов на зачет освоенных ранее дисциплин (модулей) на основе аттестации; 
· студенты обязаны выполнять в установленные сроки все задания, предусмотренные ООП.
8.4 Организация практик и научно-исследовательской работы

Согласно действующему учебному плану, студенты в течение обучения проходят 4 практики. 
Таблица 11

Виды практик

	Модуль Б2.В (практики, 27 кредитов ECTS)

	Учебная практика
	6
	Зачет

	Учебная практика
	6
	Зачет

	Производственная практика
	6
	Зачет

	Преддипломная практика
	9
	Зачет


Учебная практика организуется в виде практикума на оборудовании в конце первого и второго курсов обучения и проводится на лабораторной базе института (лаборатории металлорежущих станков и сварочного оборудования). Производственная практика проходит в конце третьего курса на различных предприятиях и в организациях различного отраслевого профиля. Преддипломная практика проходить на предприятиях различной отраслевой направленности, где студенты проходили предыдущие практики и выбранные ими в качестве предприятия для выполнения ВКР. В качестве примера можно привести следующие места производственной практики:
·  ООО «Юргинский машзавод» (г.Юрга);
·  ООО «Юрга гидроарматура» (г.Юрга);
· ООО «Юргагидравлика» (г.Юрга);
·  Юргинское ГПАТП Кемеровской области (г.Юрга);
·  ОАО «Анжеромаш» (г.Анжеро-Судженск);
· ООО «РосНефтеКомплект», (г. Лениногорск, Республика Татарстан);
· ОАО «Металлургмонтаж», ( г. Юрга, Кемеровская обл.);
· ОАО «Сибтрубопроводстрой», (г. Новосибирск, Новосибитрская область.).
· ЗАО «Завод электротехнического оборудования» (г. Великие Луки, Псковская область);
· ОАО «Машиностроительный завод», предприятие госкорпоцации «РОСАТОМ», (Россия, Московская область, г. Электросталь).
Научно-исследовательская работа ведется по следующим сложившимся в течение последних лет научным направлениям:
· Проектирование режущего инструмента повышенной работоспособности.
· Проектирование инструмента с минимальным содержанием твердого сплава. 
· Повышение стойкости режущего инструмента путем высокоэнергетической обработки.
· Повышение работоспособности деталей машин путем ультразвуковой обработки поверхности.
· Изучение процесса пластической деформации стружкообразования.
· Теория и практика ресурсосберегающих технологий в сварочном производстве.
Тематика УИРС и НИРС тесно увязывается с научными направлениями НИР кафедр.
8.5. Кадровое обеспечение учебного процесса

Преподавание дисциплин образовательной программы обеспечивают 7 профессоров, докторов технических наук, 11 доцентов, кандидатов технических, физико-математических и других наук, ассистенты и старшие преподаватели. 

Каждый преподаватель является высококвалифицированным специалистом в той области знаний, к которой относится преподаваемая им дисциплина. Все преподаватели имеют соответствующее данной дисциплине базовое образование и систематически повышают свою квалификацию путем прохождения курсов повышения квалификации, стажировок, защит диссертаций. Периодичность повышения квалификации – минимум 1 раз в 3 года. Ряд преподавателей имеет опыт работы в соответствующих отраслях промышленности.
Базовое образование преподавателями блока гуманитарных и социально-экономических дисциплин получено в Томском государственном университете (ТГУ), Томском политехническом университете (ТПУ), Барнаульском государственном педагогическом университете, Кемеровском государственном университете (КГУ), Томском государственном педагогическом университете (ТГПУ), КГУ, преподавателями блока математических и естественнонаучных дисциплин – ТГУ, КузГТУ. Профессиональный цикл дисциплин обеспечивают высококвалифицированные преподаватели имеющие базовое техническое образование, полученное в ТПУ, КузГТУ.
Профессорско-преподавательский состав позволяет с высоким качеством осуществлять преподавательскую деятельность. Уровень квалификации профессорско-преподавательского состава высок: 75 % имеют ученые степени и звания, в том числе профессора и доктора наук – 17%. 
На кафедрах ТМС и СП, обеспечивающих данную образовательную программу, число докторов и кандидатов наук следующее:
Таблица 12

Количество докторов и кандидатов наук                                           на профилирующих кафедрах

	Кафедра
	Доктора наук
	Кандидаты наук

	ТМС
	3
	7

	СП
	4
	6


8.6. Учебно-методическое и информационное обеспечение учебного процесса

Реализация основной образовательной программы подготовки бакалавра обеспечивается доступом каждого студента к базам данных и библиотечным фондам, по содержанию соответствующим полному перечню дисциплин основной образовательной программы, из расчета обеспеченности учебниками и учебно-методическими пособиями не менее 0,4 экземпляра на одного студента, наличием методических пособий и рекомендаций по всем дисциплинам и по всем видам занятий ( практикумам, курсовому и дипломному проектированию, практикам, а также наглядными пособиями, аудио-, видео- и мультимедийными материалами.
Анализ обеспеченности циклов дисциплин учебного плана (по направлению 15.03.01 «Машиностроение») учебной литературой показал следующее:
· по гуманитарному, социальному и экономическому циклу – достаточное;
· по математическому и естественнонаучному циклу преподаватели используют и рекомендуют студентам литературу, которая в достаточном количестве имеется в библиотеке и 80% из которой издана в период с 2005 г. по 2015 г.;
· по профессиональному циклу основная рекомендуемая литература имеется в достаточном количестве;
· по профильному циклу основная литература в библиотеке имеется, но по некоторым дисциплинам в небольшом количестве. 
Библиотечный фонд содержит следующие журналы: «Технология машиностроения», «Металлобработка», «Упрочняющие технологии и покрытия», «Автоматизация и современные технологии», «Вестник машиностроения», «САD-CAM-CAE», «Сварочное производство», «Автоматическая сварка», «Сварка и диагностика», «Сварщик в России».
Учебные пособия и методические указания, изданные преподавателями кафедр и рекомендуемые студентам, хранятся на кафедрах в бумажном и (или) электронном виде, и размещены на серверах кафедр. 
Все лабораторные практикумы образовательной программы обеспечены учебно-методическими материалами, разработанными преподавателями кафедр и изданными типографским способом или находящимися на кафедрах в электронном виде.
К другим информационным ресурсам, обеспечивающим образовательную программу, относится подобранная преподавателями кафедры специальная и научная литература, находящаяся на кафедре и предоставляемая в распоряжение студентов, что расширяет возможности библиотеки. В распоряжении студентов и преподавателей находятся компьютерные классы с web-и файл- сервером кафедры, на котором находится учебно-методическая и научная база литературы в электронном виде. Классы подключены к корпоративной компьютерной сети ЮТИ ТПУ, ТПУ, имеющей выход в Интернет. Все учебно-научные лаборатории имеют компьютеры, подключенные к этой сети, что дает возможность студентам и преподавателям использовать кафедральные и общеуниверситетские информационные ресурсы. 
8.7. Материально-техническое обеспечение учебного процесса

Материально-техническая база
Юргинский технологический институт (филиал) Томского политехнического университета, реализующий основную образовательную программу подготовки бакалавра, располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных, практических занятий, научно-исследовательской работы студентов, предусмотренных учебным планом университета и соответствующими санитарными нормам и противопожарными правилами и нормами. 
Томский политехнический университет в своих стандартах (СТО ТПУ 2.3.05-06) предъявляет следующие требования к условиям проведения и материально-техническому обеспечению лабораторных занятий:
«…4.2.1 Лабораторные занятия (лабораторные работы) должны проводиться в специально оборудованных учебных или научно-исследовательских лабораториях университета, его филиалов и представительств, а при необходимости – в производственных и исследовательских лабораториях предприятий, организаций и учреждений, участвующих в образовательном процессе ТПУ.
4.3.2 Помещения, предназначенные для проведения лабораторных занятий, а также расположенные в них лабораторные установки должны соответствовать действующим санитарно-гигиеническим нормам, требованиям техники безопасности и эргономики. 
4.3.3 Количество лабораторных установок (стендов) должно быть достаточным для обеспечения эффективной самостоятельной работы студентов одной учебной группы (подгруппы) и для достижения целей, определяемых содержанием ЛЗ (ЛР). Исключение могут составить научные и производственные установки, системы и устройства, уникальные в техническом или в каком-либо ином отношении.
4.3.4 Материально-техническое обеспечение лабораторных установок должно соответствовать современному уровню постановки и проведения научного эксперимента или производственного испытания.
Необходимыми условиями проведения и выполнения ЛЗ (ЛР) или их циклов должны быть:
· самостоятельная подготовка студентов к выполнению каждого отдельного ЛЗ (каждой отдельной ЛР);
· контроль преподавателем (лицом, исполняющим его обязанности) степени подготовленности каждого студента к выполнению ЛЗ (ЛР);
· активное выполнение студентами ЛЗ (ЛР) и их циклов;
· оформление отчета и его защита каждым студентом в сроки, установленные преподавателем;
· формирование текущего, рубежного и итогового рейтингов студента по результатам выполнения и защиты отдельных ЛЗ (ЛР) и их циклов.». 
Лаборатории высшего учебного заведения оснащены современным набором типовых и модульных лабораторий и элементов, приборами и образцами техники, используемой в данной области машиностроительной технологии. Лаборатории высшего учебного заведения оснащены современной компьютерной техникой и программным обеспечением. 
Рабочий учебный план подготовки студентов по направления 15.03.01 «Машиностроение» в ЮТИ ТПУ предусматривает проведение лабораторных работ по математическому, естественнонаучному и профессиональному циклам дисциплин, а также учебно-исследовательскую работу студентов. Эти работы проводятся в специально оборудованных учебных или научно-исследовательских лабораториях института, оборудованных специализированными установками и приборами исследовательского характера, которые обеспечивают изучение методов, оборудования и технологий производства по направлению «Машиностроение» в соответствии с содержанием основных образовательных программ, а при необходимости – в производственных и исследовательских лабораториях предприятий, организаций и учреждений, участвующих в образовательном процессе ТПУ. 
На выпускающих кафедрах имеются специализированные лаборатории, оснащенные современной компьютерной техникой, программными продуктами, станочным и сварочным оборудованием, инструментом, лабораторными установками, позволяющими на высоком научно-техническом уровне проводить занятия по дисциплинам профессионального цикла. 
Сведения о материально-техническом обеспечении учебного процесса приведены в следующей таблице.

Таблица 13
Материально-техническое обеспечение учебного процесса
	Дисциплина в соответствии с учебным планом
	Наименование оборудованных учебных кабинетов, компьютерных классов, учебных лабораторий, объектов для проведения практических занятий с перечнем основного оборудования
	Фактический адрес учебных кабинетов и объектов

	Иностранный язык
	Специализированные аудитории по немецкому языку (магнитофон Grundiq 316, телевизор LG-21F89, магнитофон Samsung RCDS- 70, видеоплеер LG 192)

Специализированные аудитории по английскому языку (телевизор  LG 21Q65, видеоплеер Panasonic NVSJ-50, DVD-плеер Samsung P-149, комплект спутникового телевидения, проектор BenQ МР620 DLP1024*768, экран для видеопроектора MW 213*213).
	Г.Юрга, Заводская, 10. (6 корпус) 

ауд. 22, 36

ауд. 21, 34, 19

	История
	Кабинет общественных и социальных дисциплин. Тренинговый зал  (экран, проектор, компьютер) 
	г. Юрга, Заводская, 10. (6 корпус) ауд. 22

	Философия
	Кабинет общественных и социальных дисциплин. Тренинговый зал  (экран, проектор, компьютер)
	г.Юрга, ул. Московская 17а. (5 корпус) ауд. 20

	Экономика 1.1
	Аудитория планировании и прогнозирования в экономике(стенды, наглядные пособия, кодоскоп “MEDIUM 524P”) 
	г.Юрга, ул. Ленинградская 26. (главный корпус) ауд. 20

	Правоведение
	Кабинет общественных и социальных дисциплин. Тренинговый зал  (экран, проектор, компьютер)
	г.Юрга, ул. Московская 17а. (5 корпус) ауд. 20

	Математика 1.7,2.7,3.7
	Лекционная аудитория оснащена мультимедийной техникой (экран, проектор, компьютер)
	г. Юрга, ул. Достоевского 1 (2 корпус) ауд.1, ул. Достоевского 6 (1 корпус) ауд.15

	Физика 1.4, 2,4
	Лекционная аудитория оснащена мультимедийной техникой (экран, проектор, компьютер). Практические занятия проводятся в аудиториях ЮТИ ТПУ. Лабораторные работы проводятся в лаборатории физики. Основное оборудование лаборатории: микроамперметры, реохорды, реостаты, вольтметры, источники питания на 4В, электронный осциллограф Н3013, звуковой генератор, термопары, термометры, барометр БР 52 № 9360, машина Атвуда, маятник Обербека, микроскоп МБУ-4А, поляриметр СМ-2, оптический пирометр “Проминь”, приборы по геометрической оптике, набор по геометрической оптике, набор по интерференции и дифракции света, спектроскоп 2-х трубный. Часть лабораторных работ укомплектована персональными компьютерами.
	г. Юрга, ул. Достоевского 1 (2 корпус) ауд.1, 13, ул. Достоевского 6 (1 корпус) ауд.15



	Химия 1.2
	Лекционная аудитория оснащена мультимедийной техникой (экран, проектор, компьютер). Лабораторные работы проводятся в лаборатории общей и неорганической химии. Основное оборудование лаборатории: вытяжные шкафы, оверхед-проектор, весы аналитические 2кл. типа АДВ-200, весы лабораторные квадрантные ВЛКТ-500 г-М 4 класса, термоблок модель 4020, баня водяная модель 4300, устройство просушивания химической посуды, вольтамперометр - анализатор ТА-4., центрифуга ЭЛЕКОН ЦЛМН-Р-10-01, фотоэлектрокалориметр КФК-2 УХЛ-4.2, печь электрическая лабораторная, термометр лабораторный, ареометр, барометр, реактивы химические.
	г. Юрга, ул. Достоевского 1 

(2 корпус) ауд.1, 12



	Информатика 1.1
	Лаборатория вычислительной техники на 20 учебных мест (ПК на базе INTEL P IV с программным обеспечением)
	г.Юрга, ул.Ленинградская 26. (главный корпус) ауд. 15   

	Экология
	Лекционная аудитория (экран, проектор, компьютер). Лабораторные работы проводятся в лаборатории ЮТИ ТПУ. Основное оборудование лаборатории: психрометр аспирационный МВ-4М, барометр-анероид метеорологический БАММ-1, анемометр чашечный MC-13, шаровой кататермометр, лабораторный стенд БЖ – 1 «Исследование искусственного освещения», люксметр-пульсометр БЖ 1/1 м, лабораторный стенд БЖ–6/2, лабораторный стенд БЖ–6/2. 
	г. Юрга, ул. Достоевского 1 

(2 корпус) ауд.2, 



	Начертательная геометрия и инженерная графика 1.1, 1.2
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер, модели, плакаты, чертежные и измерительные инструменты, набор деталей и сборочных единиц). Дисплейный класс на 10 рабочих мест. 
	г. Юрга, ул. Достоевского 6 

(1 корпус) ауд.

	Технология конструкционных материалов
	Предметная аудитория и лаборатория конструкционных материалов и материаловедения. Основное оборудование лаборатории: электропечь СУНОЛ-1.6, весы технические и лабораторные, прибор для сжатия и упругости; прибор для определения твердости.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 31, 7

	Электротехника 1.4.
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лаборатория общей электротехники: лабораторные стенды (исследование эквивалентного генератора, исследование 3-х-фазных цепей переменного тока, исследование однофазного трансформатора);стенд лабораторный «Электротехника и основы электроники» ЭОЭ-Н-Р; исследование АД и ГПТ; исследование ГПТ  и ДПТ.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 3,4

	Электроника
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лаборатория общей электротехники: лабораторные стенды (исследование эквивалентного генератора, исследование 3-х-фазных цепей переменного тока, исследование однофазного трансформатора);стенд лабораторный «Электротехника и основы электроники» ЭОЭ-Н-Р; исследование АД и ГПТ; исследование ГПТ  и ДПТ.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 3,4

	Системы подготовки электронной технической документации
	Лаборатория вычислительной техники (персональные ЭВМ в составе локальной вычислительной сети - 10 шт. ПО CAD/CAM/CAPP ADEM, Аскон КОМПАС-3D)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.17 



	Теоретическая механика
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер). Лаборатория оснащена стендами с индивидуальными заданиями, моделями механизмов, лабораторной установкой для изучения теоремы об изменении кинетической энергии механической системы.
	г.Юрга,ул. Достоевского 6 

(1 корпус) ауд.15, 3

	Сопротивление материалов
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер). Лабораторные работы проводятся в специализированной лаборатории. Основное оборудование лаборатории: машина разрывная для статических испытаний металлов, машина для испытания на растяжение РМП-50, станок для скручивания проволоки К-1, прибор для измерения твердости по методу Бринелля ТШ, ТШ-2М, прибор для измерения твердости по методу Роквелла ТК-14-250 (2 шт.), прибор для измерения твердости по методу Виккерса ТП, машина разрывная РМ-30-1, прибор для испытания листового металла на выдавливание МТЛ-10Г-1, машина для испытания на выносливость при изгибе НУ, копер маятниковый «Шапри», копер маятниковый для испытания металлов и сплавов на ударную вязкость КМ-30, пресс гидравлический УМ-50, стенд для испытания материала на кручение.
	г. Юрга, ул. Достоевского 6 

(1 корпус) ауд.

	Теория машин и механизмов
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер). Лаборатория теории механизмов и машин: оверхед-проектор, лабораторные установки (для балансировки роторов; для определения коэффициента трения и кпд винтовой пары; для определения момента инерции шатуна; для определения момента инерции методом бифилярного подвеса, для определения момента инерции методом монофилярного подвеса, для определения степени подвижности манипуляторов (3 шт.); для вычерчивания профия зубьев методом обкатки (5 шт.); установка для определения коэффициента трения подшипников методом выбега), модели механизмов, модель пресса-автомата, модели редукторов, модель коробки передач.
	г. Юрга, ул. Достоевского 6 

(1 корпус) ауд.

	Детали машин и основы конструирования
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лаборатория деталей машин и основ конструирования: стенды (муфты, подшипники качения, резьбовые детали, зубчатые колеса, пружины, шпоночные и шлицевые соединения, условные обозначения зубчатых колес и червяков); лабораторные установки (определение коэффициента трения в резьбе (2 шт.), определение несущей способности резьбового соединения), редукторы, лебедка, коробка передач, модели приводов конвейеров.
	г.Юрга, ул. Достоевского 6 

(1 корпус) ауд.

	Материаловедение
	Предметная аудитория и лаборатория конструкционных материалов и материаловедения. Основное оборудование лаборатории: электропечь СУОЛ-1.6, микроскопы: МБС-10; МЕТАМ-Р1; МЕТАМ РВ-21 с цифровым фотоаппаратом для исследования микроструктур).
	г. Юрга, ул. Московская 17 (3корпус) ауд. 31, 7

	Метрология, стандартизация и сертификация 1.1
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации: штангенциркули; микрометры (0-25, 25-50); индикаторные головки; наборы концевых мер; наборы измерительные; микрометры резьбовые со вставками; угломер с нониусом типа УМ; угломер с нониусом типа УН; нутромеры индикаторные НИИ, индикаторы часового типа, индикаторные стойки, штативы, профилограф-профилометр Абрис ПМ7.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.14, ауд.16

	Безопасность жизнедеятельности 1.1 
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Основное оборудование лаборатории: робот тренажер «Гоша-Н», стенд «Звукоизоляции и звукопоглощения БЖ-2», стенд «Эффективность и качество освещения БЖ-1»,  установка «Методы очистки воды БЖ-8м», установка «Защита от вибрации БЖ-4», стенд «Эффективная защита заземления и зануления БЖ-6».
	г. Юрга, ул. Достоевского 1 

(2 корпус) ауд.2, 



	Физико-механические и тепловые процессы при резании материалов
	Лекционная аудитория (экран, проектор, компьютер). Учебная лаборатория (станок токарно-винторезный TUM-35, станок токарно-винторезный 1К62, станок вертикально-фрезерный 6Р11, станок вертикально-сверлильный 2Н125, динамометры упруго-элктрические, аналогово-цифровой преобразователь USB-3000, тензоусилитель 10-канальный «Топаз»,  микроскоп МИМ-1, приспособление для измерения износа режущего инструмента, искусственная термопара медь-константан, электропечь СНОЛ 1,6.2,5.1/9-И3, образцовая термопара, милливольтметр)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.15, ауд.5 

	Физико-химические и тепловые процессы при сварке
	Лекционная аудитория (экран, проектор, компьютер). Учебная лаборатория: Цифровая скоростная видеокамера Видео-Спринт, Цифровой осциллограф,  Цифровой спектрограф, Микроскоп МЕТАМ РВ-21 с цифровым фотоаппаратом.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Защита интеллектуальной собственности
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер).
	г.Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 31

	Творческий проект
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер).
	г.Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 22

	Механика жидкости и газа
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Специализированная лаборатория: гидростенд универсальный ГС-3, установка для лаб. раб. «Измерение гидростатического давления», установка для лаб. раб. «Изучение режимов движения жидкости» (Учебная лаборатория «Капелька»), стенд учебный СГУ-СТ-07-23ЛР-01 «Гидроприводы, гидромашины и гидропередачи).
	г.Юрга, ул.Заводская, 10

(6 корпус), 

ауд. 32, ауд. 33, ауд. 41    

	Основы технологии машиностроения
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лабораторные работы проводятся в лаборатории технологии машиностроения: микрометры 0–25 – 5 шт., партия образцов деталей (около 200 шт.) для выполнения работы «Анализ точности изготовления деталей по кривым распределения», Макеты деталей  для выбора технологических баз и определения погрешностей базирования, штангенциркули, оправка для определения жесткости токарно-винторезного станка», станки токарно-винторезные TUM-35, станок 16К20, магнитная индикаторная стойка, горизонтально-фрезерный станок 6Р81Г, динамометр ДОСМ-3-3, фрезерная оправка для определения жесткости горизонтально-фрезерного станка.
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.13, ауд.5

	Математическое моделирование в машиностроении
	Лаборатория вычислительной техники (10 ПК на базе INTEL P IV,: объединенные в локальную сеть, программа MathCAD 14.0 EN–SU Student New)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.17 



	Математическое моделирование процессов сварки, пайки и наплавки
	Лекционная аудитория (экран, проектор, компьютер). Учебная лаборатория: Цифровая скоростная видеокамера Видео-Спринт, Цифровой осциллограф,  Цифровой спектрограф, Микроскоп МЕТАМ РВ-21 с цифровым фотоаппаратом.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Аттестация и лицензирование объектов машиностроения
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 (4 корпус) ауд. 14

	
	Лекционная аудитория (экран, проектор, компьютер). 
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; 

	Производственный менеджмент
	Учебная аудитория (экран, проектор, компьютер)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 (4 корпус) ауд. 14

	Технология ремонта., восстановления и повышения долговечности деталей машин
	Учебная аудитория (стенды и плакаты со станками и обслуживанию рабочего места). Лаборатория металлорежущих станков: станки токарно-винторезные.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд. 12, 5

	
	Научно исследовательская лаборатория, лаборатория сварки плавлением, лаборатория инженерно- производственной подготовки.

Оборудование: ВКС-1000, ВДУ-506, ПДГ-508, ВДУ-504, ПДГ-508, Nebula 315, РБ-302-У2, ПДГ-205, Форсаж 315, Форсаж 125, ВСЖ-315, Барс-2В. ГСП-2, ПСГ-500, Бензорез КЖГ-1Б, комплект газопламенной аппаратуры «Малыш», комплект газопламенной аппаратуры КЖГ-1, машина для резки «Огонек», Установка плазменной резки, сварки и наплавки (УПР-51, УПР-1210-1), Установка электролизная «Лига-31».
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Экспериментальные методы исследований
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер).
	г.Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус) ауд. 22

	Основы инженерно-производственной подготовки
	Учебная аудитория (стенды и плакаты со станками и обслуживанию рабочего места). Лаборатория металлорежущих станков: станки токарно-винторезные.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд. 12, 5

	
	Научно исследовательская лаборатория, лаборатория сварки плавлением, лаборатория инженерно- производственной подготовки.

Оборудование: ВКС-1000, ВДУ-506, ПДГ-508, ВДУ-504, ПДГ-508, Nebula 315, РБ-302-У2, ПДГ-205, Форсаж 315, Форсаж 125, ВСЖ-315, Барс-2В. ГСП-2, ПСГ-500, Бензорез КЖГ-1Б, комплект газопламенной аппаратуры «Малыш», комплект газопламенной аппаратуры КЖГ-1, машина для резки «Огонек», Установка плазменной резки, сварки и наплавки (УПР-51, УПР-1210-1), Установка электролизная «Лига-31».
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Режущий инструмент и технологическая оснастка
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран). Лаборатория резания металлов и режущих инструментов: стенд с металлорежущими инструментами, набор инструментов для лабораторных исследований, установка по определению усилия перемещения детали в зависимости от ее массы и состояния опор (деталь приспособления с 3 видами опор, динамометр), лабораторная установка для определения усилий зажима с помощью клиноплунжерного механизма.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд. 13  ауд. 15

	Металлорежущие станки
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран, альбомы кинематических схем). Лаборатория металлорежущих станков: токарно-винторезный станок TUM-35, вертикально-сверлильный станок 2Н125, поперечно-строгальный станок модели Р3-650ГА, токарно-револьверный станок модели 1Г340П, токарно-затыловочный станок модели DN250, вертикально-фрезерный станок модели 6Р13, круглошлифовальный станок, макеты зубофрезерного станка, коробки скоростей фрезерного станка, зубострогального станка.
	г. Юрга, ул. Достоевского 4

(4 корпус) ауд. 13  ауд. 5

	Технические измерения в машиностроении
	Учебная аудитория (проектор, экран, компьютер). Лаборатория метрологии, стандартизации и сертификации: штангенциркули; микрометры (0-25, 25-50); индикаторные головки; наборы концевых мер; наборы измерительные; микрометры резьбовые со вставками; угломер с нониусом типа УМ; угломер с нониусом типа УН; нутромеры индикаторные НИИ, индикаторы часового типа, индикаторные стойки, штативы, профилограф-профилометр Абрис ПМ7.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд.14, ауд.16

	Системы числового программного управления
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран). Учебная лаборатория: оборудование и стенды, автомат продольного точения 1В06А, горизонтально-фрезерный станок FU 400, токарный станок с ЧПУ 16К20Ф3С32, окрасочный робот РБ211, субблок SB 550 для подключения ПК к стойке ЧПУ.
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд. 4, 5, 12 

	Автоматизация производственных процессов
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран). Оборудование: лабораторная установка для изучения работы сельсинов в индикаторном и трансформаторном режимах, стенд с сельсином, стенд для изучения конструкции потенциометра КВП-1-583, стенд для изучения работы потенциометра.
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) 

ауд. 15, 4

	Технология машиностроения
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран). Оборудование: плоскошлифовальный станок 3Г71, комплект колец (заготовок) для анализа точности технологического процесса обработки колец, токарно-винторезный станок 1К62, магнитная индикаторная стойка, индикатор часового типа, микрометры, профилометр-профилограф «Абрис ПМ-7», алмазный выглаживатель, проектор измерительный ПИ-360, ультразвуковой технологический комплекс УЗТК-02.
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) 

ауд. 13, 5, 7

	САПР технологических процессов
	Лаборатория вычислительной техники  (10 ПК на базе INTEL P IV, программное обеспечение: CAD/CAM/CAPP ADEM (Omega ADEM Technologies) – сетевая лицензия на 20 раб. мест.; КОМПАС-3D (Аскон) – сетевая лицензия на 10 рабочих мест; Вертикаль (Аскон) – сетевая лицензия на 10 раб. мест; Лоцман PLM (Аскон) – сетевая лицензия на 10 раб. мест.)
	г. Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) 

ауд. 17

	Инженерно-производственная подготовка
	Учебная аудитория (стенды и плакаты со станками и обслуживанию рабочего места). Лаборатория металлорежущих станков: станки токарно-винторезные.
	г.Юрга, ул. Достоевского 4 

(4 корпус) ауд. 12, 5

	Технология сварки плавлением и термической резки
	Научно исследовательская лаборатория, лаборатория сварки плавлением, лаборатория инженерно- производственной подготовки.

Оборудование: ВКС-1000, ВДУ-506, ПДГ-508, ВДУ-504, ПДГ-508, Nebula 315, РБ-302-У2, ПДГ-205, Форсаж 315, Форсаж 125, ВСЖ-315, Барс-2В. ГСП-2, ПСГ-500, Бензорез КЖГ-1Б, комплект газопламенной аппаратуры «Малыш», комплект газопламенной аппаратуры КЖГ-1, машина для резки «Огонек», Установка плазменной резки, сварки и наплавки (УПР-51, УПР-1210-1), Установка электролизная «Лига-31».
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Проектирование сварных конструкций
	Лаборатория дуговой сварки плавлением. Автомат для сварки под флюсом АДФ-1202 с АДФ-1002; трансформатор ТДФЖ-1002 с ВДУ-1202, ВД-306, ВС-300Б, установки для измерения деформаций,  приспособления для измерений прогибов балок; приспособление для сборки тавровых балок.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 31, 5



	Технология сварки давлением
	Лаборатория контактной сварки. Специализированная аудитория с плакатами и наглядными пособиями.

Оборудование: МТР-1701, МТ-4019, МШ-3207, ТКМ-17, ВД-306, компрессор, МС-502, МСХС-5-3, МС-20.08.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 22, 6

	Контроль и методы управления качеством в сварочном производстве
	Учебная аудитория (проектор, компьютер, экран). Приборы для неразрушающего контроля
	ул. Московская 17 (3 корпус) ауд. 22, 9

	Производство сварных конструкций
	Лаборатория дуговой сварки плавлением. Специализированная аудитория с плакатами и наглядными пособиями, сборочно-сварочными приспособлениями, макетами типовых сварных конструкций.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 22, 5. 

	Теория сварочных процессов
	Предметная аудитория. Специализированная аудитория с плакатами и наглядными пособиями. Лаборатория дуговой сварки плавлением. Установка для исследования вольтамперной характеристики дуги; установка для изучения строения и свойств дугового разряда.

Оборудование: ВДУ-1202, ВД-306, ВДУ-504, УДГУ-301.
	г. Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 22, 5; ул. Московская 17 б, (лабораторный комплекс) ауд. 17



	Инженерно-производственная подготовка
	Лаборатория инженерно - производственной подготовки, оснащенная наглядным пособием (плакаты).

Оборудование: ВД-306, РБ-302-У2, ВКС-1000, Эл. печи СНОЛ-1.6, ВДУ-506, ПДГ-508, ВДУ-504, ПДГ-508, Nebula 315, 
	г.Юрга, ул. Московская 17 

(3 корпус), ауд. 30




Финансовое обеспечение программы
Обеспечение программы осуществляется из следующих источников.
1. Бюджетное финансирование в соответствии с имеющейся лицензией на подготовку прикладных бакалавров и нормативных документов ТПУ. Бюджетное финансирование полностью обеспечивает затраты на оплату труда преподавателей и учебно-вспомогательного состава, частично покрывает расходы на приобретение оборудования, расходных материалов, комплектующих и программного обеспечения. К сожалению, бюджетное финансирование со стороны ТПУ обеспечивает финансирование соответствующих потребностей далеко не полностью. Кафедрам приходится самостоятельно оплачивать данные расходы из внебюджетных, хоздоговорных средств, привлекать спонсорскую помощь. 
2. Финансирование научных исследований осуществляется из различных источников: РФФИ (гранты), Минобразования (гранты, программы), и внебюджетных источников: хоздоговорные работы. Полученные из этих источников средства используются для стимулирования научной деятельности преподавателей и студентов, развития материальной базы для подготовки прикладных бакалавров по программе. Поддержка научных исследований позволяет привлекать студентов к масштабной научно-исследовательской деятельности.
Финансовая и административная политика
Финансовая и административная политика вуза направлена на обеспечение целей образовательной программы:
· Обеспечение оплаты труда профессорско-преподавательского состава и учебно-вспомогательного персонала, в том числе установление надбавок Ученого совета к оплате докторам и кандидатам наук.
· Стимулирование профессионального роста преподавателей.
· Поддержка и подготовка молодых преподавателей, сотрудников.
· Развитие учебно- и научно-лабораторной базы.
· Расширение объемов научных исследований.
9. Итоговая государственная аттестация

Итоговая государственная аттестация включает защиту бакалаврской выпускной квалификационной работы. К защите выпускной квалификационной работы студенты допускаются после прохождения преддипломной практики и сдачи дифференцированного зачета. 

Требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы (бакалаврской работы) определены в положении, утвержденном Ученым Советом ТПУ Приказ № 6/од от 10.02.2014.
10. Разработчики ООП

Основная образовательная программа подготовки прикладных бакалавров по профилям «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств», «Оборудование и технология сварочного производства» направления 15.03.01 «Машиностроение» разработаны преподавателями выпускающих кафедр ТМС и КСП ЮТИ ТПУ в составе:

доцент кафедры «Технологии машиностроения» к.т.н. Моховиков А.А.;

доцент кафедры «Сварочное производство» к.т.н. Зернин Е.А.

Руководители ООП профилей подготовки прикладных бакалавров:

«Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств» - зав. каф. ТМС ЮТИ ТПУ к.т.н. А.А. Моховиков;

«Оборудование и технология сварочного производства» - зав. каф. СП ЮТИ ТПУ к.т.н. Е.А. Зернин 

� 	Указаны коды компетенций по ФГОС ВПО (направление 15.03.01 – МАШИНОСТРОЕНИЕ), 
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